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staatlichen Patentgebiihren befdhigen. Dazu miif3-
ten die herrschenden Bestimmungen {iber die
Patentgebithren durch solche ersetzt werden, nach
denen der Schutz durch die bloBe Zahlung einer
jahrlich 20 M betragenden Grundgebiihr verlingert
wird. Nur von gewinnbringenden Patenten wire
auBerdem ein Zuschlag in Hohe von etwa 39, des
Gewinnes zu fordern. Wem dessen Berechnung
aus irgend welchem Grunde unerwiinscht ist, dem
soll es ohne weiteres freistehen, statt der 39, des
Gewinnes als Zuschlag eine Gebithr zu erlegen,
welche dem § 8,2 des heutigen Patentgesetzes ent-
spricht und das erste Mal 50 M betrigt und weiter-
hin jedes Jahr um 50 M bis zum Hochstbetrage
von 700 M steigt. Wenn aber der Inhaber eines

gewinnbringenden Patentes den Zuschlag schuld-
hafter Weise nicht oder in ungeniigender Hohe,
erlegt, so soll er dafiir in demselben MafBe Strafe
leiden, wie wenn er einer Steuerhinterziehung iiber-
fithrt worden wire. Aullerdem wire es geboten,
den Patentschutz bis auf eine unter allen Umstén-
den ausreichende Zeitdauer, also auf 25 oder mehr
Jahre zu verlingern, um in Fillen, wo der Erfin-
dungsgegenstand erst nach Jahren vom Verkehr
aufgenommen worden ist, dem Patentinhaber eine
g0 weit tiber diesen Zeitpunkt hinausgehende Schutz-
dauer zu sichern, als erforderlich ist zur Entwick-
lung einer geschiiftlichen Tatigkeit, die zur FEr-
zielung eines den Geld- und Zeitopfern entsprechen-
den Gewinnes aus den Patenten fiihrt.

Referate.

l. 2. Analytische Chemie,
L.aboratoriumsapparate und allge-
meine Laboratoriumsverfahren.
E. Beckmann., Uber Spektrallampen V. Neue ein-
fache Spektrallampen fiir das echemische Prak-
tikum, (Z. physikal. Chem. 57, 641 [1907].)

Im wesentlichen deckt sich der Inhalt der vorliegen-
den Abhandlung mit dem in dieser Zeitschrift ver-

Figur 1

sffentlichten Aufsatz. (Siehe diese Z. 20, 561 [1907].)
Es mogen daher wenig ergénzende Angaben ge-
niigen. Die an genannter Stelle gleichfalls beschrie-
bene Zerstiubungsvorrichtung 1afit sich leicht fiir
elektrische Zersetzung (Fig. 1) oder fiir Zerstdubung

Figur 2

mit PreBluft unter Anwendung pordser Korper
(Fig. 2) abindern. Eine gefirbte Wasserstoffflamme
kann man dadurch erhalten, daB man die Ziind-
flamme eines Bunsenbrenners mit Wasserstoff speist,
nachdem das Zuleitungsréhrchen nach der Mitte
des Brennerrohres abgebogen ist. Den Sprithnebel
Iaft man wie gewthnlich unter Zutritt von Luft
aufsteigen. Intensiver gefirbte Flammen lassen
sich durch gleichzeitiges Einblasen von Sauerstoff
in den Zerstiuber erzielen, Gelegentliche Ver-
puffungen verlaufen vollkommen gefahrlos.
Liesche.

E. Beckmann. Demonstrationstisch fiir gefiirbte
Flammen. (Z. f. chem. Apparatenkunde 2, 67
[1907].)

Zur Demonstration gefiirbter Flammen eignet sich

besonders der in Fig. 1 abgebildete Winkelzerstéu-

ber. (Vgl. Z. physikal. Chem. 40, 470 [1902].) Durch

das Rohr b wird Luft eingeblasen, welche die im

Gefal a befindliche Salzlosung durch das unten

mit einer Offnung versehene RGhrchen ¢ aufsaugt

i

Figur 1

und in einen Spriihnebel verwandelt. Die groberen
Partikel desselben sebzen sich zu Boden oder werden
durch den Tropfenfinger d aufgefangen. Nur die
feinsten Teile gelangen durch den Tubus f zu dem
mit einer Metallhiilse umgebenen Bunsenbrenner.
Der mit einem Quetschhahn versehene Gummi-
schlauch gestattet eine bequeme Regulierung des
Luftstroms. Verf. hat in der Unterrichtsausstellung
des Koniglich PreuBlischen Ministeriums in St. Louis
1904 der in Fig. 2 abgebildeten Demonstrations-
tisch mit Spektrallampen zur Vorfithrung gebracht.
Hierbei kam der eben beschriebene Winkelzer-
stduber zur Verwendung. Durch Vorziehen der
Schienen (2) wird gleichzeitig die Prefluft dem
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Zerstauber und das Leuchtgas dem Brenner zuge-
fithrt. Letzteres entziindet sich an der dauernd
brennenden Sparflamme. Die PreBluft wird durch
ein Windgebliise gcliefert, das seinen Antrieb durch
einen Gleichstrommotor von 1/; PS. erhdlt. Zur
spektroskopischen Beobachtung sind an Stativen

Vergleichsspektroskope (3) befestigt (Berl. Berichte
36, 1985 [1903]), welche nach Belicben die gleich-
zeitige Betrachtung zweier Flammen oder nur einer
einzelnen Flamme gestatten. Durch Niederdriicken
des Kontaktknopfes (5) wird die in jedem Spektro-
skop befindliche Skala durch eine kleine Glithlampe

BRI

Figur 2

beleuchtet.  Durch Verschiebung des schwarz-
weillen Hintergrundes (4) kann man die Spektral-
linien entweder fiir sich beobachten oder dieselben
in ein kontinuierliches Spektrum verlegen. Im letz-
teren Falle wird die weiBe Fliche zweckmiBig durch
eine abgedeckte Glithlampe beleuchtet.  Liesche.
Holde. Erfahrungen mit neueren Apparaten zur
Elementaranalyse (Dennstedi- und Heraeus-
ofen.) (Mitteilungen aus dem Kgl. Material-
priifungsamt zu GroB-Lichterfelde-West, 24,
268 [1906].)
Verf. hebt auf Grund langjahriger Erfahrung hervor,
dafl der elektrische Heraeusofen in seiner all-
gemeinen Verwendbarkeit dem Gasofen voll-
kommen gleichwertig ist. Besondere Vorziige des
Heraeusofens sind: Der Wegfall der belistigenden
Verbrennungsgase und der unbequemen Wirme-
ausstrahlung nach aullen, die leichte Regulier-
barkeit. Infolge des sparsamen Stromverbrauches
kostet eine Verbrennung im Heraeusofen nicht
wesentlich mehr, als im Gasofen. Der kleine Heiz-

ofen kann durch Anbringung eines besonderen Re-
gulierwiderstandes vor dem Durchbrennen leicht
geschiitzt werden. Weniger giinstig lautet das
Urteil des Verf. iiber den Dennstedtofen, wenn
auch zugegeben wird, daBl viele Substanzen in
25 Minuten mit 2—3 Brennern vollkommen sicher
verbrannt werden konnen. Jedoch waren bei Zimt-
siure, Anthrachinon und Benzol! Fehlanalysen
nicht zu vermeiden. Die neuerdings von Denn -
stedt empfohlene doppelte Sauerstoffzufithrung
wurde noch nicht mnachgepriift. Bei Anwen-
dung des sogen. Schnellverfahrens darf man
keinen Augenblick die Aufmerksamkeit von der
Verbrennung abwenden. Trotzdem koénnen leicht
Destillationsprodukte unverbrannt die Kontakt-
schichit passieren, wodurch nicht nur die Analyse
verfehlt ist, sondern auch durch Reinigung des
vorderen Rohres und ev. der AbsorptionsgefiBe
ein bedeutender Zeitverlust entsteht.  Liesche.
Carrasco und Plancher. Uber die Carraseo- Plancher-
sche Methode zur Bestimmung von Kohlenstoff
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und Wasserstoif in organischen Stoffen. (Gaz.

chim. ital. 36, II, 492 [1906].)

Diese neune Methode fiir die elementare organische
Analyse liefert nach den Verff.
sehr gute Resultate und ist be-
sonders fiir industrielle Zwecke

1A zu empfehlen. Die Verbrennung
der Substanz findet nicht mehr
durch Wirmezufuhr von auflen,
sondern durch eine durch elek-
trischen Strom zur Weibglut ge-
brachte Platinspirale statt. Der

Avpparat besteht aus zwei silber-

nen Teilen, von denen <ier obere

(A Fig. 1) die Form eines koni-

schen Rohres hat und mit einem

in einen Platinhaken g endenden

Silberdrahte d verbunden ist. Bei

a und b wird der stromfiihrende

Draht befestigt, d dient als

Widerstand. Der untere Teil

B ist mit einem Seitenrohre h fiir

den Austritt der Verbrennungs-

produkte versehen. Im oberen

Teile von B ist ein Porzellan-

rohr ¢ befestigt, dessen unterer

Teil von einer Spirale aus

Platin - Iridium  umgeben  ist.

Diese ist in £ mit dem metalli-

schen Teile B und in g mit dem

Silberdraht d verbunden. — Die-

ser Apparat wird mittels eines

starken Tropfens in das Verbrennungsrohr einge-
setzt und auf dem Stativ A (Fig. 2) schriig befestigt.

Auf zweien der drei Fiifle des Stativs werden die

stromfiihrenden Drihte befestigt, auf dem dritten

befindet sich ein Rheostat. Die Stange ist hohl und
birgt in ihrem Inneren ein Rohr aus Kupfer, welches
den Sauerstoff zufiihrt, sowie zwei Leitungsdrihte,
die von den Fiilen nach a und b gehen. — Die Sub-

Fig. 1.

stanz wird in das Verbrennungsrohr gebracht und
durch Schiitteln mit Kupferoxyd vermischt; nun
wird der Apparat mit den AbsorptionsgefiBen ver-
bunden; man 148t rasch Sauerstoff einstrémen und
schlieBt den Stromkreis, wodurch die Platin-Iridium-
spirale zur WeiBglut gebracht wird. Der Boden des
Verbrennungsrohres wird inzwischen mit einem ge-

wohnlichen Bunsenbrenner erwirmt. Nach einer
halben Stunde ist die Verbrennung fertig.  Bolis.
Von Nostitz und Jinkendorf,  Sehwelelbestim-
mungsapparat nach v. Nostitz. (Chem.-Ztg. 30,
938 (1906].)
Der beistehend abgebildete Apparat dient zu dem
in den meisten Stahlwerkslaboratorien eingefiihr-
ten tritimetrischen Schnellverfahren mit Kalilauge
und Jodlésung. In
der ersten Vorlage
werden die S#ure-
dimpfe kondensiert,
in der zweiten be-
finden sich 50 ccm
109%ige KOH. Zub5g
der in dem Kolben
befindlichen Stahl-
probe lifit man aus
dem Fillzylinder 100
com HC1(1:1) durch
gelindes Liiften des
Gasaustrittrobreszu-
flieBen. Nach dem
Kochen wird der In-
halt der zweiten Vor-
lage mit 40—50 ccm
Schwefelsgure (1:3)
angesguert und unter Zusatz von Stirkelssung mit
Jod titriert. 1 cem Jodlosung (7,9 g Jod im Liter)
entspricht 0,002290 S. In dieser Zahl ist ein Kor-
rektionsfaktor (1,1) mit enthalten. Die Dauer des
Versuches betriigt 28 Minuten. Der Apparat wird
inkl. einer dazu passenden federnden Klemme von
C. Gerhardt, Marquarts Lager chemischer Utensilien,
Bonn, hergestellt. Liesche.
H. Strache, R. Jaheda und U, Genzken. Der Auto-

lysator. Apparat zur fortlaufenden automa-
tischen Gasanalyse. (Chem.-Ztg. 30, 1128
[19061].)

Das Prinzip des Apparates sel an dem beistehend
abgebildeten Schema erldutert. Das Gasgemisch
wird durch die Capillaren K, und K, gesaugt,
zwischen denen die Absorptionsgefifle A; und A,
eingeschaltet sind. Die Enden der beiden Capil-
Jaren sind mit je einem Differenzialmanometer M,
und M; verbunden. Die von jedem Manometer
angezeigte Druckdifferenz entspricht der Menge
des durch die betreffende Capillare stromenden
Gases. Wird nun ein Teil des Gasgemisches in A,
und A, absorbiert, so tritt durch die Capillare K,
eine groflere Gasmenge als durch K, so daB das
Manometer M, eine groflere Differenz anzeigt, als M;.
Wenn ferner durch den automatischen Regler ¥
die Druckdifferenz in M; konstant erhalten wird,
so zeigt das Manometer M, ohne weiteres auf einer
empirisch eingeteilten Skala den Gehalt des absor-
bierten Gases an. Durch Verbindung der beiden
Enden P; und P, mit einem Druckdifferenzregistra-
tor kénnen die Resultate der kontinuierlichen auto-
matischen Gasanalyse in Form einer zusammen-
hiingenden Kurve aufgezeichnet werden. Der Ap-
parat eignet sich daher auch zur Fernanzeige und
Fernregistrierung, Seine Verwendung wird beson-
ders fiir folgende Betriebe empfohlen : Kesselfeue-
rungen, Steinkohlengaswerke, Kraft- und Wasser-
gasanlagen, Brenndéfen, Winderhitzer, Zuckerfabri-
ken,  Kohlensiurefabriken, Wasserstoffanlagen
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Sauerstoffabriken. — Eine ausfiihrlichere Beschrei-
bung des Autolysators befindet sich in der
nwZeitschrift fir chemische Apparaten-
kunde,* 2, 57 (1907). Besonders der in der
obigen Figur nur chematisch mit H bezeichnete
Druckregulator, sowie der mit P, verbundene
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Druckdifferenzregistrator sind durch Abbildungen
und Text eingehender veranschaulicht.

Der Apparat wird von den ,,Vereinigten
Fabriken fiir Laboratoriumsbedarf in Berlin
geliefert. Liesche.
Gaskalorimeter nach Raupp. (Z. f.chem. App.-Kunde

1, 720—721. 1./11. 1906.)

An einem Statif befindet sich an drehbarem Arm
die Gasflamme, ihre Wirme an einen dariiber ange-
brachten, im unteren Teil hohlen zylindrischen
Kupferkérper abgebend, aus dem die Verbrennungs-
gase durch im oberen Teil des Hohlraums befind-
liche Locher unter einem Schirm nach auflen ent-
weichen. Der obere massive Teil des Kupferkdrpers
wird also nur von innen her erwidrmt; er enthilt
in einer axialen Bohrung ein in 1/,, Grade ge-
teiltes, durch Glaszylinder geschiitztes Thermo-
meter, und es wird mittels Sekundenuhr, die 1/; Se-
kunden zeigt, die Zeit bestimmt, bis das Thermo-
meter um 10° gestiegen ist. Mit Hilfe einer fiir
Gase von bekanntem Heizwert aufgestellten Ta-
belle wird der der Zeit entsprechende Heizwert
abgelesen. Mittels eines am Statif befindlichen
Visiers wird die Flamme vor dem Versuch auf nor-
male Hohe eingestellt. Der Versuch erfordert
10-—15 Minuten. Das Instrument ist von Fr. Lux
in Ludwigshafen zu beziehen. Fuw.

R. Kempf. Ein Apparat fiir Sublimationen im Va-

kuoum, (Chein.-Ztg. 30, 1250 [1906].)

Wie aus beistehender Figur (1/;, nat. Grolle) er-
sichtlich, besteht der Apparat aus drei ineinander
geschliffenen Teilen aus Glas. Der linke, birnférmige

Zur Pumpe

Teil wird bis zur punktierten Linie in die seitliche
Offnung eines Luftbades gesetzt. Die Evakuierung
erfolgt durch Verbindung des rechten Ansatzstiickes
mit der Saugpumpe. Da mit Ausnahme der Kohlen-

hydrate und EiweiBkdrper eine sehr groBe Anzahl
organischer Stoffe im hohen Vakuum sublimieren,
ist die Reinigung durch Sublimation namentlich
wegen des geringen Substanzverlustes oft dem Um-
krystallisieren vorzuziehen. Verf. macht darauf
aufmerksam, daB der linke birnformige Teil auch
als Reaktionsraum bei der Darstellung leichtsubli-
mierender Produkte dienen kann, und erwihnt als
Beispiel die Darstellung der Maleinsiure iiber ihr
Anhydrid. (Berl. Berichte 39, 3722 [1906].)
Liesche.

Registrierende Galvanometer fiir
(Chem.-Ztg. 30, 1093

Franz Hirschson.
pyrometrisehe Zwecke.
[1906].)

Der nebenstehend abgebildete, der Firma Paul

Braun & Co., Berlin, patentierte Apparat weist

gegeniiber ilteren Konstruktionen mehrere Ver-

vollkommnungen auf. Um eine genaue Einstellung
bei den sehr schwachen Thermostrémenzu erreichen,
bleibt der Zeiger nicht dauernd mit dem Pa-
pier in Beriihrung, sondern wird nur in jeder Minute
zweimal auf dasselbe niedergedriickt, wobei gleich-
zeitig die Zeigerspitze mit frischer Druckfarbe ver-
sehen wird. Die seitlich herausziehbare Papier-
registrierrolle reicht mehrere Monate aus. Das Uhr-

werk muf téglich aufgezogen werden. Der Apparat
kann fiir jede Art Thermoelement passend geeicht
werden. Eine feste Skala gestattet gleichzeitig den
Gebrauch als gewohnliches Galvanometer. Liesche.

II. 2. Metallurgie und Hiittenfach,
Elektrometallurgie, Metall-
bearbeitung.

A. E. Outerbridge. Fortschritte in der Metallurgie.

(J. Franklin Inst. 160, 401-—420. Dezember.)
Einleitend bespricht der Verf. die FErgebnisse
neuerer Forschungen auf dem Gebiete der theore-
tischen Chemie und der Chemie des Eisens und geht
dann iiber zur Besprechung des Vorschlages von
Gayley iber die Anwendung des getrockneten
Windes in der Hochofenpraxis. AnschlieBend da-
ran wird die von H. Goldschmidt begriindete
Aluminothermie erdrtert und dabei bemerkt, dal
vor Goldschmidt von Wahlund Greene
schon Aluminium als Reduktionsmittel zur Herstel-
lung gewisser Metalle, wie Mangan und Chrom
verwendet wurde. Ferner wird der C1a m e r sche
ProzeB zur Entfernung gewisser Metalle aus Metall-
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gemischen, die Herstellung von magnetischen Le-
gierungen, von hochprozentigem Ferrosilicium,
hierauf die Fortschritte der Elektrometallurgie und
die Industrie des Aluminiums besprochcn.  Ditz
G. Arth und P, Lejeune. Uber ein prihistorisches, in
der Umgebung von Naney aufgefundenes Me-
tall. (Rev. de Métall. 2, 789-—792. Oktober.)
Verff. berichten iiber die Untersuchung einer 300 kg
schweren Metallmasse, die im Jahre 1896 in Lay-
Saint-Christophe bei Nancy ausgegraben wurde.
Das Produkt stammt sehr wahrscheinlich aus einem
altem metallurgischen Ofen und enthilt neben Eisen
1,2129, gebundenen C, 0,038 Graphit, 1,678 Si,
0,026 S, 0,013 P, 0,180 Mn; es gehort demnach in die
Gruppe der Stahle. Auch die Analyse der vorge-
fundenen Schlacke ist angegeben ebenso die Resul-
tate der metallographischen Untersuchung. Ditz.
J. W. Richards. Metallurgische Berechnungen :
Bilanz des Gebliseofens. — Berechnung der
Charge des Gebliseofens. (Electrochemical and
Metallurgical Industry 4, 129—132, April
1906 und 180—185, Mai 1906.)
Die beiden Aufsitze bilden die ersten Teile ciner
Reihe von Artikeln iiber die Anwendung metallur-
gischer Grundsitze und Berechnungen auf die Me-
tallurgie des Eisens. Der erste Artikel behandelt
die in den Ofen eingetragenen Stoffe (Heizmaterial,
Eisenerz, FluBmittel, Geblise) und ihre Verteilung
auf die verschiedenen Produkte und Nebenpro-
dukte. Der zweite Artikel enthilt Berechnungen
fiir die Zusammensetzung und Menge der Charge,
insbesondere der FluBmittel und Schlacke, woran
sich eine Vergleichung des Wertes der verschiedenen
Heizmaterialien, FluBmittel und Erze auf Grund
ihrer chemischen Zusammensetzung anschlieBt.
D.
E. Heyn. Einiges aus der metallographischen
Praxis, (Stahl u. Eisen 26, 8—16. 1./1. 1906.)
Um ein vollstindiges Bild von der Zuverlissigkeit
eines Materials (Kesselbleche Bauwerkeisen) zu ge-
winnen, sind aufler Proben bei ruhender Belastung
(Zerreillprobe, Biegeprobe usw.), noch Proben mit
stofweiser Belastung, Schlagproben heranzuziehen.
bDie Sprédigkeit von kohlenstoffarmen FluBeisen-
sorten (insbesondere Kesselblechen) kann bedingt
sein a) durch Fehler in der Behandlung (z. B. Uber
hitzung), b) durch mangelhafte Beschaffenheit des
Materials. Besonders der letztere Fall wird ein-
gchend besprochen. Es spielen dabei Seigerungs-
erscheinungen eine wichtige Rolle. Wesentlichen
AufschluB Hefert beim Studium solcher Erscheinun-
gen eine einfache Atzprobe mit Kupferammonium-
chloridldsung (1 g des Salzes in 12 g Wasser). Durch
dieses Atzmittel werden die phosphorreichen Stellen
dunller gefirbt. Um rasch cine etwaige Anreiche-
rung von Schwefelmetallen an gewissen Stellen
eines Materials festzustellen, legt man auf die platt-
gefeilte Schnittfliche ein Seidenlippchen und
feuchtet mittels Pinsel mit einer HgCl,-Losung an.
Darauf wird Salzsiure auf das Lippchen aufge-
tragen. An den Stellen, wo Schwefelmetallein-
schliisse in groBeren Anhiufungen liegen, wird der
entwickelte H,S das Lippchen dunkel firben.
Verf. bespricht dann eingehend den Einfluf der
Seigerungen, besonders der Anreicherungen an
Phosphor, auf die Eigenschaften des Materials und
auf den Gang der mit diesen Materialien vorge-

Ch. 1907.

nommenen Untersuchungen. Beziiglich der Details
sei auf das Original verwiesen. Ditz.
C. Hoitsema und W. J. van Heteren. Die Metallo-
graphie als Hilfsmittel zur Unterseheidung
falscher Miinzen. (Metallurgie 3, 128—130.
22./2. 1906.)
Trotz der groBen Wahl der Hilfsmittel fiir die Unter-
suchung gibt es manchmal Félle, worin die Frage,
ob eine Miinze, an deren Echtheit gezweifelt wird,
auch wirklich eine Falschmiinze ist, objektiv nicht
mit volliger GewiBheit beantwortet werden kann.
Diese zweifelhaften Fille treten eher bei gegossenen
als bei gepriagten Stiicken auf. Die Untersuchung
der Mikrostruktur der Metallegierungen gestattet
nun, mit groBer Zuverldssigkeit zu entscheiden, ob
das Stiick gegossen oder geprigt ist, und zwar ganz
wie die echten Miinzen, geprigt von einer Metall-
platte, welche durch Auswalzen eines zuvor ge-
gossenen Barrens erhalten wurde. Beim Auswalzen
in eine einzige Richtung &ndert sich die Struktur
des Materials, weil Verschiebung und Verldngerung
der Kristallazgregate in eine bestimmte Richtung
stattfinden, welche sich unter dem Mikroskop mit
groBerer oder geringerer Deutlichleit erkennen 146t,
je nach dem Grade, in welchen die Streckung fort-
gesetzt wurde. Die beobachteten Verinderungen
werden an der Hand von Bildern erdrtert.
Ditz.
K. Friedriech. Uber cinen Gastiegelofen fiir metallo-
graphische Untersuchungen. (Metallurgie 3,
206—209. 8./4. 1906.)
An der Hand von Abbildungen beschreibt Verf.
einen neuen, fiir metallographische Untersuchungen
geschaffenen Gastiegelofen. Der Betrieb des Ofens
erfolgt mit Leuchigas unter Zuhilfenahme eines
Gebldses. Bei dem verwendeten Balggeblise sind
die Federn durch Gewichte ersetzt, wodurch man
einen gleichméBigeren Gang erzielt und den Druck
nach Wunsch regulieren kann. Nach 3 Minuten
vom Beginn des Heizens betrug die erzielte Tempe-
ratur 1076°, nach 25 Minuten 1433°, nach 60 Mi-
nuten 1555°. Der Gasverbrauch belief sich dabei
auf stiindhich 12 cbm. Verf. bespricht zum Schulsse
noch andere Vorziige, die dieser Tiegelofen gegen-
iiber dem Gasflammofen besitzt. Ditz.
Neuer Schachtofen fiir die Matehuala-Schmelzan-
Iage. (Eng. Min. Journ. 81, 1133. 16./6. 1906.)
Der neue Schachtofen der National Metallurgical
Company in Matehuala (Mexiko) hat eine Kapazitit
von 250—300 t pro Tag. Er besitzt eine Einrichtung
zur Wiederhitzung nach Giroux, mit welcher
der Wind auf 200 ° erhitzt wird, wodurch cine 309 ige
Koksersparnis erzielt werden soll. Die Einrichtung
des Ofens wird naher beschrieben. Ditz.
K. Friedrich. Einiges iiber das Saigern. (Metallurgie
3, 13—25. 8./1. 1906.)
In der vorliegenden Arbeit bespricht Verf. einen
Teil der Saigerungserscheinungen, wie die Bezie-
hungen zwischen dem Schmelzdiagramm und der
Entmischbarkeit einer Legierung wahrend ihrer
Erstarrung. Die bis jetzt nur praktisch betriebenen
Saigerprozesse sind unter Umstidnden bis zu einem
gewissen Grade einer rein theoretischen Behand-
lung fihig. Es wird der Nachweis erbracht, daf3
zwischen dem Schmelzdiagramm einer Legierung
und ihrem Verhalten beim Erhitzen zum Zwecke
des Ausschmelzens gewisser Bestandteile ganz be-

ki
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stimmte gesetzmifiige Beziehungen existieren. Die
angestellten Betrachtungen beschrinken sich auf
bindre Systeme und zwar auf den Spezialfall, bei
welchem das Schmelzdiagramm aus einer eutek-
tischen Geraden und zwei sich im eutektischen
Punkte schneidenden Kurvenstiicken besteht. Eine
Legierung saigert, was dem Hiittenmann schon
lingst bekannt ist, um so stirker, je langsamer ihre
Abkiihlung vor sich geht. Die Erkenntnis, dal} die
Fihigkeit zu saigern aber auch von der Konzen-
tration der Legierung abhiingig ist, verdankt man
erst der Metallographie. Einer jeden Konzentration
entspricht ein ganz bestimmtes Temperaturinter-
vall, innerhalb dessen sich die Erstarrung voll-
zieht. Je grofler nun dieses ist, um so grofler ist
auch bei sonst gleichen Versuchsbedingungen die
zur Entmischung zur Verfiigung stehende Zeit. Die
Neigung zum Saigern nimmt mit der Entfernung
vom eutektischen Punkte zu. Sie wird also bei
solchen Legierungen stark ausgepriigt sein, deren
Zusammensetzung weit von dcrjenigen der eutekti-
schen Temperatur entfernt ist. Die eutektische Le-
gierung erstarrt wie ein einheitlicher Kérper und
saigert demnach nicht. Daf} sie bei ihrer Erstarrung
in die beiden Komponenten zerfillt, ist belanglos,
da das Eutektikum ein sehr feines Gefiige besitzt.
Es werden weiterhin einige spezielle Fiille, wie das
System Silber und Kupfer, ferner Werkblei be-
sprochen und zum Schlusse auf die Wichtigkeit der
physikalisch-chemischen Lehren fiir die theore-
tische Hiittenkunde hingewiesen. Ditz.

Robert Hay Anderson. Eisenerz in Mexiko. (Eng.
Min. Journ. 81, 421. 3./3. 1906.)

Das Fisenerzlager Las Truchas liegt in der Nahe der
Grenze der Staaten Michoacan und Guerrero, 7 Mei-
len vom Stillen Ozean. Die Lange des Erzlagers be-
tragt 10 000 Fufl, die Breite iiber 4000 Fufl. Das Erz
ist ein harter Hamatit mit wenig Magneteisenstein.
Es enthilt 62,40—66,659, Fe, 0,046—0,1609, S,
0,025—0,0389%, P, 4,50—6,25%, SiO,. Dite.

Lewis T. Wright. Pvritschmelzen ohne Koks. (Mi-
ning and Scientific Press 92, 124—125 u. 237
bis 238 1906.)
Verf. berichtet tiber die auf der Kerwick-Schmelz-
hiitte mit dem Verschmelzen von Pyrit ausgefiihrten
Arbeiten, welche schliefllich zu der nahezu voll-
stiandigen Ausscheidung des Kokses aus der Charge
gefiilhrt haben. Der monatliche Durchschnitt der
prozentischen Zusammensetzung der Charge stellte
sich dabei  {olgendermallen : kupferhaltiger
Pyrit 74,3, Zugstaub 9,0, Schlacke 2,8, Flub-
mittel 13,9, Koks 0,32 (der gesamten Gicht).
Der daraus fallende Stein enthielt durchschnitt-
lich 26,89, Kupfer. Er wurde in einer Charge von
nachstehender Zusammensetzung verschmolzen :
Calciniertes Erz 8,8, roher Stein 19,4, kupferhaltiger
Pyrit 31,1, Zugstaub 6,4, Schlacke 18,4 und Fluf-
mittel 15,9, Koks 4,3 (der ganzen Gicht) und lieferte
einen Stein von durchschnittlich 4?9) Kupferge.
halt.  Vergleichende Arbeiten mit heillem und
kaltem Wind ergaben, dall bei Verwendung von
ersterem 3,07%, Koks gespart wurden und die
Leisturgsfihigkeit des Ofens um 189, erhoht
wurde. Der notwendige Schwefelgehalt der Charge
wird von dem Verf. auf 30—339, angegeben.
Hiervon sind 80—809, zu oxydieren. D.

John N. Judson. Magnetische Trennung von Pyr-
rhotit und Chalkopyrit. (Eng. Min. Journ. 80,
1212.  30./12.)

Verf. beschreibt sein Verfahren zur Trennung von
Magnetkies, von Kupferkies und Gangart. Magnet-
kies ist gewGhnlich so hoch magnetisch, daf} er aus
Erzgemischen durch einen magnetischen Separator
leicht abgeschieden werden kann. Manche Magnet-
kiessorten, wie solche von Copperfield, South Straf-
ford, Vt und Virginia sind aber nur sehr schwach
magnetisch, so daB die iibliche Anwendung eines
Separators nicht zum Ziele fiihrt. In diesen Fallen
wird das geniigend zerkleinerte Material schwach
erhitzt, wobel sich jedes Teilchen Magnetkies
mit einer irisierenden Oxydhaut umgibt, und
sich nun auch lcicht durch einen magne-
tischen Separator ausziehen lifit. Die Erhitzung
darf nicht zu hoch getrieben werden, da sonst auch
der Kupferkies magnetisch wird. Das Verfahren
wird in der Elisabeth-Grube in South Strafford
durchgefiihrt. Ditz.

H. Wedding. Die Brikettierung der Eisenerze und
die Priifung der Erzziegel. (Stahl u. Eisen 26,
2--8, 76—82. 1./1., 15./1. 1903.)

Die Brikettierung oder Ziegelung der feinkdrnigen

Erze fithrt man entweder ohne oder mit Bindemittel

aus. Verf. bespricht zunichst die Ziegelung ohn e

Bindemittel und folgt dabei mit Anlehnung

an die Angaben von Weiskopf (diese Z. 18, 176

[1905]) der folgenden Einteilung: 1. Anmachung

(Streichen) mit Wasser, 2. Pressung, ohne Erhitzung,

zum Sintern oder Schmelzen, 3. Pressung zwecks

Sinterung, 4. Sinterung durch holie Temperatur,

5. Schmelzung. Die Verfahren der Ziegelung mit

Bindemitteln werden eingeteilt in solche mit

unorganischen Bindemitteln und mit or -

ganischen Bindemitteln. Die ersteren sind
weiter eingeteilt in Ziegelung mit Eisenerzen

(tonige Kisenerze, Brauneisenerze, Purpurerze,

Gichtstaub), mit Ton, mit Kalk (Calciumcar-

bonat, gebrannter Kalk, geloschter Kalk, Gips oder

Zement, Kalksilikat), mit Schlacken oder

Wasserglas. Die Verfahren mit organi-

s ¢ h e n Bindemitteln lassen sich einteilen in solche

mit 1. Steinkohle und Braunkohle, 2, Teer, Pech,

Asphalt, Petroleum (Masut), 3. Harz, 4. Stérke,

5. Riickstdnden. Nicht jedes Verfahren ist fiir jedes

Erz brauchbar, vielmehr bedarf jedes Erz besonderer

Untersuchung auf seine Ziegelungsfihigkeit ohne

oder mit verschiedenen Bindemitteln. Nur jene Ver-

fahren eignen sich zur Ziegelung, welche entweder
ohne Bindemittel ausgefiihrt werden kénnen, oder
solche, welche als Zuschlige eigentliche Eisenerze
nehmen, unter denen tonige Erze oder Brauneisen-
erze allein passen. In allen Féllen muB ein Erz oder
eine Mischung einen ausreichenden Zwischenraum
zwischen Sintern und Schmelzpunkt besitzen. Bei

Magneteisenerzen betragt dieser 200—250°, bei

Purpurerzen nur etwa 150°, bei den meisten Gicht-

staubarten nur 100°. Bei der Priifung der Erzziegel

auf ihre Verwendbarkeit hat man darauf Riicksicht
zu nehmen, daB der Preis derselben nicht hoher sei,
als der des gleichwertigen Stiickerzes.  Ferner
miissen sich die Erzziegel bequem an der Luft
lagern lassen, ohne durch Nisse, Hitze, Frost zer-
stért zu werden. Dabei diirfen sic aber nicht so
dicht sein, daBl bei ihrer Verhiittung die reduzie-
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renden (Gase nicht eindringen konnen. AuBerdem
miissen die Erze nahe der Gicht einem Einflusse von
etwa 150° warmem Wasserdampf widerstehen
kénnen und endlich so lange zusammen halten, bis
die Reduktion nahezu vollendet ist, und eine
Schmelzung eintreten kann, d. h. bis zu einer Er-
hitzung von mindestens 800° bis 1000° und zwar
unter Einwirkung eines heiflen Gasstromes von CO
und CO,. Zum Schlusse beschreibt der Verf. die
Einrichtung eines Apparates, mit welchem die Prii-
fung der Erzziegel dirchgefithrt werden kann.
Dita.
G. Dean. Die Bestimmung von Kieselsiure in ton-
erdehaltigen Eisenerzen. (J. Am. Chem. Soc. 28,
882-—883. Juli [18./4.] 1906. Hibbing, Minn.)
Der Verf. fand, daf3 die in dem nach der Behandlung
von Eisenerzen mit Siuren resultierenden Riick-
stand enthaltene Tonerde durch kurzes Glithen
des Riickstandes in konz. Salzsiure 16slich wird.
1 g des fein gepulverten Erzes wird unter Erwérmen
mit 25 ccm konz. Salzsdure, der man, sobald das
Eisen gelost ist, einige Tropfen Salpeterséiure hinzu-
setzt, behandelt. Die Losung wird eingedampft,
der Riickstand wird mit etwas konz. Salzsiure be-
feuchtet und mit Wasser gekocht, bis das Eisen ge-
16stist. Derunlésliche Riickstand wird abfiltriert, mit
Salzsiure (1: 1) gewaschen und verascht. Dann wird
der geschlossene Tiegel aufrecht 2—3 Minuten iiber
einem D an gle rschen Brenner erhitzt. Nach dem
Erkalten zerreibt man den Rickstand, kocht ihn
7-—8 Minuten mit konz. Salzsdure, verdunnt und
filtriert die Kieselsdure ab; im Filtrat bestimmt man
die Tonerde, am besten durch Fallen mit Phenyl-
hydrazin. V.
E. Heyn. Uber die Nutzanwendung der Metallo-
graphle in der Eisenindustrie. Vortrag auf der
Hauptversammlung des Vereins deutscher
Eisenhiittenleute v. 29./4. 1906 zu Diisseldorf.
(Stahl u. Eisen 26, 580—596. 15./5. 1906.)
Die Nitzlichkeit metallographischer Verfahren ist
zweifacher Art. In erster Linie beruht sie darin,
dal sie unsere Anschauungen iiber das Wesen der
metallischen Stoffe auf eine héhere Warte stellt
und weitere wissenschaftliche Grundlagen fiir die
Gesetze liefert, denen diese Stoffe bei ihrer Erzeu-
gung und Weiterverarbeitung unterliegen.  Das
zweite Gebiet der Nutzanwendung der Metallo-
grapliie ist die erweiterte Moglichkeit der Material-
priifung und Materialkontrolle. Zunichst bespricht
Verf. an der Hand von Abbildungen einige Fille, in
denen man mittels metallographischer Verfahren
ortliche Verschiedenheit in der chemische Zusam-
mensetzung des Materials feststellen kann, hierauf
Seigerungserscheinungen, ortliche Anreicherung ge-
wisser Stoffe im FluBleisen. Eine wichtige Frage,
die die Metallographie in Zukunft zu 16sen hat, ist
die Frage des Sauerstoffs im Eisen. Auch die im
Hisen gelosten Gase bediirfen noch eingehender
Untersuchungen, bei welchen auch die Metallo-
graphie eine bedeutende Rolle zu spielen haben
diirfte. Das ureigenste und wichtigste Anwendungs-
gebiet der Metallographie ist die Ermittlung der
thermischen und mechanischen Vorbehandlung des
Materials. Von besonderem Interesse sind hierbei
die Vorginge beim Hérten und Anlassen des Werk-
zeugstahls, welche vom Verf. eingehend dargelegt
werden. Ahnliche Erscheinungen wie beim gehirte-

ten Stahl treten auch bei kalt bearbeitetem Flul-
eisen auf, das z. B. beim Drahtziehen bei gewthn-
lichen Wirmegraden starke Streckungen erfahren
hat. Dieser als , kalt gereckt“ bezeichnete Zustand
wird niaher beschrieben. Verf. zeigt ferner an einem
Beispiele, wie man nachtriglich mittels metallo-
graphischer Verfahren die Verteilung der Bean-
spruchungen in einem Material ermitteln kann.
Auch die Wirkungen des Glithens auf Eisenmateria-
lien bieten fiir metallographische Kontrolle einc
reiches Arbeitsfeld. Zum Schlusse weist der Verf.
noch auf ein wichtiges Arbeitsgebiet der Metallo-
graphie hin, nimlich die Aufklirung der Ursachen
von eigenartigen Brucherscheinungen. Ditz.
H. Wedding. Die Metallographie des Eisens in Eng-
land, (Stahlu. Eisen 26, 456—463. 15./4. 1906.)
Verf. berichtet iiber die Arbeiten auf metallogra-
phischem Gebiete, die gelegentlich der Versamm-
lung des ,,Iron and Steel Institute* in Sheffield im
Jahre 1905 zum Vortrage gebracht wurden. Ar -
nold und McWilliam sprachen iiber die
Wirmeumformung kohlenstoffhaltigen FluBeisens,
A. W. Richards iiber iiberhitzten Stahl,
Guillet iiber den EinfluB von Vanadium,
Benedicks iiber die Beschaffenheit des Hart-
perlits oder Troostits. Der EinfluB des Nickels allein
oder mit anderen Elementen auf die Beschaffen-
heit des reinen Eisens oder des kohlenstoffhaltigen
Eisens bildete den Gegenstand von Vortrigen von
Dumas und Waterhouse und von Car-
penter, Hadfield und Longmuir; sle
wurden in dem Verein der Mechanical Engineers
gehalten. Ditz.
W. Wyss, Beitrag zur Reduktion des Eisenoxyduls
durch Wasserstoff und Kohlenoxyd. (Metallur-
gie 3, 26—27. 8./1. 1906.)
Zweck der Versuche war, festzustellen, ob die Be-
stinmung des Saucrstoffgehaltes eines Eisens
anstatt durch Gliihen in einem Wasserstoffstrome
auch bei Anwendung eines Kohlenoxydstromes
durchfithrbar ist. Bei mit Wasserstoff durchge-
fiihrten Versuchen ergab sich, dafi der Sauerstoff-
gehalt des Materials umso hoher gefunden wurde, je
héher die Temperatur war, bei welcher die Bestim-
mung ausgefiihrt wurde. Die Versuche mit CO gaben
viel hohere Werte als mit Wasserstoff, erreichten
bei 1025° ein Maximum, um bei noch hdoheren
Temperaturen zu fallen. Gleichzeitig erfolgte eine
Zunahme des Kohlenstoffgehalts der Eisenprobe,
verursacht durch die Reaktion 2C0O = C + CO,.
Die Sauerstoffbestimmung kann daher mit CO nicht
durchgefithrt werden, Die Versuche mit CO er-
geben die Wahrscheinlichkeit. daf im Hochofen
die Kohlung des reduzierten Eisens durch den
Kohlenoxydgehalt des aufsteigenden Gasstromes,
entgegen der bisherigen Auffassung, auch in héheren
Temperaturen als Rotglut stattfindet. Ditz.
Edward de Mille Campbell. Die Anwendung des ge-
trockneten Geblisewindes bei der Roheisener-
zeugung. (Transact. Amer. Inst. Min. Eng.
1906, 25—50. Januar.)
Verf. bespricht das G a y 1 e y sche Windtrocknungs-
verfahren, Die Vorteile der Windtrocknung liegen
nach ihm hauytsichlich in der GleichméBigkeit des
Hochofenganges, wodurch die Schavankungen im
Feuchtigkeitsgehalte der Luft ausgeschaltet werden.
Verf. sucht, dies durch Beibringung eines grofien
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Zahlenmaterials nach in den Jahren 1888—1890 ge-
machten Beobachtungen iiber den EinfluB der
Luftfeuchtigkeit anf die Produktion zu beweisen,
Neben der Feuchtigkeit miissen auch noch andere
Momente in Betracht gezogen werden. Ditz.
B. @sann. Zur Frage der Windtrocknung. (Stahl u.
Eisen 26, 784789, 844—852. 1./7., 15./7.
1906.)
Tm ersten Teile der Abhandlung bespricht Verf. die
neueren Ergebnisse des G a y 1 e y schen Verfahrens,
speziell auf den Isabellahochéfen in Pittsburg.
AnschblieBend- daran wird der Steinhaxr tsche
Kiilllapparat fiir Hochofengebldsewind an der Hand
von Zeichnungen beschrieben und kritisch bespro-
chen. Der dritte Teil der Abhandlung befaf3t sich
mit einem Vorschlage zur Umgestaltung des
G a yley schen Verfahrens. Ditz.
B. ¢sann. Die Berechnung des Hochofenprofils und
ihre grundlegenden Werte, (Stahl u. Eisen 26,
441—451. 15./4. 19086.)
In der Literatur ist bisher keine Abhandlung iiber
die Konstruktion des Hochofenprofils vorhanden.
Verf. berichtet in einem Vortrage auf der Haupt-
versammlung der Siidwestdeutsch-Luxemburgi -
schen Eisenhiitte iiber die Berechnung des Hoch-
ofenprofils und ihre grundlegenden Werte. Von der
Tageserzeugung, dem Erz-, Kalk- und Kokssatze
ausgehend, bleibt es der Erfahrung iiberlassen, le-
diglich die Durchsatzzeit richtig zu bemessen. Mit
dieser Entscheidung ist das Profil dann endgiiltig
festgelegt. Es ergibt sich daraus mit mathema-
tischer Genauigkeit, ob es ein weites oder schlankes
Profil wird, ob der Kohlensack tief oder hoch liegt.
Gleichzeitig ergibt sich aus den grundlegenden
Werten die Windmenge, der Winddruck und daraus
wieder die Geblisearbeit. Die Bemessung der
Durchsatzzeit bt einen grofien Einflufl auf die Ge-
blisearbeit aus. Beziiglich der angegebenen Be-
rechnungen sei auf das Original verwiesen. An der
sich an den Vortrag anschlielenden Diskussion be-
teiligten sich R6chling, von Schlippen -
bach und Osann. Ditz.
Bernhard Osann.  Gichistaub als Ursache der
Sehachtzerstorung in Hochifen. (Stahl u. Eisen
26, 336—338. 15./3. 1906.)
Verf., berichtet auf Grund von Versuchen iiber die
Ursache der starken Ausfressung der Hochofen-
schichte in ihrem unteren Teile, die schliefilich zum
Ausblasen des Ofens fihren mufl. Die Versuche
wurden im elektrischen Ofen unter Zuhilfenahme
eines selbstschreibenden Chatelierpyrometers durch-
gefiihrt. Durch die entsprechend beschickten
Porzellanrohren wurde wihrend der Versuchsdauer
cin Kohlenoxydstrom geleitet und die Temperatur
auf 1030—1050° eingehalten. Die Versuche er-
gaben, daB Gichtstaub eine grofle Neigung zur Ver-
schlackung bhat und durch verdampfende Alkali-
verbindungen (KCN, KCl, NaCl) weitgehend ver-
#ndert wird; von dem angewendeten Gichtstaub-
stopfen geht ein Schlackenfluf} aus, der die Por-
zellanrShre und sogar das Rohr des elektrischen
Ofens zerstorte. In gleicher Weise wird durch auf-
steigende Dampfe von Alkaliverbindungen im Hoch-
ofen der Gichtstaub verschlackt und bei eintreten-
der Verflissigung das Mauerwerk angegriffen.
Die Zerstorungszone des Hochofens fillt nun mit
derjenigen der Gichtstaubansammlungen zusam-

men. Da der Gichtstaub sehr voluminds ist ( 1 1
wiegt nur 1,0—1,1 kg), so ist die Folge, dal er sich
wie ein Schwamm vollsaugt und in seinen zahl.
reichen Poren iiberall Angriffspunkte zur Bildang
von Alkalisilikaten darbietet. NaCl zeigt die weitaus
kriftigste Einwirkung. Die Versuche werden fort-
gefiihrt. Zum Schlusse dankt Verf. M. Voit fiir
seine Mitarbeit. Dtz
Meyjes. Uber den gegenwirtigen Stand der &icht-
gasreinigung.  (Stahl u. Eisen 26, 27—35.
1./1. 1906.)
Verf. gibt an der Hand von Abbildungen einen
Uberblick fiber die verschiedenen Anlagen der Gicht-
gasreinigung. In einer tabellarischen Ubersicht
sind detaillierte Angaben itber die Kosten und die
Leistung der beschriebenen Anlagen zusammen-
gestellt. Nach Ansicht des Verf. wird die Ausge-
staltung der Gasreinigung dazu tiihren, dal man
die ganze vom Hochofen kommende Gasmenge zu-
nichst auf etwa 0,5 ¢ im cbm herunter reinigen und
einen Teil dieses vorgereinigten Gases direkt zur
Heizung der Winderhitzer und Kessel verwenden
wird; der Rest wird, wenn notig, erst gekiihlt, wo-
moglich in einem einzigen zentrifugierenden Appa-
rat fertig rein geschleudert, im Bedarfsfalle in Fil-
tern getrocknet und so den Gasmaschinen zugefiihrt.
Im Anhange werden einige Angaben von Thei-
sen iber sein Reinigungsverfahren angegeben.
Datz.
C. von Schwarz. Anwendung von Sauerstoff zum
Oifnen von Verstopfungen des Abstiches der
Hochofen, (Metallurgie 3, 356—359. 22./5.
1906.)
Das Offnen eines Abstiches, der durch das erstarrte
Bisen sich festgesetzt hatte, geschah bisher in der
Weise, dal man eine stéhlerne Spitze mittels
Hammer oder eines schweren Rammblocks durch
das Eisen trieb. Diese und verschiedene andere
Arbeitsweisen sind héufig mit Schwierigkeiten und
Ubelstinden verkniipft, die sich durch Anwendung
von geprelitem Sauerstoff vollstindig vermeiden
lassen. Das Eisen wird an der betreffenden Stelle
durch Anwendung einer Knallgasflamme verbrannt.
Jede der beiden Stahlflaschen fiir Wasserstoff und
Sauverstoff sind mit einem passenden Ausstrom-
ventil versehen, um den Druck und die Menge
des entweichenden Gases nach Bedarf regulieren
zu konnen. Der Brenner besteht aus einer dufleren
und inneren Rohre. Die dullere Rohre dient fir
die Zuleitung des Wasserstoffs, die innere fiir
die des Sauerstoffs. Die Wasserstotfflasche wird
zuerst gedffnet nnd das Gas angeziindet, hierauf
etwas Sauerstoff zugelassen. Bei allmihlich stei-
gendem Druck der beiden Gase bringt man die be-
treffende Stelle auf WeiBglut. Der Druck des
Sauerstoffs mufl dann so vergroBert werden, daB das
Eisen anfingt zu verbrennen, was sich durch herum-
spritzende Funken zu erkennen gibt. Unter Ab-
stellung der Wasserstoffzufihrung wird nun der
Druck des Sauerstoffs auf 30 Atmosphiren und da-
rither gehalten. Es brennt jetzt das Eisen an Stelle
des Wasserstoffs. Ein massiver Block aus Eisen
oder Stahl mit 40 cm Dicke kann auf diesem Wege
in 2—3 Minuten génzlich durchgebrannt werden.
Das Verfahren gibt bei seiner Anwendung zum
Offnen von Winddilsen und Schlackendiisen,
wenn dieselben durch Eisen verstopft sind, gute
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Resultate, eignet sich ferner zum Offnen von ver-
stopften Abstichen der Martintfen, zur Entfernung
von verlorenen Kopfen der Eingiisse, zum Durch-
16chern von Panzerplatten. Das Sauerstoffver-
fahren wurde von E. Menne erfunden. Dtz
Thomas Turner. Volumen- und Temperaturinde-
rungen wihrend der Abkiihlung von Roheisen.
(Metallurgie 3, 317—328. 22./5. 1906.)
Nach einer kurzen historischen Einleitung beschreibt
Verf. den von ihm verwendeten Apparat. Derselbe
besteht aus a) der Form mit dem Probestab; b) einer
Vorrichtung zur Angabe von Lingeninderungen
in dem Stabe und c) dem Pyrometer. Zur Unter-
suchung gelangten reines weifles Roheisen, phos-
phorfreies graues Roheisen, phosphorhaltiges graucs
Roheisen und feinkérniges gutes GieBereiroheisen.
Die Zusammensetzung der Materialien ist in einer
Tabelle angegeben, die Versuchsresultate sind durch
Kurven veranschaulicht. Bei weillem Eisen findet
keine plotzliche Volumenvermehrung wihrend der
Abkiihlung statt. Die Geschwindigkeit der Volumen-
verminderung ist ziemlich erheblich, und die Kurve
gleicht derjenigen eines normalen Metalles, wie Blei,
Zinn, Kupfer. Die Kurve fir phosphorfreies,
graues Roheisen weist dagegen zwei plstzliche Vo-
lumenvermehrungen wiithrend der Abkiihlung auf;
jede Volumenvermehrung ist von einer deutlichen
Temperatursteigerung begleitet. Die erste der
Verziégerungen beginnt etwa 15 Sekunden nach der
Erstarrung und bei einer durchschnittlichen Tem-
peratur von etwa 1135°. Der zweite Haltepunkt
zeigt sich ungefihr 21/, Minuten spéter bei ciner
Temperatur von 695°. Das phosphorhaltige, graue
Roheisen besitzt drei plétzliche Volumenvermeh-
rungen und dementsprechend drei Haltepunkte in
der Abkiihlungskurve, welche allerdings keine
Temperatursteigerung veranlassen. Der erste
Haltepunkt erreicht sein Maximum nach 20—30 Se-
kunden bei einer Temperatur von 1060°; der zweite
findet nach 11/, Minuten bei ca. 900° statt, wihrend
der dritte, welcher sehr ausgeprigt ist und lange
anhilt, etwa 2 Minuten nach der Erstarrung be-
ginnt und 160 Sekunden dauert; der entsprechende
Haltepunkt der Abkiihlungskurven liegt bei 730°.
Die Beobachtung der wihrend der Erstarrung und
weiteren Abkiihlung des Roheisens auftretenden
Volumeninderungen gibt dem EisengieBer ein rasches
Mittel zur Kontrolle seiner Mischungen an die Hand.
Die Beobachtung erfordert keine besondere Ge-
schicklichkeit und kann in etwa 20 Minuten ausge-
fithrt werden. Ditz.
1. 9. Arpold und F. K. Knowles. Uber den Einflug
des Mangans auf das Eisen. (Vorliufige
Mitteilung.) (Metallurgic 3, 343—346.
22./5. 1906.)
Der genaue Einflufl, welchen nahezu reines Mangan
auf moglichst reines Eisen ausiibt, wenn es in ver-
schiedenen Verhéltnissen mit demselben legiert
wird, ist merkwiirdigerweise trotz der groBen Be-
deutung des Mangans fiir den Eisen- und Stahl-
hiittenbetrieb nicht bekannt. Verf. beschreiben
zuniichst ein Verfahren zur Herstellung von Legie-
rungen aus nahezu reinem Eisen und Mangan. Es
wurden Legierungen mit 0,3 bis 35%, Mn hergestellt,
Die hochsten Gehalte an Kohlenstoff und Silicium
(0,1 und 0,29,) enthielt die Legierung mit 359 Mn.
Die Legierungen von 20—309% Mn zeigen, sowohl

im polierten Zustande als auch auf der Bruch-
fliche, eine deutliche Bronzefarbe. Schwedisches
Stabeisen mit 99,89, Fe wurde in einem Tiegel
geschmolzen der aus folgender Mischung hergestellt
wurde : Ungebrannter Stourbridge ff. Ton 45%,
ungebrannter Derby ff. Ton 219, ungebrannter
Stannington ff. Ton 219, ungebrannter China clay
aus Cornwall 109, Kokspulver mit niedrigem
Schwefelgehalt 39,. Der Tiegel fiir die Schmelzung
des Mangans war aus folgender Mischung gefertigt :
Im elektrischen Ofen erhitzte Magnesia 6,82 kg,
ungebrannter Stourbridge ff. Ton 0,34 kg, Wasser
mit 12,5 Vol.-9, Wasserglas 660 com. Es ist von
grofler Wichtigkeit, daB das Eisen und Mangan
beinahe gleichzeitig zum Schmelzen kommen.
Die ganze Schmelzdauer betrigt im Mittel 51/, Stun-
den, das Mangan muf 41/, Stunden nach dem Eisen
eingesetzt werden. Bleibt das vollstindig ge-
schmolzene Eisen lingere Zeit im Ofen, so oxydiert
es sich, verschlackt das Tiegelmaterial und veran-
laBt ein Durchgehen des Tiegelinhalts. Derart
iberschmolzenes Eisen enthilt 0,29 Sauerstoff
und ist nicht schmiedbar. Die Tiegel mit dem ge-
schmolzenen Eisen und Mangan wurden aus dem
Ofen genommen, ihr Inhalt gemischt und nach
einer halben Minute Blocke von 5 em Seitenkante
und 16 kg Gewicht gegossen. Dieselben wurden
unter dem Hammer auf 38 qmm heruntergeschmie-
det und dann zu 31,7 qmm Quadrateisen mit abge-
rundeten Ecken ausgewalzt, dieses dann weiter zu
23,8 mm starkem Rundeisen ausgewalzt. Es wurde
beobachtet, dall beim Schmieden das Material mit
steigendem Mangangehalt steifer wird; von 13—209;
Mn lieB es sich wie gewohnlicher Werkzeugstahl
bearbeiten, wihrend es von 20—35%, Mn das Ver-
halten harten Wolframstahles aufwies. Alle
Blicke waren frei von Rotbruch. Beim Walzen
zeigten die Proben von 13--209 ziemliche Steifig-
keit, wihrend sich die Proben von 20-—369%, Mn
wie harte Werkzeugstihle verhielten. Bei der Prii-
fung der 3,65 langen Rundstangen ergab sich, dafl
eine betrichtliche Entmischung eingetreten war.
So betrug in einem Falle der Mangangehalt am
einen Ende 26,549, in der Mitte 28,24, am an-
deren Ende 35,149. Ditz.
F. Wiist. Uber die Abhingigkeit der Graphitaus-
scheidung von der Anwesenheit fremder Ele-
mente im Roheisen. (Metallurgie 3, 169—175,
201—205. 22./3. 18./4.1 1906.)
Obwohl die Graphitausscheidung aus dem Roh-
eisen auch ohne die Gegenwart fremder Elemente
erfolgen kann, so wird dieselbe doch durch die Ein-
fiilhrang dritter Korper teils erschwert, teils be-
giinstigt. Aufler Mangan und Silicium lassen auch
andere Elemente cinen EinfluB auf die Graphit-
bildung erkennen. Verf. untersucht diesbeziiglich
die Einwirkung des Zinns, des Schwefels und des
Phosphors auf das Rohcisen. Durch den Zusatz
von Zinn wird die Aufnahmefihigkeit des Eisens
fiir Kohlenstoff heabgemindert. Auf die Graphit-
bildung wirkt das Zinn nicht merklich ein, sobald
dieselbe durch Silicium hervorgerufen wird. Ist das
Material aber siliciumfrei, so scheint eine Beforde-
rung der Graphitbildung einzutreten. Bei Gegenwart
von iiberschiissigem Kohlenstoff kann das Eisen ma-
ximal etwa 169, Zinn aufnehmen. Durch Schwe -
fel wird der Sittigungspunkt des Eisens fiir Kohlen-
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stoff herabgedriickt. Der Schwefel wirkt dem Bestre-
ben des Siliciums, eine Graphitausscheidung hervor-
zurufen, in allen Fillen entgegen. Der Phosphor
bleibt in siliciumfreiem Eisen ohne Einwirkung auf
die Graphitbildung, solange sein Gehalt den Betrag
von etwa 2,59, nicht iiberschreitet. DBei mehr als
2,69, P wird um so mehr Kohlenstoff in graphi-
tischer Form abgeschieden, je hoher der Phosphor-
gehalt ist. In Gegenwart von etwa 0,99, Si wirkt
der Phosphor foérdernd auf die Graphitbildung ein,
sobald sein Gehalt hoher ist als etwa 39;. Ditz.
A. Ledebur. Einiges iiber das Zementieren. (Stahl u.
Eisen 26, 72—75. 15./1. 19086.)
Verf. bespricht die im Jahre 1904 von Guillet
verdffentlichten Untersuchungen betreffend die
Kohlung des Eisens beim Glithen mit Kohle. Die
von diesem Autor auf Grund seiner Versuche auf-
gebauten Theorien bediirfep einer Erginzung und
zum Teile einer Richtigstellung. Besonders wider-
gpricht der Verf. der von Guillet verteidigten
Theorie tiber die Art und Weise, wie die Zementie-
rung des Eisens sich vollzieht. Die auf Veranlassung
des Verf. in Bismarckhiitte durchgefiihrten Versuche
bestitigen die Ansicht von Mannesmann,
daB beim Zementstahlprozell die Hauptwirkung der
unmittelbaren Bertihrung mit dem festen Kohlen-
stoff zuzuschreiben ist, wahrend dem Eisen durch
die séimthchen gasférmigen Kohlenstoffverbin-
dungen zusammengenommen nur ein verschwin-
dender Teil des durch die Zementation aufge-
nommenen Kohlenstoffs zugefiihrt wird. Zum
Schlusse bespricht der Verf. die schon vielfach er-
Orterte Frage, woher es komme, daf} die Holzkohle
beim Zementieren an zementierender Kraft ein-
biit. Die Kohlungsfibigkeit wird unmittelbar ge-
schwicht, indem der Kohlenstoffgehalt des Gliih-
mittels verringert wird. Stirker ist aber die mittel-
bare Wirkung, die darin besteht, dafl aus den basi-
schen Bestandteilen der Holzkohlenasche und dem
eingemengten Sande ein in der Temperatur der
Kiste sinternder Schmelz entsteht. Dieser bedeckt
die Holzkohlenstiickchen als sehr feiner Uberzug,
schmilert die Innigkeit der Beriihrung mit dem
Eisen und dadurch den Ubergang der Kohle an das
Eisen. Ditz.
R. Bruch. Uber Zementierversuche mit Gas resp.
dampfiérmigen Zementiermitteln. (Metallurgie
3, 123—128. 22./2. 1906.)
Die im eisenhiittenménnischen Institut der Techn.
Hochschule Aachen durchgefiihrte Arbeit bringt
die Resultate von Untersuchungen iiber die Koh-
lung von Schmiedeeisen durch gas- oder dampffor-
mige Zementicrmittel. Die Versuche dehnten sich
auf Leuchtgas, Petroleumdampf, Acctylen und
Kohlenoxydgas aus und wurden in der Weise durch-
gefiihrt, dafl die betreffonden Gase oder Dimpfe
withrend 7 Stunden durch ein mittels Heraeusofen
geheiztes Porzellanrohr geleitet wurden, in dcssen
Mitte die zu zementierenden Probestibe lagen. Es
wurde zementiert zwischen 600 und 900° in Inter-
vallen von je 100° und von 900 und 1200° in
solchen von je 50°. Das Material enthielt 0,0309, C,
0,0239%, 8i, 0,035%, Mn, 0,0149, P, 0,008% S und
Spuren von Cu. Die Versuchsresultate sind in Ta-
bellen ‘und Kurven zusammengestellt und stehen in
guter Ubereinstimmung mit dem mikrographischen
Gefiige. Wenn die Annahme richtig ist, daB der

Kohlenstoff durch molekulare Wanderung sich im
Eisen verteilt, so liegt der Gedanke nahe, daf} sein
Weg den Spaltrichtungen des kristallinen Eisens
folgen, und die Abscheidung des Perlites ebenfalls
von diesen Richtungen abhéngen wird. Leuchtgas,
Petroleumdampf und Acetylen wirken stark zemen-
tierend. Auch unterhalb 700° ist noch eine zemen-
tierende Wirkung nachzuweisen. Die metallo-
graphische Untersuchung bestédtigt die Anschauung,
dafl man es bei der Zementation mit einem Diffu-
sions-, also Losungsvorgange zu tun hat. Es 1aBt
gich demnach eine stetige, gleichméiflige Zunahme
des C-Gehaltes vom Kerne nach der Peripherie
konstatieren. Ditz.
E. Adamson. EinfluB von Silicium, Phosphor, Man-
gan und Almuinium auf die Abschreckung von
Roheisen. (Metallurgie 3, 306—317. 22./5.
1906.)
Nach den Untersuchungen des Verf. hangt im allge-
meinen die Abschrecktiefe in erster Linie vom Ge-
halt an gebundenem Kohlenstoff und der Gieltem-
peratur ab. Bei Hartgul3proben empfiehlt es sich,
den Gehalt an Gesamt- und gebundenem Kohlenstoff
als ausschlaggebend zu bezeichnen und nicht den
Graphitgehalt. Verf. bespricht dann eingehend den
EinfluB des Siliciums, Phosphors und Aluminiums
an der Hand des in Tabellen zusammengestellten
Zahlenmaterials und diskutiert die teilweise ab-
weichenden, diesbeziiglichen Literaturangaben.
Ditz.
Otto A. Bohler. Die molckularen Vorgiinge beim
Hirten. (Osterr. Z. f. Berg- u. Hiittenw. 54,
334—337. 30./6. 1906. Vortrag, gchalten in
der Ausstellung fiir Hartetechnik in Wien am
14./5. 1906.)
Verf. geht von der Definition fiir Stahl aus : ,,Stahl
ist jene Sorte des technisch dargestellten Eisens,
welche die Eigenschaft der Hartbarkeit besitzt*‘.
Er bespricht dann die Eigenschaft der Héartbarkeit
und -die Hypothese von Benedicks, nach
welcher die hohere Hérte des Stahls nach dem
Abschrecken auf einen bei dem Hérten auftretenden
osmotischen Druck zuriickzufithren ist. Nach ein-
gchender Erérterung der Begriffe des osmotischen
Druckes und der Losung wird der Abkiihlungsvor-
gang einer fliissigen Losung von Kohlenstoff in
Eisen besprochen. Verf. schliet seine Ausfiih-
rungen mit folgender Formulierung : ,,Im gehirte-
ten Stahl liegt eine feste Losung vor, und diese feste
Losung ist deshalb hérter, weil sich in ihr ein osmo-
tischer Druck entwickelt®. Dite.
A. S. Thomas. Der Einflut des Siliciums und Gra-
phits beim sauren MartinprozeB. (Metallurgie 3,
505——508. 8./8. 1906.)
Fine geeignete Schlackenschicht hat nicht nur
den Zweck, das Eisen vor Oxydation, sondern
auch vor Abkiihlung zu schiitzen. FEine geeignete
Schlacke 148t sich durch die Anwesenheit einer
geniigenden Menge Silicium oder auch durch
Zusatz von Schlacke oder freier Kieselsiiure her-
stellen. Ist zuviel Silicium vorhanden, und bildet
sich ein Uberschuff an Schlacke, so kann dic Herd-
sohle leicht zerstért werden. Bei niedrigem Sili-
ciumgehalt im Roheisen tritt oft ein groBerer Eisen-
verlust ein. Die Herstellung einer kiinstlichen
Schlacke empfiehlt sich nur hei der Produktion
von hochwertigem Stahl, wobei die Zeitdauer pro
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Charge und das Ausbringen nicht so sehr ins Ge-
wicht fallen Bei Anwendung eines FEisens mit
294 Si und mehr werden die Wandungen selten oder
nie angegriffen, sehr oft aber die Herdsohle, wenn
der Schmelzer die Oxyde nicht schnell genug zu-
gibt, um die Schlacke vor dem Zihewerden zu
schiitzen. Bei Anwendung niedrig silicierten Eisens
(19 und weniger) werden die Wandungen in jedem
Falle angegriffen, die Herdsohle kommt jedoch
selten auf. Nach den Erfahrungen des Verfs.
empfiehlt sich im sauren Martinofen ein Silicium-
gehalt von 1,25—29,. Wo saurer Stahl aus niedrig
siliciertem Eisen hergestellt wird, wird der jetzt
verwendete saure Boden vorteilhaft durch basi-
sches Material ersetzt. Bei Anwendung von Eisen
mit einem hohen Gehalt an gebundenem Kohlen-
stoff an Stelle von stark graphitischem Eisen nahm
das Ausbringen direkt um 259, zu, und die Ab-
nutzung des Ofens wurde bedeutend reduziert.
Ditz.
R. Baumann. Schwefel im Eisen. (Metallurgio 3,
416—147. 22./6. 1906.)
Bei der mikrographischen Untersuchung von Walz-
eisen ist es von Wichtigkeit, rasch Aufschlufl dariiber
zu erhalten, wie die Verunreinigungen, welche die
chemische Analyse nachgewiesen hat, im Material
verteilt sind, und ob dieselben an einzelnen Stellen
angehiuft sind. Verf. gibt ein einfaches Verfahren
an, um die schwefelhaltigen Punkte festzulegen.
Man trinkt ein Stiick Bromsilberpapier mit ver-
diinnter H,80,, flieBt es oberflachlich ab, quetscht
es hierauf sanft mit der Sehichtseite auf die zu unter-
suchende Fliche auf, welche zuvor eben geschhiffen
und entfettet wurde. Zieht man es nach kurzer
Zeit ab, so sind in dem entstandenen Naturselbst-
druck die schwefelhaltigen Stellen tief dunkel
gefarbt, wihrend die schwefelfreien Teile weill
bleiben oder leicht getont sind. Der Abzug wird
in gewohnlicher Weise fixiert und gewéssert. Von
demselben Schliff lassen sich mehrere Abziige ge-
winnen; eine Dunkelkammer ist nicht erforderlich.
Dtz
F. Fettweis. Versuche iiber den EinfluB des Phosphors
auf das Sittignngsvermigen des EKisens fiir
Kohlenstoff, (Metallurgie 3, 60—62. 22./1.
1906.)
Nach S te a d (Iron and Steel Institute J. 190011, 109)
wird das Losungsvermdgen des Eisens fiir Kohlen-
stoff durch Phosphor herabgemindert. Bel einem
Gehalte von 15,8% P, entsprechend der Verbin-
dung Fe,P, ist die Aufnahmefahigkeit des Kisens
fir Kohlenstoff praktisch gleich Null geworden.
Die vom Verf. durchgefithrte Untersuchung fiihrte
zu Resultaten, welche im allgemeinen mit den
Steadschen in Ubereinstimmung stehen, nur
liegt die Sittigungskurve hoher als die nach den Ver-
suchen von Stead aufgezeichnete. Der Wiitti-
gungspunkt des Eisens fir Kohlenstoff nimmt um
etwa 0,59, ab, wenn der Phosphorgchalt um 29,
steigt. Auch das gesehmolzene Eisenphosphid 16st,
wenn auch nur in geringem Malle, Kohlenstoif.
Ditz.
M. Johnson. Die Bestimmung von Kohlenstoff
in Eisen und Stahl durch direkte Verbrennung
mit Mennige. (J. Am. Chem. Soc. 28, 862—877.
Juli [22./1.] 1906. Pittsburg Pa.)
Die iibliche Methode zur Bestimmung des Kohlen-

Ch,

stoffs im Stahl durch Lésen des Stahles mit Kalium-

Kupferchloridlésung gibt bei solchen Stahlsorten,

welche viel Molybdan oder Chrom enthalten, unge-

niigende Resultate. Fir solche Stahlsorten empfiehlt
der Verf. die direkte Verbrennung der Stahlspine
in Mischung mit Mennige und Wigung der ent-
stehenden Kohlensiure. Die Einzelheiten der Me-
thode und die notwendigen Apparatc sind im Ori-

ginal eingehend beschricben. V.

J. A. Aupperle. Volumetrische Mcthode zur Bestim-
mung von Kohlenstoff in Eisen und Stahl unter
Anwendung von Baryumhydroxyd. (J. Am.
Chem. Soc. 28, 858—862. Juli [16./5.]1 1906.
Indianapolis, Ind.)

Die Methode beruht auf folgenden Grundlagen :

1. Baryumhydroxyd kann bei Gegenwart von

Baryumecarbonat mit Sduren titriert werden, ohne

daB ein Verlust an Kohlens#ure stattfindet. 2. Koh-

lensiiure wird durch Phenolphtalein angezeigt; so-
bald Baryumcarbonat wihrend der Titration durch
die Sdure geldst wird, verschwindet die Farbe.

3. Baryumhydroxyd kann mit Siure titriert werden,

ohne daB vorhandenes Baryumcarbonat abfiltriert

zu werden braucht, wenn man die Siure durch ein
an die Biirettenspitze angesctztes Kapillarrohr
unter die Flussigkeit flieflen 1aBt. Die Verbrennung
der Eisenspine geschieht im Saucrstoffstrom, die

Verbrennungsgase werden durch zwei mit Baryt-

hydratlésung beschickte Meyersche Rohren

geleitet. Nach beendigter Verbrennung wird das

Gemisch von Barythydratlésung und Baryumcar-

bonat in ein Becherglas gespillt und mit Phenol-

phtalein versetzt. Dann lit man schnell Sidure
einflieBen, bis die rote Farbe verschwunden ist,
und titriert schlielich mit Barythydratldsung
zuriick,. Die Siure ist auf Eisen mit bekanntem

Kohlenstoffgehalt eingestelit. Bei Einhaltung der

vom Verf. gegebenen genauen Vorschrift kann eine

Bestimmung in 20 Minuten ausgefiihrt werden.

V.

A. RuhfuB. Vorginge beim Stahlschmelzen. (Stahl
u. Eisen 26, 775—777. 1./7. 1906.)

Beim Martinofenprozell kann eine Aufnahme voua

Generatorgas wihrend der Schmelz- und der Koch-

periode nur von untergeordneter Bedeutung sein.

Beim Thomasprozef ist der Wasserstoff als Zer-

setzungsprodukt des mit dem Geblisewind ein-

gefiihrten Wassers anzusehen. Bei Anwendung
des Gayleyschen Verfahrens wiirde das Auf-
treten von Wasserstoff auf cin Minimum reduziert
werden und die Stahlqualitit eine bessere sein.

Der Hochstgehalt an Wasserstoff, den Velf kon-

statiert hatte, betrug 27,46%, bei 529, CO und

7,49, CO,. Die Gasproben wurden direkt dem fliis-

sigen Stahl entnommen, wodurch auch erwiesen ist,

dafl Wasserstoff auch bei sehr hohen Temperaturen

(1400°) im fliissigen Stahl vorhanden ist.  Ditz.

N. Lilienberg. Uber Lunkerbildung in Stahlblécken.
(Transact. Amer. Inst. Min. Eng. 36, 327-—336.
Mai 1906.)

Die zur Verhiitung der Lunkerbildung in Stahl-

blocken angewendeten Mittel bestechen entwedor im

Fliissighalten des Stahls oder im Pressen desselben.

Um den Stahl so lange fliissig zu halten, dall ein

! gleichmaBiges Sinken der Oberfliche eintritt, wird

Aluminium oder Thermit zugesetzt, oder man ver-
wendet tongefiitterte Eingultrichter. Das Giellen
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mit Uberlauf hat verschiedene Nachteile, ebenso
das Erhitzen des oberen Teiles des Blockes mittels
Elektrizitit. Das Pressen der Blocke kann von oben
erfolgen, wie dies in Deutschland und England ge-
schieht, oder von unten, ein Verfahren, das in St.
Etienne zuerst durchgefithrt wurde und in einigen
franzosischen Werken zur Einfithrung gelangte. Das
Pressen von der Seite steht in Amerika in Anwen-
dung und wurde von Illingworth fiir die
Zwecke der Praxis vervollkommnet. Das letztere
Verfahren und die hierzu erforderlichen Apparate
werden vom Verf. an der Hand von Abbildungen
niher beschrieben. Ditz.

J. Riemer. Uber die Bildung von Hohlriumen in
Stahibloeken und die Mittel zu ihrer Verhin-
derung. (Stahl u. Eisen 26, 185--189. 15./2.
1906.)

Die Bildung von Hohlrdumen beim Gull von Stahl-
blécken in Metall- oder Eisenformen ist eine Folge
der physikalischen Eigenschaften des Materials.
Der Schwindungskoeffizient des Stahles im festen
Zustande ist je nach der GroBe des Stiickes 2 bis
21/, mal so grol wie beim GuBeisen. In fliissigem
Zustande, besonders in der Néhe des Erstarrungs-
punktes, ist der Schwindungskoeffizient noch grifer,
als im festen Zustande. ¥s ist daher viel schwerer,
ein FormguBstiick aus Stahl ohne Hohlrdume und
Spannungen herzustellen, als aus Gufieisen. Neben
dem mechanischen Vorgang der Hohlraumbildung
finden gleichzeitig auch andere Vorginge statt, die
teilweiser physikalischer Natur sind. und die man
mit Seigerung bezeichnet. Nach eingchender Be-
trachtung dieser Vorginge werden die Verfahren
besprochen, welche zur Verhiitung des Lunkers in
die Praxis Kingang gefunden haben, wie das Pre(-
verfahren von Whitworth, das PreBverfahren
von Harmet und die Verfahren durch Regulie-
rung der Abkiihlung der Lunkerbildung entgegen-
zuarbeiten. Zu den letzteren gehort auch das Ver-
fahren des Verf. (D. R. P. 150 369); die mit dem-
selben erzielten Betriebsergebnisse werden kurz
erortert. Ditz.

A. J. Capron. Erzielung dichter Stahlblieke. (Me-
tallurgie 3, 346—350. 22./5. 1906.)
Das vom Verf. beschriebenc. Verfahren von Ro -
binson und Rodger zur Erzielung dichter
Stahlblécke besteht in der Anwendung bestimmter
Formen, welche so konstruitiert sind, daB3 durch
eine horizontal wirkende Presse eine ganze Reihe
von Blocken gepre3t werden kann. Um den Druck
der Presse zu vermindern, werden die Formen am
besten in Reihen hintereinander angeordnet. Die
Vorziige des nédher beschriebenen Systems bestchen
im folgenden : 1. Es wird ein véllig gesunder Block
ohne Locher und Blasen erzielt, so daf cr ganz ge-
braucht werden kann, und praktisch keine nennens-
werten Verluste auftreten. 2. Dadurch, dal3 sich
der Kopf fortwihrend beobachten 14Bt, und die sich
dort ansammelnden Saigerungen entfernt werden
kénnen, wird eine grofe Steigerung in der Qualitit
erzielt. 3. Die Blocke werden an Ort und Stelle
gegossen; ein besonderer Transport zur Presse fillt
demnach fort. 4. Die ganze Anlage ist einfach und
billig und kann auch durch weniger geschulte
Arbeiter bedient werden. 5. Entsprechend der
Teilung der Coquillen werden die Blscke direkt

vilhig mit parallelen Winden hergestellt und so eine
Erleichterung beim Walzen erzielt. Ditz.
C¢. 0. Bannister. Zusammenhang zwischen dem
Bruchaussehen und dem Kleingefiige von
Stahiproben. (Metallurgie 3, 297—305. 22./5_.
1906.)
Auf das Aussehen des Bruchquerschnittes einer
ZerreiBprobe sind folgende drei Faktoren von Ein-
fluB : 1. Die Methode, nach welcher die Probe aus-
gefilhrt wird; 2. die Gréfe und Form des Probe-
stabes; 8. die Natur des untersuchten Materials.
Bei den vom Verf. durchgefiihrten Versuchen wur-
den dic ersten beiden Faktoren konstant gehalten
und die einzelnen Bruchtypen auf ihre Entstehung
hin untersucht. Es werden unterschieden: Kopf-
bruch, blattriger Bruch, unregelméafiiger Bruch,
kristallinischer Bruch und schriger Bruch. Be-
ziiglich der Details sel auf das Original verwicsen.
Ditz.
F. Wiist. Beitrag zur Kenninis der Eisenkohlen-
stofflegicrnngen hdiheren Kohlenstoffgehalts.
(Mctallurgie 3, 1—13. 8./1. 1906.)
Die fiir das Verhalten der Eisenkohlenstoffverbin-
dungen von Roozeboom aufgestellte Theorie
widerspricht, was schon von verschiedenen Seiten
hervorgehoben worden ist, in vielen Punkten der
Erfahrung. Zur Gewinnung weiterer Aufschliisse
wurden vom Verf. eine Reihe von Versuchen durch-
gefiihrt, deren Resultate an der Hand von Kurven
und Lichtbildern und im Vergleich mit den bisheri-
gen Forschungsergebnissen eingehend besprochen
werden. Der Kohlenstoff des ausgegliihten (cemen-
tithaltigen) Stahles kommt in einem anderen Zu-
stand vor als bei dem abgeschreckten (martensit-
haltigen). Dies fiihrte zu dem Nachweis, daB in den
langsam abgekiihlten Stiben ein Carbid von der
Zusammensetzung Fe,C enthalten ist, welches bein
Losen des Materials in verd. Siuren als schweres
Pulver zuriickbleibt und als Zementit einen Ge-
fiigebestandteil abgibt.  Auffallenderweise ist es
nicht moglich, die quantitative Bestimmung dieses
Carbids in der Weise auszufithren, dafl man das
Material in stark verd. Siuren 15st. Die Ursachen
der hierbei beobachteten, groBen Kohlenstoffver-
luste sind noch nicht aufgeklirt. Beziiglich weiterer
Details der sehr interessanten Arbeit sei auf das
Original verwiesen. Ditz.
Albert Sauveur. Die Kounstituenten der Eiscn-Koh-
lenstoff-Legierungen., (Metallurgie 3, 489—504.
8./8. 1906.)
Vert. stellt Betrachtungen {iber das Diagramm von
Roberts Austen und Rooz.pnoom an
und kommt auf Grund dieser und durchgefiihrter
mikroskopischer Untersuchungen zu dem Ergeb-
nisse, dal bei der Abkiihlung von Stahl vier ver-
schiedene Konstituenten gebildet werden, ndmlich
Austenit, Martensit, Troostit und Perlit. Martensit,
besonders aber Troostit, kénnen als Ubergangspro-
dukte bei der Umwandlung von Austenit in Perlit
angesehen werden. Auch die Deutung der kriti-
schen thermischen Punkte ergibt, dafl vier Konsti-
tuenten wihrend der Abkiihlung notwendig auf-
treten miissen, und zwar 1. feste Losung von Koh-
lenstoff in y-Eisen, 2. feste Lisung von Kohlenstoff
in f-Eisen, 3. feste Losung von Kohlenstoff in a-
Eisen und 4. das FKisen-Carbid-Eutektoid. TIm
Anhange wird eine Berechnung der Prozentgehalte
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der Konstituenten der Eisen - Kohlenstofflegie-
rungen angegeben, und zwar wird die Zusammen-
setzung nach der Erstarrung und nach langsamer
Abkiihlung bis zu gewdhnlicher Temperatur in
Betracht gezogen. Die Strukturzusammensetzung
der FEisen-Kohlenstoftlegierungen zwischen 0,10
und 59, wird in einer Tabelle angefithrt.  Ditz.

Carl Benedicks. Uber das Gleichgewicht und die Er-
starrungsstrukturen des Systems Eisen-Kohlen-
stoff. (Metallurgie 3, 393-—395, 425—441, 466
bis 476. 22./6, 8./7., 22./7. 1906.)

Nach einer geschichtlichen Einleitung bespricht
der Verf. die hypothetische Umwandlung bei 1000°
(Mischkristalle + Graphit = Cementit) und die Re-
sultate mikrographischer Studien an der Hand zahl-
reicher Lichtbilder. Am Schlusse der Arbeit wird
nach einer Zusammenfassung der Ergebnisse eine
Bibliographie der einschligigen Arbeiten ange-
geben. Aus der Zusammenfassung sei folgendes
angefithrt : Die direkten thermochemischen Be-
stimmungen von Troostund Hautefeuille
(Compt. r. d. Acad. d. sciences 80, 964, 81, 264
[1875]) und von Campbell (Journ. Iron and
Steel Inst. 1901, 1,211) sowie die Synthese des Eisen-
carbids (Cementits) durch M o iss an (Compt. r. d.
Acad. d. sciences 1284, 716 [1897]) zeigen besonders
deutlich, dafl der Cementit endothermisch, meta-
stabil ist, nicht, wic R oozeboom urspriinglich
angenommen hat, exothermisch, bei niederen
Temperaturen stabil.  Eine eingehende Durch-
musterung einer groen Anzahl chemisch-metallur-
gischer Tatsachen ergibt, daf diese Auffassung, wie
nunmehr Roozeboom (Z. physikal. Chem. 34,
437 [1900], Journ. Iron and Stecl Inst. 1904, I, 257,
Z. t. Elektrochem. 19, 489 [1904]) anzunehmen
geneigt ist, die richtige ist. Das Diagramm Roo -
zebooms muf also insoweit verindert und ver-
einfacht werden, als die Linie EFH, welche die
reversible Reaktion : Mischkristalle + Graphit =
Cementit, reprisentieren sollte, unbedingt wegge-
schafft wird. Es ist notig, zwischen dem metasta-
biler System FEisen-Cementit (Stahl, weifles Roh-
eisen) und dem stabilen System Eisen-Graphit
(graues Roheisen) genau zu unterscheiden; beiden
kommen besondere Kurven zu, die nebst einigen
anderen kleineren Anderungen in dem modifizierten
Diagramm angegeben werden. Die dem metastabilen
System angehorigen Erstarrungsstrukturen be-
stitigen vollauf die Forderungen des Diagramms.
Die dem stabilen System zukommenden Erstar-
rungsstrukturen sind schwieriger festzustellen. Aus
derselben Schmelze werden sehr oft sowohl stabile
wie metastabile Erstarrungsstrukturen gleichzeitig
erhalten. Mikrographisch wurde schrittweise der
Ubergang vom metastabilen System mit Cementit
ins stabile System mit als Temperkohle bezeich-
netem Graphit verfolgt; dieser ProzeB (technisch
als Herstellung schmiedbaren GuBleisens wichtig)
verliuft mit dem modifizierten Diagramm in vol-
liger Ubereinstimmung. Ditz.

J. @. Arnold und A. Me William. Die thermischen
Umwandlungen reinen Kohlenstofistahles, (Me-
tallurgie 3, 216—222, 238 -240. 8./4., 22./4.
1906.)

Verff. haben im Journal des Tron and Steel Institutes

Untersuchungen iiber die Umwandlungen von Koh-

Ch. 1907.

lenstoffstihlen verdffentlicht. Sie besprechen der
Reithe nach die Umwandlungen der gesittigten
Stihle, der ungesittigten und schlieBlich der {iber-
sittigten Stahle. In einem Anhange werden die
Ausdriicke Bestandteil (Konstituent) und Kristall
definiert, ferner ein Schliissel zu den wahren Be-
standteilen und deren unbestimmten Ubergangs-
produkten, welche mikrographisch in Eisen und in
Kobhlenstoffstahlen beobachtet worden sind, an-
gegeben. Diese Bestandteile sind : Ferrit, Perlit,
Hardenit, Cementit, Graphit, Troostische Felder,
Austenitischer Hardenit, ferner Sorbit, Schwefel-
eisen, Schwefelmangan, Eisenarsenid, Eisenphosphid,
Phosphoreutektikum, Eisensulfosilicid (?), Schlak-
ken, Hirteadern (Ghosts). Inder Diskussion wendet
sich Le Chatelier gegen einige Auffassungen
der Verff. und macht auch darauf aufmerksam,
daB die Resultate der Arbeit der Verff. keineswegs
berechtigen, die bisher allgemein {ibliche Nomen-
klatur zu ersetzen. ’ Ditz.
E. Heyn und ©. Bauer. Uber den inneren Aufban
gehiirteten und angelassenen Werkzeugstahls,
Beitrige zur Aufklirung iiber das Wesen der
Gefiigebestandteile Troostit und Sorbit. (Stahl
u. Eisen 26, 778--784, 915—922, 991--997.
1./7., 1./8., 15./8. 1906.)
Zu den Versuchen wurde ein Werkzeugstahl von
folgender Zusammensetzung verwendet : 0,959, C,
0,359%, Si, 0,17%, Mn, 0,0129, P, 0,0249, S. Das
Gefiige bestand im geschmiedeten und gegliihten
Zustande ausschlieflich aus Perlit. Nach dem Ab-
schrecken bei 900° in Wasser von Zimmerwdrme
oder von 0° war das Gefiige im wesentlichen aus
reinem Martensit gebildet, zu dem bisweilen Troostit
hinzutrat oder nicht. Verff. fassen die Ergebnisse
ihrer Untersuchungen in folgender Weise zusam-
men : 1. Der Ubergang des Martensits in den Perlit
durch gesteigerte AnlaBhitzen ist nicht stetig,
sondern er durchlduft eine bestimmte, gut gekenn-
zeichnete Zwischenstufe, fir die der Name Os -
mondit vorgeschlagen wird. Der Osmondit hat
von allen Zwischenstufen zwischen Martensit und
Perlit die grofite Loslichkeit gegeniiber verdiinnter
HyS0,. Der Osmondit entspricht einer AnlaBhitze
von etwa 400°. Die Ubergangsstufen von Osmondit
zu Martensit sollen den Gattungsnamen Troostite,
und diejenigen von Osmondit nach Perlit die
Gattungsbezeichnung Sorbite crhalten. 2. Bei der
Losung in 109iger H,SO, unter Luftabschlufl Le-
fern die Troostite keinen Carbidriickstand, woh
aber freien Kohlenstoff; Carbidriickstand tritt erst
bei den Sorbiten auf. Zwischen beiden bildet der
Osmondit die Grenze. Kr scheidet den Hochstbe-
trag an freiem Kohlenstoff, C;, aus. Dieser Betrag
nimmt sowohl nach dem Martensit, wie nach dem
Perlit zu ab. 3. Die Firbung angelassener Stihle
mit alkoholischer Sédure, ebenso die Farbung des
Troostits bzw. Osmondits in gehédrteten Stdhlen
rithrt von der Ausscheidung der Kohle, C;, her. —
4. Jede Abschreckung ist in ihrer Wirkung gleich-
bedeutend mit einer idealen Unterkithlung des
Stahles zu reinem Martensit nebst darauffolgender
mehr oder weniger ausgeprigter AnlaBwirkung.
Der Betrag der letzteren héangt von der Abkiihlungs-
geschwindigkeit ab. Das Auftreten von Troostit
und Osmondit in gehiirteten Stahlen wird dadurch
erklart. Ditz.

ke
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0. J. Steinhart. Notizen iiber in der Stahlindustrie
angewendeten Metalle und ihre Eisenlegierungen.
(Auszug aus den Transactions of the Institution
of ‘Mining and Metallurgy §5, 1—25.)

Verf. gibt folgende Reihe der Metalle nach Mafigabe

ihrer Anwendung und ihrer Wichtigkeit in der

Stahlindustrie an : Mangan, Nickel, Chrom, Wolf-

ram, Molybddn, Vanadin, ferner Kobalt, Titan,

Uran und schlieBlich Tantal. Er bespricht zunéchst

das Nickel und zwar das Vorkommen als Garnierit

und nickeleisenhaltigen Pyrrhotit und Chalcopyrit,
die Zusammensetzung der Krze, bringt Zabhlenan-
gaben iiber die Mengen der geférderten Erze in den
letzten Jahren und geht dann zur Mectallurgie des
Nickels iiber. Der Garnierit wird unter Zusatz von

CaS0, oder CaS verschmolzen. Dabei bildet der

zugesetzte Kalk und die anderen Basen (wie Mag-

nesia) Silikate, wihrend das Eisen und das Nickel
den Schwefel binden. Hs entsteht eine Masse mit

509, Ni, 309, Fe und 209, 8, welche in einem Bes-

semerkonverter unter Zusatz eines kieselsiure-

haltigen FluBmittels auf ein reines Nickelsulfid mit

80%, Ni und 209%, S verblasen wird. Dieses wird

dann, manchmal unter Zusatz von NaNO; gerdstet

und hierauf zu Metall reduziert. Es werden ver-
schiedene Analysen des Handelsnickels angegeben.

Weiterhin werden der Schmelzprozef fiir die kana-

dischen Erze, der Mondproze und die elektroly-

tischen Verfahren kurz beschrieben. Anschlie@end
daran wird das Vorkommen und die Metallurgie
" des Chroms, des Wolframs, Molybdéns, Vanadins
und die Herstellung und Zusammensctzung der
betreffenden Eisenlegierungen besprochen. Ditz.

L. Guillet. Nickelmanganstahle. (Rev. de Métall.
%, 824--841. November.)

Die Nickelmanganstahle enthalten Perlit oder

Markasit oder y-Eisen. Neben den martensitischen

Stahlen mit gewShnlichem Martensit gibt essolchemit

sehr leicht zu farbenden Nadeln, die sich mehr dem

Sorbit ndhern. Die Nickelmanganstahle gehorchen

einem sehr einfachen Diagramam, welches die Re-

sultate des Diagramms der Nickelstahls einerseits,
des Manganstahls andererseits bildet. 1In zahl-
reichen Fillen diirften die Nickelmanganstahle die

Nickelstahle ersetzen kdnnen, was mit Riicksicht

auf den niedrigeren Preiz jener von Vorteil ware.

Ditz.

Chromstahl. (Eng. Min. Journ. 81, 855. 5./5..)

Chromstahl wird jetzt viel zur Herstellung von

Maschinengull, Pochstempel usw. angewendet,

welche sehr widerstandsfihig gegen Stofl und Ab-

nutzung sein missen. Die Wilson Aluminium

Company in Neu-York stellt jetzt ein Chromeisen

mit nur 4—69; C her. Zwei Analysen desselben

crgaben :
. Cr Fe Si S C P
1. 66,889, 24,019, 0,549 0,0789%, 5,4649 0,008%

I1. 71,989, 22,619, 0,559 0,061% 4,7899%, 0,008Y/,

Man hofft, das Ferrochrom mit niedrigerem Kohlen-

stoffgehalte auch als Zusatz bei der Herstellung von

Riadern und Schienen verwenden zu kénnen.

Ditz.

F. H. Wigham. Der Einflu8 von Kupfer aui Stabl.
(Metallurgic 3, 328—334. 22./5. 1906.)

Die Zusammensetzung der angewcndeten Proben

und die erhaltenen Versuchsergebnisse sind in Ta-

bellen iibersichtlich zusammengestellt. Die Regul-

tate der Untersuchung faBt Verf. am Schlusse, wie
folgt, zusammen : 1. Selbst unter Aluminiamzusatz
148t sich eine gute, homogene Mischung zwischen
Kupfer und Eisen nur bis zu einem Kupfergehalt
von 29 erreichen. 2. Die beste Durchmischung,
auch bei Aluminiumzusatz, wird erreicht, indem
man das Kupfer direkt der Charge vor ihrer Um-
wandlung in Stahl zusetzt; es kénnen alsdann groBere
Mengen mit Sicherheit zugesetzt werden. 3. Bei
einem Kohlenstoffgehalt von 0,59, und mehr ist es
nicht ratsam, mehr als 0,69, Cu zuzugeben. 4. Stahl
mit 0,259, Cu und Legierungen bis zu 0.25°; Cu bei
hobem Kohlenstoffgehalt (0,709%,) geben mit und
auch ohne Manganzusatz eine gute Drahtaualitit.
Man kann daher den Schlufl ziehen, dafi selbst
bei erstklassigem Drahtmaterial noch ein Kupfer-
zusatz von 0,259, nicht nachteilig wirkt. Difz.
L. Guillet. Nickel-Vanadinstahle. (Rev. de Metall.
2, 870-—881. Dezember.)
Die Nickelvanadinstahle lassen sich in 6 Gruppen
einteilen: 1. Perlitische Stahle, 2. Carbid- und
Ferritstahle, 2. Martensitstahle, 4. Martensit- und
Carbidstahle, 5. Stahle mit »-Eisen, 6. Stahle mit
y - Eisen und Carbid. Bei geniigend hohemn Vanadin-
gehalt wird der ganze Kohlenstoff von dem Vanadin
unter Carbidbildung absorbiert. Setzt man zu
einem Nickelstahl mit y-Eisen Vanadin zu, so bildet
sich Vanadincarbid; hierbei geht bei sinkendem
Kohlenstoffgehalt und entsprechendem Nickel-
gehalt der Stalhl in den martensitischen tiber. Das
Vanadin erhoht die Bruchfestigkeit und die Elastizi-
titsgrenze der perlitischen Stahle schneller als jedes
andere Element mit Ausnahme von Kohlenstoff.
Der Maximaleinflul Hegt bei 0,7—19, Vanadin.
Ahnlich verhalten sich auch die anderen Stahle.
Mit keinem anderen Element lassen sich ahnliche
Resultate erzielen. Ditz.
J. Kent Smith, Uber die Anwendung von Vanadium
bei der Hersteltung von Stahl. (J. Soc. Chem.
Ind. 25, 201 —295. 16./4. 1906.)
Das Vanadium, welches zu den ,,seltenen® Ele-
menten gezéhlt wird, ist weiter verbreitet, als man
gewOhnlich annimmt. Allerdings kommt es oft in
so geringen Mengen und mit solchen Begleitern vor,
da3 eine technische Gewinnung nicht in Frage
kommen kann. Verf. zeigt durch Gegeniiberstel-
lung von die Festigkeitseigenschaften charakteri-
sierenden Zahlen bei verschiedenen Stahlsorten
den auBerordentlich giinstigen Einflull cines Zu-
satzes von nur 0,1-—0,29% Vd zu gewdhnlichem
Stahl oder Chromstahl. Die Eigenschaften und die
Anwendung der verschiedenen Vanadinspezial-
stihle werden eingchend besprochen, ebenso die
Strukturverhiltnisse an mikrographischen Bildern
dargelegt. Zum Schlusse wird das Vorkommen
und die Gewinnung des Vd in Spanien kurz erdrtert,
ferner das beobachtete Vorkommen in Anthracit-
kohle, Sandstein, Kupferkies usw. Ditz.
Alexandre Pourcel. Der Stickstoff im Eisen und
Stahl. (Le Génie Civil 49, 312. [15./9. 1906.)}
Verf. weist nach, dal} verschiedene der von Hjal-
mart Braune erhaltenen Resultate betreffs des
Einflusses von Stickstoff auf Eisen und Stahl schon
1864 von dem franzdsischen Artillerieleutnant
Caron in seiner preisgekronten Arbeit iiber die
chemische Zusammensetzung der Stahle mitgeteilt
worden sind. Den Angaben Braunes werden
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weiter solche von Tholander, Wijkander | assoziiert ist, bedarf der Bestitigung durch die

und Allen gegeniibergestellt.
dem Schlusse, dafl die Frage nach dem Einfluff des
Stickstoffes auf die Eigenschaften der industriellen
Produkte: saurer und basischer Bessemerstahl,
saurer und basischer Siecmens-Martin stahl,
Tiegelstahl usw., auch jetzt noch auf demselben
Standpunkte ist, wie man sie bis heute angesehen
hat, daf3 sic ndmlich von so gut wie keiner Bedeu-
tung ist. Wth.
C. Quasebart. Untersuchungen iiber die Legiernngs-
fihigkeit des Eisens mit dem Calcium. (Metal-
lurgie 3, 28--29. 8./1. 1906.)
Die Versuche bezweckten festzustellen, ob das
Calcium sich mit dem Eisen legiert, was nach
Ledebur nicht der Fall sein soll. Die Versuche
wurden mit einem siliciumarmep Eisen durchge-
filhrt und ergaben, dafl sich das Caleium mit dem
Eisen nicht legiert, eine Verwendung desselben zur
Desoxydation und zu Legierungszwecken demnach
ausgeschlossen ist. Ditz.
L. Stockem. Beitrige zur Kenntnis der Legierungs-
fahigkeit des Caleinms. Metallurgie 3, 147—149.
8./3. 1906.)

Die vom Verf. durchgefiihrten Versuchen iber die ;
Legierungsfihigkeit des Eisens mit Caleium fiihrten |

zu gleichen Resultaten wie die von Quasebart
(Metallurgie 3, 28 [1906]; vgl. vorsteheades Ref.)
Das Calcium wurde vom Eisen nicht aufgenommen.
Mit Kupfer legiert sich Calcium in jedem Verhilt-
nis. Durch einen Gehalt an Ca wird Kupfer spréde;
mit zunehmendem Calciumgehalt wird die Farbe
der Legierung heller. Eine solche mit 209, Ca ist
rein weill und zerfiallt an der Luft. Die Desoxyda-
tion von Kupfer mit Calcium wird sich ohne Schwie-
rigkeiten ausfithren lassen, auch ohne beflrchten
zu miissen, daf} Calcium im Kupfer zuriickbleibt.
Kupfercaleium 148t sich also wahrscheinlich mit
Vorteil an Stelle von Phosphorkupfer verwenden.
Aluminium und Magnesium legieren sich ebenfalls
mit Calcium in allen Verhéltnissen. Beide Metalle
machen Calcium spréde. Calcium wird bei der
Kupferraffination und in der MetallgieSerei gute
Dienste leisten und sich auch als Ersatz des Magne-
siums bei der Nickelraffination eignen.  Ditz.

Moody. Das Rosten des Eisens. (Oil and Colourmans

Journ. 388, 1067 [1906).)

Im Gegensatze zu den Versuchen von Dunstan
weist Verf. nach, dal zur Rostentstehung Kohlen-
sdure absolut nétig ist. Es entsteht immer zuerst
Eisenoxydulearbonat; das zerfillt in Eisenoxydul

und Kohlensiure, dic wieder im Wasser geldst wird. |
Das Eisenoxydul geht allméhlich in das Oxyd aber.

M.
C. F. Burgess und S. 6. Engle. Beobachtungen itber
die Korrosion von Eisen durch Siuren. ('rans-
actions Am. Electrochemical Society, Ithaca,
N. Y., 1.-—3./5. 1906; advance sheet.)
Die mitgeteilten Beobachtungen, welche einen Teil

einer ausgedchnteren Arbeit iiber elektrolytisches i

Eisen bilden. beziehen sich hauptsichlich auf die
Schnelligkeit der Losung von verschiedenen Arten
Eisen in verdiinnten Losungen von Schwefe!- und
Salzsdure. Die Verff. kommen =zu folgenden
SchluBfolgerungen : Dall die Schnelligkeit, ‘mit
welcher eine Siure Eisen aufljst, groBenteils von
den Elementen abhingt, mit welchen das Eisen

Verf kommt zu

| L. Fricke,

i Untersuchungsergebnisse nicht. Es ist wohlbe-
kannt, daB die verschiedenen metallographischen
Bestandteile von Eisen und seinen Legierungen
in verschiedenem Grade dem Angriff von Siuren
widerstehen, und dementsprechend zeigen verschie-
dene Arten REisen verschiedene Dauerhaftigkeit.
Dal der Reinheitsgrad nicht der ausschlaggebende
Faktor ist, wird durch dic Beobachtungen bewiesen,
daf} die erhitzten und nicht erhitzten Proben von
elektrolytischem Eisen, die in Hinsicht auf che-
mische Zusammensctzung genau gleich sind, die
groBtmoglichen  Abweichungen in der Losungs-
geschwindigkeit aufweisen. Die kristallinische
oder kornige Struktur des Eisens scheint die
Korrosionsschnelligkeit in einem hohe Grad 7u be-
cinflussen. Die Schnelligkeit, mit welcher nicht
erhitztes elektrolytisches Eisen Wasserstoff in einer
verdiinnten Siureldsung freimacht, legt den Ge-
dankennahe, dieses Material an Stelie von Zink zur Er-

- zeugung von reinem Wasserstoffin nutzenbringender

Weisezuverwenden Wiedietabellarisch zusammen-
gefaften Untersuchungsergebnissc erkennen lassen,
wird bei gleich grofien, exponierten, metallischen
Oberflichen von elektrolytischem Eisen Wasser-
stoff viermal so schnell freigemacht als von reinem
Zink und zweimal so schnell als wie von Zink des
Handels. Ein anderer Vorzug der Verwendung von
elektrolytischem Eisen zur Erzeugung von Wasser-
stoff liegt in seiner groferen Reinheit und der da-
durch erzielten groBeren Reinheit des erzeugten
Gages im Vergleich zu dem mittels Zink gewon-
nenen. 1 Pfund Eisen produziert 16%, mehr Wasser-
stoff als 1 Pfund Zink und, falls eine geniigende
Nachfrage nach Eisen fiir diesen Zweck entstehen
sollte, so lieBe sich dasselbe zu einem erheblich bil-
ligeren Preise als Zink beschaffen. Spuren von
Arsenik schiitzen Eisen gegen die korrodierende
Wirkung von Siuren in so bedeutendem Grade,
daB die Verwendung dieses Stoffes fiir den
Schutz von Eisen gegen gewohnliche Korrosion
einer weiteren Untersuchung wert erscheint. Wenn-
gleich die Messung der elektrischen Potentiale von
Eisen gegeniiber korrodierenden Agenzien einen
Fingerzeig in bezug auf die Schnelligkeit, mit
welcher es angegriffen wird, zu bieten scheint, so
scheint es doch nicht moglich, bestimmte Bezie-
hungen zwischen den elektrischen Potentialen und
der Korrodierbarkeit festzustellen. D.
Zur Phosphorbestimmung im Eisen und
Stahl. (Stah! u. Eisen 26, 279—280. 1./3. 1906.)
Die von Hundeshagen (Z anal. Chem. 28, 141
[18891) angegebene Methode zur indirekten Messung

' des Ammoniumphosphormolybdats durch Sattigung

mit Alkali eignet sich sehr gut zur Phosphorbe-
stimmung im Eisen und Stahle. Diese wird in fol-
gender Weise durchgefithrt: Man 16st 1 g Stahl
bzw. 0,1 g Roheisen (entsprechend 0,001—0,003 g
Phosphor) in Salpetersiure vom spez. Gew. 1,2,
erhitzt zum Sieden, fiigt 15 cem KMnOg (20 g: 1 1)
hinzu, kocht 10 Minuten, 18st das ausgeschiedene
MnO, in 20 cem NH,Cl-Losung (200 g: 1 1) und
dampft bis auf 30—40 cem ein. Man neutralisiert
nun mit NH; bis zur schwachsauren Reaktion und
fallt mit 50 cem Molybdédnlésung in der Warme.

! Der abgesetzte Niederschlag wird filtriert und mit
. kaltem Wasser gewaschen. Filter und Niederschlag

4%
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werden in cinem Erlenmeyerkolben unter Zusatz von
kaltem Wasser in titrierter Natronlauge (1 ccm
= 0,00025 g P) geldst, einige Tropfen Phenol-

phtaleinlésung hinzugefiigt und mit Schwefelsdure |

Dit.

Versuehe zum Verblasen von Nickel-

stein auf Nickel mittels sauerstoffreichen

Windes, (Metallurgie 3, 287—292. 375—381.

8./56., 8./6. 1906.)
Die mit Erfolg durchgefiihrten Versuche Brand ts
{Metallurgie 2, 311, 331, 345 [1905]; diese Z. 19, 627
[1906]) uber das Verblasen von Kupferstein mittels
mit Sauerstoff angereicherten Windes legte es
nahe, dieselben Versuche mit Nickelstein vorzu-
nehmen. Die Untersuchungen des Verf. fithrten zu
folgenden Ergebnissen: 1. Entgegen den Angaben
Schnabels (Handb. d. Metallhiittenk. ®)
wurde eine Einwirkung von NiQ auf NiS fest-
gestellt. Dieselbe begann erst bei etwas iiber
1400°; es gelang jedoch nicht, sie quantitativ nach
NiS + 2NiO = 3Ni + 80, verlaufen zu lassen.

zuriicktitriert.
Robert Hesse.

2. Es ist nicht moglich, Nickelkonzentrationsstein.

durch mit Sauerstoff angereicherte Luft auf metal-
lisches Nickel zu verblasen. Es tritt eine Oxydation
des Nickels ein, welches bei Anwesenheit von Kiesel-
siure als Nickeloxydul verschlackt wird. Ob Nickel
nun durch Reaktionsschmelzen zwischen NiS und
2Ni0O oder durch Dissoziation frei wird, so kommt es
nicht zur Abscheidung, solange noch unzersetztes
NiS vorhanden ist. Denn Ni und NiS (oder Ni,S?)
legieren sich in allen Verh&ltnissen. Je reicher nun
die Losung an Ni wird, desto mehr freies Ni wird
neben NiS oxydiert. NiQ und Ni legieren sich aber
ebenfalls, weshalb es ausgeschlossen ist, durch Ver-
blasen brauchbares Ni zu erhalten. Ditz.
William A. Heywood. Das Baggaleykupferschmelz-
verfahren. (Mining and Scientific Press 92,
281—282 1906.)
Verf. berichtet iiber die von der Pittsburg & Mon-
tana Copper Co. auf ihrer in der Nihe von Butte,
Montana, befindlichen Hiitte mitdem Baggaley -
schen Kupferschmelzverfahren erzielten Resultate.
Dasselbe bestcht in direktem Verschmelzen des
rohen Erzes in dem Gebliseofen ohne vorherige
Konzentration und der Umwandlung des Steins in
einem basisch gefitterten Konverter. Zum Ver-
schmelzen kommen Butteerze folgender prozen-
tueller Zusammensetzung : Cu 2—4, SiQ, 52, Fe 14,
S 17, Al,03 7, MgO 1 und Zn 2, denen aus einer ande-
ren der Gesellschaft gehorigen Mine Pyrrhotiterz
folgender verschiedener Zusammensetzung beige-
mischt wird: 8i0, 9, Fe 48, S 32, Ca0 5, Cu 09/ und
Au 7Doll. in 1 t; bzw. 8i0, 30, Fe 31, S 13, Ca0O 23,
Cu09; und Au2 Doll. in 1 t. Der Aufsatz enthilt ta-
bellarische Angaben tUber die in der Zeit vom 1./9.
1905 bis Ende Februar 1906 durchgesetzten Chargen
und die daraus erzeugten Steine nebst Schlacken-
analysen. Der Stein im Januar enthielt 28,29
Kupfer, die Analyse der Schlacke ergab 0,219/ Cu,
43,89, Si0., 21,99, FeO und 21,49 CaO. D.
6. F. Beardsley. Die Kosten des Yerschmelzens von
Kupfererz. (Eng. Min. Journ. 82, 397398,
1./9. 1906.)
Verf. macht eingehende Angaben iiber die Kosten
bei der Verarbeitung von Kupfererzen. Er weist
darauf hin, dafl bei solchen Kostenberechnungen
hidafig manches iibersehen wird, und dadurch un-

|

richtige Resultate erhalten werden. An einigen
Beispielea wird die richtige Art der Kostenaufstellung
dargelegt. Ditz.
AusstoBvorrichtung an Schachtflammoéfen in Ver-
bindung mit Garherd. (Nr. 178 911. KIl. 40a.
Vom 12./1. 1904 ab. Le Roy Wright Ste-
vensg und Bernard Timmerman in
Chicago [V. St. A.]. Zusatz zum Patente
164 330 vom 12./1. 1904; siehe diese Z. 19,
249 [1906].)
Patentanspruch : AusstoBvorrichtung an Schacht-
flammofen in Verbindung mit Garherd nach Patent
164 330, dadurch gekennzcichnet, daBl in der Sohle
des Schachtes (2) ein wagerecht hin- und herbewegter
Kolben (22) die im Schacht herunterfallende Be-
schickung in die Kammer des Garherdes (4) aus-
stoBt, dabei aber in dem Schacht (3) in bekannter

Weise Beschickung zuriicklafit, um zu verhiiten,
dall Gase aus dem Garherd, anstatt den Schacht-
of'n gemill dem Hauptpatente zu durchstrémen,
auf dem kiirzesten Wege durch den unteren Teil
des Schachtofens in das Abzugsrohr austreten, und
um aullerdem noch den Schachtofenabgasen den
Ubertritt in den Garherd zu verwehren. Wiegand.
Vorrichtung zur Verhiitung von Flugstaubbildung
beim Betrieh von Rdstofen mit iibereinander-
liegenden Herden und abwechselad in der Mitte
nnd am Umfange darin angeordneten Durch-
trittséffnungen fiir das Erz uud die Gase, unter
Benutzung mit dem Riihrwerk kreisender, den
Fallraum des Erzes iiberdeckender Schirme,
(Nr. 175 139. Kl 40a. Vom 23./3. 1905 ab
E. Wilhelm Kauffmann in Kéln.)
Patentanspriiche : 1. Vorrichtung zur Verhiitung
von Flugstaubbildung beim Betrieb von Rdstifen
mit iibereinanderliegenden Herden und abwech-
selnd in der Mitte und am Umfange darin angeord-
neten Durchtrittsoffnungen fiir das Erz und die
Gase, unter Benutzung mit dem Riihrwerk kreisen-
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der, den Fallraum des Erzes iiberdeckender Schirme,
dadurch gekennzeichnet, daf die Schirme nach
einem um das Rilhrwellenmittel beschriebenen
Kreise gekriimmt sind und sich mit ihrem ob:ren
Rande gegen einen am Ofengewdlbe vorgesehenen,
nach unten ragenden ringférmigen Fortsatz an-
lehnen, zur Erzielung einer sicheren Abdichtung
zwischen Schirm und Ofengewdlbe.

2. Eine Ausfihrung der Vorrichtung nach An-
spruch 1, gekennzeichnet durch die Anordnung von

Gegengewichten (11) an den Schirmen, durch deren
Wirkung letztere fest gegen den ringférmigen Fort-
satz (6 bzw. 7) des Ofengewdlbes gedriickt werden.
Bei vorliegender Erfindung ist auf einfache
Weise die sonst schwierig zu erzielende vollstéindige
Abdichtung der Schirme gegeniiber dem Ofenge-
wdlbe (8 gegen 6) errcicht. Wiegand.
Yorrichtung zum gleichmigigen Anfgebeu von zu-
sammenbackenden Stoffen, inshesondere zum
Beschicken von Kieséien mit Rostgut von weeh-
selndem Feuehtigkeitsgehalt. (Nr. 177 963.
KL 40a. Vom 22./3. 1904 ab. Firma Dipl.-
Ing. C. Pfaul Nachf von Friedrich
Bode in Dresden-Blasewitz.)
Patentanspruch : Vorrichtung zum gleichméafigen
Aufgeben von zusammenbackenden Stoffen, insbe-
sondere zum Beschicken von Kieséfen mit Rostgut
von wechselndem
Feuchtigkeitsge-
halt, dadurch ge-
kennzeichnet, daf}
das Gut aus einem
damit gefiillten
i Trichter von oben
nach wunten all-
;  mihlich mittels
ciner Kehrvorrich-
tung, deren Stifte
an schrigen Seha-
ren sitzen, in einen
durch Drehung der
Ve Welle  erzeugten
Schacht gebiirstet
wird, der unten
% durch eine mit ei-
nem Putzrad ver-
sehenen  Forder-
schnecke abgeschlossen ist, wodurch nur eine der
Gestalt und Umdrehungszahl der Schnecke ent-
sprechende Menge des Fordergutes aus dem Trichter
eninomimen wird, ohne dafl Gase durch das Forder-

gut entweichen konnen, und wodurch das im Schacht.
sich in hoherer oder geringerer Méachtigkeit anstau-
ende Fordergut durch Druck auf die schriigen Schare
der Kehrvorrichtung deren Leistung regelt.
Wiegand.

Verfahren, Gebliseluit fiir Hochofen oder sonstige
¢ien mittels hygroskopischer Salze oder dgl.
zu trocknen. (Nr. 175812, KL 182. Vom
21./11. 1905 ab. Julius AlbertElsner
in Dortmund.)

Patentanspruch : Verfahren, Geblaseluft fiir Hoch-

ofen und sonstige Ofen mittels hygroskopischer

Salze oder dgl. zu trocknen, dadurch gekennzeich-

net, daB die zur Trocknung der Gebliseluft ver-

wendeten Stoffe nacheinander zwei rotierende

Trommeln durchlaufen, in deren einer sie die Ge-

bliseluft trocknen. und in deren anderer sie selbst

zum erneuten Gebrauch getrocknet werden. —
Nach vorliegendem Verfahren soll nach An-
gabe des Erfinders ununterbrochen und selbsttitig
bei moglichster Ersparung an Platz und Unkosten
eine Vortrocknung der Geblaseluft vorgenommen
werden konnen. Wiegand.

Verfahren zur Behandlung von Steinen und Roh-
metallen im Flamm- und Gasofen. (Nr. 175 882.
Kl 40a. Vom 23./12. 1902 ab. Hermann
Georges Christian Thofehrn und
Bernard de St. Scine in Paris.)
Patentanspruch : Verfahren zur Behandlung von
Steinen und Rohmetallen im Flamm- oder Gas-
ofen durch Blasen von Wasserdampf, Luft- und
FluBmitteln auf die Oberfliche des Metallbades,
dadurch gekennzeichnet, dafi man in die Dampf-
diise zugleich mit der Luft und dem FluBmittel ein
Oxyd des zu behandelnden Metalles in pulverfér-
migem oder kornigem Zustande einfithrt. —
Wiegand.
Roheisenmischer mit seitlicher Hebevorrichtung.
(Nr. 174778 Kl 18b. Vom 24./2. 1905.
Kélnische Maschinenbau-A.-G.in
Kéln-Bayenthal.)

Apwendung des Verfahrems nach Patent 165 492
zur Abscheidung von Vernnrcinigungen aus
Metall-, besonders Eisenbidern. (Nr. 175 814.
Kl 18. Vom 17./1. 1904 ab. Walther
Mathesiusin Berlin. Zusatz zum Patente
165 492 vom 15./10. 1903; siehe diese Z. 19,
633 [19061.)

Patentanspriiche. 1. Anwendung des Verfahrens

nach Patent 165492 zur Abscheidung von Ver-

unreinigungen aus Metall-, besonders Eisenbiddern,
dadurch gekennzeichnet, dall den Frischschlacken-
reste, Eisenphosphide, Sulfide usw. enthaltenden

Badern, solange sie sich in OfengieBpfannen oder

Mischern befinden, metallisches Calcium oder eine

Legierung von Calcium und Aluminium zugesetzt

wird, worauf dem Metallbad zur Entmischung ge-

niigende Ruhe gelassen wird, bevor es weiter zum

Gusse verwendet wird.

2. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal} die Einfiih-
rung des Calciums mittels Elektrolyse derart ge-
schieht, dafl das Metallbad die Kathode und kalk-
basische, iiber dem Metall befindliche Schlacken-
bider den Elektrolyt darstellen, wobei gleichzeitig
die Abscheidung der suspendierten Schlackenreste
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aus dem Metall durch die Ionisierung der Bider be-
fordert wird. —

Nach dem Hauptpatent sollen durch Kinfiih-
rung von Calcium oder Calciumlegierungen Roheisen-
bader entphosphort werden, indem der in den Bé-
dern geldste Phosphor an Calcium gebunden und
mit ihm zum Aufsteigen im Bade gebracht wird.
Es ist nun weiter gefunden worden, daf} diese Re-
aktion zweckmiBig dazu benutzt werden kann,
um diejenigen Schlacken, welche sich besonders
im flissigen, schmiedebaren Eisen in feiner Emul-
sion befinden und infolgedessen sonst kaum zur
Abscheidung zu bringen sind, zu entfernen. Die
Schlacken bestehen im allgemeinen aus Eisen und
Manganoxyden mit einem wechselnden Gehalt an
Kijeselsgure. Das Calciummetall ist leicht 16shich
in Eisen, diffundiert deshalb verhiltnismiBig rasch
durch das Bad hindurch und verbindet sich nun
an allen Stellen mit den eingelagerten Fremd-
korpern. Wiegand.
Verfahren zur Herstellung eines dichte Giisse liefern-

den Rohcisens durch Mischen von fliissigem

Roheisen mit flisssigem Stahl. (Nr. 179 739.

Kl1. 18bh. Vom 18./11. 1904 ab. CarlHen -

nin g in Mannheim.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung eines
dichte Giisse liefernden Roheisens durch Mischen
von flissigem Roheisen mit flilssigem Stabl, da-
durch gekennzeichnet, dafi dem geschniolzenen
Stahl nur so viel auf die Schmelztemperatur des
Stahles erhitztes Roheisen zugefiigt wird, dal} ein
in Masselform zum Erstarren zu bringendes Zwi-
schenerzeugnis erhalten wird, dessen Schmelzpunkt
das Mischen dieses Xisens als Zuschlag mit dem
gewohnlichen, bei der iiblichen Temperatur ge-
schmolzenen GielBereiroheisen ermoglicht. —

Nach der Erfindung soll zur Erreichung des
gleichmifig dichten Gusses ein Zwischenerzeugnis
hergestellt werden, dall dem in den EisengieBereien
vielfach benutzten, aus England importierten Roh-
eisen (unbekannter Herstellungsart) gleichartig ist.
Dieses Zwischenerzeugnis wird zu Masseln gegossen
und kommt so in den Handel. Wiegand.

Verfahren zum Brikettieren von Eisenabfillen,
(Nr. 178 303. Kl 18a. Vom 18./4. 1905 ab.
Ludwig Weil in Budapest. Zusatz zum
Patente 175 657 vom 28./2. 1904.)

Patentanspruch : Ausfithrungsform des Verfahrens

zum Brikettieren von Eisenabfillen nach Patent

175 657, dadurch gekennzeichnet, daB man die

Eisenabfille mit Kalkwasser angefeuchtet in

Pressen formt, —

Insbesondere bei Roh- oder Gufeisenabfillen
zeigt sich einige Zeit nachdem die Formstiicke
aus der Presse genommen sind, eine Erwirmung.
Die Erwirmung dauert ungefihr 24 Stunden an,
worauf die Prefistiicke abgebunden haben und voll-
kommen wasserbestindig geworden sind. Die so
hergestellten Eisenbriketts kénnen nun direkt wie
Eisen verschmolzen oder wie Walzeisen behandelt
werden. Eine Oxydation des Eisens in bemerkens-
werter Menge ist nicht eingetreten.  Wiegand.

Yorrichtung zur Abscheidung von Nickel aus Nickel-
earbonyl. (Nr. 177 965. Kl. 40a. Vom 29./6.
1905 ab. The Mond Nickel Company
Limited in London.)

Patentanspriiche : 1. Vorrichtung zur Abscheidung
von Nickel aus Nickelcarbonyl, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Zer-
setzungsgefale zur Xr-
zielung einer gleichmé-
Bigen Erhitzung darch
eine Anzahl von Gas-
flammen geheizt werden.
2. Eine Ausfiih-
rungsform der Vorrich-
tung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Zersetzungsge- -
fie mit parallel zu
ihrer Achse verlaufen- 0
den Rippen versehen i
sind, die im Verein mit
einem #4ufleren Mantel 4.

RIS

A
oy
A

Kammern zur Aufnah- 4 2 i K4
me der Heizbrenner bil- iy
den. — d ”
- 4. e v
Die Vorrichtung stellt 2 e I

eine Verbesserung der |
Vorrichtung nach dem C }
Patent 98643 dar, bei
welcher Nickel aus Nik-
kelcarbonyl durch Uber- -

leiten dieser Dimpfe

iber Nickel in Form von

Schrot bei einer Tempe-

ratur von etwa 200° ab-

geschieden werden soll.

Zu einem guten Betriebe der Vorrichtung ist eine
ganz gleichmiBige Temperatur des ganzen Appa-
rates wichtig, die durch die vorliegende Einrich-
tung gewidhrleistet werden soll. Wiegand.

Vorrichtnng zum Abstechen vou Zink aus den Vor-
lagen direkt in Formen. (Nr. 175 488. Kl. 40a.
Vom 11./6. 1905 ab. Dr. Ing. Otto Unger
in Eichenau b. Rosdzin-Schoppinitz.)

Patentanspruch : Vorrichtung zum Abstechen von

Zink aus den Vorlagen direkt in Formen, dadurch

gekennzeichnet, dafl die Zinkform bzw. Zinkformen

sich auf einem Tische befinden, der so drehbar ist,
daB einerseits die vor den Vorlagen befindlichen

Formen bei der Bearbeitung der Muffeln nicht im

Wege sind, und daB andererseits eine und dieselbe

Form zum Abstechen des Zinks aus mehreren Vor-

lagen benutzt werden kann. —

Die Erfindung ermoglicht es, durch Verein-
fachung der Arbeiten beim Abstechen des Zinks
aus den Vorlagen die Muffelarbeit zu verkiirzen
und das Metallausbringen zu erhthen. Wiegand.

Verbindung zwischen Vorlage und Staubfinger
(Allonge) eines Zinkreduktionsofens, welche
in jeder Lage dicht sehlieBt, aber bequem wieder
zu lésen ist. (Nr. 175692. Kl 40a. Vom
1./8. 1905 ab. Richard KeBler in Stol-
berg [Rhld.].)

Patentanspruch : Verbindung zwischen Vorlage und
Staubfinger (Allonge) eines Zinkreduktionsofens,
welche in' jeder Lage dicht schlieBt, aber bequem
wieder zu l6sen ist, dadurch gekennzeichnet, daf
das SchluBstiick der Vorlage kugelfésrmig, das dazu
passende Mundstiick des Staubfiingers kegelférmig
ausgebildet ist. —



XX, Jahrgang.
Heft 14. 5. April 1907

] Metallurgie und Hiittenfach, Elektrometallurgie, Metallbearbeitung.

591

Der Staubfanger soll, auch wenn er ein wenig
auBerhalb der senkrechten Lage sich befindet,
stets dicht auf dem SchluBstiick der Vorlage auf-

sitzen, damit kein Verlust an Gasen und damit
Zinkstaub eintreten kann. Wiegand.
Verfahren zur Reinigung der nach Patent 97 943
hergestellten Losungen von Blei- oder Silber-
erzen in Chloridschmelzen. (Nr. 175 884. Kl
40a. Vom 6./7. 1905 ab. Akkumulato-
renfabrik A.-G. in Berlin.)
Patentanspruch : Verfahren zur Reinigung der nach
Patent 97 943 hergestellten Losungen von Blei-
oder Silbererzen in Chloridschmelzen, dadurch ge-
kennzeichnet, da3 das in der Schmelze befindliche
Eisen und Kupfer durch Zusatz von Oxyden des
Bleies oder Zinks oder beider ausgefillt wird. —

Die Erfinderin hat die Beobachtung gemacht,
daBl die Schwefelverbindungen des Eisens und
Kupfers der Reduktion durch metallisches Zink
vollkommen entzogen werden, wenn eine ihnen
mindestens #dquivalente Menge von Bleioxyd oder
Zinkoxyd zugefiigt wird. Vermutlich gehen dann
die durch Zinkchlorid gebildeten Chloride des
Eisens und Kupfers in die in der Schmelze schwer
loslichen und nicht reduzierbaren entsprechenden
Oxyde iiber, wihrend Blei- bzw. Zinkchlorid ent-
steht. Wiegand.
Verfahren zur Herstellung von Aluminiumoxyd aus

Bauxit. (Nr. 175416. Kl 12m. Vom 22./5.

1904 ab. Friedrich Curtius & Co.

in Duisburg a. Rh.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Aluminiumoxyd aus Bauxit, dadurch gekennzeich-
net, daB der Bauxit ohne Anwendung von Uber-
druck mit so viel 27%iger Natronlauge gekocht
wird, daB auf 1 Mol. Aluminiumoxyd 1,7 Mol. Na-
triumoxyd kommen. —

Nach vorliegendem Verfahren soll absichtlich
eine Abweichung von den theoretischen Mengen-
verhéltnissen gewihlt werden, da hierdurch eine
Erhdhung der Ausbeute an Tonerde eintritt. Nach
den oben stehenden Angaben werden bei zweistiin-
digem Kochen in einem offenen Kessel 979 der

vorhandenen Tonerde aus dem vorhandenen Bauxit

geldst, ohne dall Anwendung von Druck notig ist.
Wiegand.

VYerfahren zum Auslaugen von Gold mittels Cyan-

kaliumlisung in einem siech nach unten ver-

jiingenden Auslaugebehilter. (Nr. 175 883.

Kl. 40a. Vom 4./12. 1904 ab. Albert

H. Rasche in Berlin. Zusatz zum Patente

170 566 vom 8./3. 1904; siehe diese Z. 20,

160 [1907)).

Patentanspriiche : 1. Verfahren zum Auslagen von
Gold mittels Cyankaliumlésung in einem sich nach
unten verjiingenden Auslaugebehilter gemal Patent
170 566, dadurch ge-
kennzeichnet, dal}
das in dem unteren
Teile des Auslauge-
behilters sich an-
sammelnde Gut
durch eine Offnung
dem unteren Teile
des Behélters ent-
nommen und auflen
um den Auslaugebe-
hilter herum gefér-
dert wird, um jede
Stérung der Ruhe i
der Laugefliissigkeit
durch den Betrieb
der Férdervorrichtung zu vermeiden und den Innen-
raum des Behilters vollstindig frei zu legen. —

2. Vorrichtung zur Ausfithrung des Verfahrens
gemill Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine end-
lose Férdervorrichtung (e,e’), welche um den Aus-
laugebehilter herum durch den Sammelraum (i)
hindurchliuft, wobei gegebenenfalls die Forder-
vorrichtung zwecks Vermeidung von Verlusten an
Losung und Gut an den Seiten des Auslaugebehal-
ters durch an den Sammelraum sich anschlielende
Kanile hindurchgefiihrt werden kann. —

In der Beschreibung des Hauptpatentes ist
angegeben, dal das durch die Losung fallende Gut
mittels einer in dem Auslaugebehilter angeord-
neten Férderschnecke gesammelt und aus dem Be-
hélter herausbeférdert wird. Nach vorliegendem
Verfahren soll diese Entfernung mittels ciner auler-
halb vorgesehenen Fordervorrichtung geschehen,
um das Innere des Auslaugebehilters frei von std-
renden Einbauten zu halten. Wiegand.
Verfahren zur Herstellung von Metallegierungen.

(Nr. 176279. KI1. 40b. Vom 6./5. 1905

ab. Fritz Dannert in Berlin.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Metallegierungen, dadurch gekennzeichnet, dal man
in Metall- oder Legierungsflissse Schmelzen von
Metalloxyden mit Glas oder mit Metalloxyd oder
Metalloxyden iiberfiilltes Glas einsetzt. —

- Nach vorliegendem Verfahren lasfen sich Me-
talle legieren, welche frither entweder iiberhaupt
nicht oder nur in ganz geringen Prozentsiitzen zu
legieren waren. Z. B. wird irgend ein Bleioxyd
mit Glaspulver gemischt, geschmolzen und die
Masse nach Bedarf in einen KupferfluB eingesetzt.
Das ausgegossene Metall besitzt dann eine Zusam-
mensetzung von etwa 609, Kupfer und 409, Blei
oder auch eine andere. irgendwie gewiinschte.

Wiegand.
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Verfahren zur elekirometallurgischen Darstellung
kolhlenstoffreier Metalle oder Metallegierungen
durch Einwirkung von Siliciden auf Oxyd oder
basisches Silicat der darzustellenden oder der zu
legierenden Metalle. (Nr. 175 886. Kl. 40c.
Vom 30./3. 1905 ab. Gustave Gin in
Paris.)

Patentanspruch : Verfahren zur elektrometallur-

gischen Darstellung kohlenstoffreier Metalle oder

Metallegierungen durch Einwirkung von Siliciden

auf Oxyd oder basisches Silikat der darzustellenden

oder der zu legierenden Metalle, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Reaktion in einem elektrischen

Ofen vorgenommen wird, dessen Elektroden aus

dem Silicid bestehen, wihrend als Elektrolyt ge-

schmolzenes Oxyd oder basisches Silikat der dar-
zustellenden oder der zu legierenden Metalle
dient. —

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren

zur Gewinnung von Mangan, Nickel, Chrom, sowie
von Legierungen dieser Metalle, wie Ferromangan,
Ferronickel und Ferrochrom in kohlenstoffreiem
Zustande. Die Erfindung besteht darin, daf man
einen gewohnlichen elektrischen Schmelzofen mit
zwei hintereinander geschalteten Schmelzstellen
benutzt, in dem sich die Elektroden in fliissigem
Zustande befinden. Wiegand.
Elektrischer Ofen zur Erzeugung von Stahl oder
zur Herstellung von Metallegierungen, in dem
die Erhitzung des Metallbades durch dessen

Leitungswiderstand beim Durchgang des Stro-

mes bewirkt wird. (Nr. 175815. KI1. 18b.

Vom 3./1. 1905 ab. Gustave Gin in Paris.

Prioritit vom 3./8. 1904 auf Grund der An-

meldung in Frankreich.)

Patentanspriiche : 1. Elektrischer Ofen zur Erzeu-
gung von Stahl oder zur Herstellung von Metall-
legierungen, in dem die Erhitzung des Mectallbades
durch dessen Leitungswiderstand beim Durchgang
des Stromes bewirkt wird, dadurch gekennzeichnet,
daB fiir die elektrothermische Erhitzung der zu
verarbeitenden Metalle und fiir die Schmelzungs-
reaktionen gesonderte Ridume vorgesehen sind, die
miteinander und mit den Elektroden in Verbindung
stehen.

2. Elektrischer Ofen nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daBl die Riume, in denen die elek-
trothermische Erhitzung vor sich geht, aus langen
gewundenen Kanilen bestehen, deren Querschnitt
verbdltnismiBig eng ist, so daB der erforderliche
Leitungswiderstand entsteht, die Riume fiir die
Schmelzungsreaktionen aber aus Herden von groBe-
rem Querschnitt, so daBl in diesen infolge des ge-
ringeren Leitungswiderstandes die Temperatur ent-
sprechend niedriger ist, wobei die Herde zwischen
einzelne Kanalabschnitte eingeschaltet sind.

3. Elektrischer Ofen nach Anspruch 1 bzw. 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kanile im Boden
oder in den Seitenwandungen der Herde angeordnet
sind, zum Zweck, die Herde auch durch direkte
Wirmeleitung von den Kanilen aus zu heizen und
die Wirmeverluste durch Leitung und Strahlung
moglichst herabzumindern. —

Bei Ofen, in denen in einem langen Kanal er-
hitzt wird, haben sich Ubelstdnde insofern gezeigt,
als die Enge des Querschnitts die Einfithrung
groBerer Metallmengen hindert, ferner der Quer-

schnitt sich durch Abschmelzen der Wandungen
allmihlich vergréfert, und endlich Induktionser-
scheinungen auftreten, Dies wird durch Vornahme
der elektrothermischen Erhitzung und der Reduk-
tions- und Reinigungsvorginge in gesonderten
Riumen vermieden. Die Arbeitsweise ist folgende.
Beim Abstechen setzt sich das geschmolzene Me-
tall gegen die Abstichoffnung hin in Bewegung.

In den letzten Herd tritt Metall aus dem in diesen
einmindenden Kanal ein, in letzteren kiihleres
Metall aus dem vorletzten Herd usw., bis zur Zu-
fithrungsstelle, wo eine entsprechende Menge Roh-
eisen zugegeben wird. Man kann so ununterbrochen
arbeiten, wobel in den Herden durch beliebige Mittel
die fir die betreffenden Reaktionen notwendige
Temperatur aufrecht erhalten wird. Karsten.

Verfahren zur Reduktion der schwefel-, arsen- oder
antimonhaltigen Metallerze auf elektrolytischem
Wege durch nascierenden Wasserstoff auf der
durch Erz bedeckten Kathode. (Nr. 177 358.
Kl. 40c. Vom 30./10. 1904 ab. Nicolas
Henri Marie Dekker in Paris.)

Patentanspruch : Verfahren zur Reduktion der

schwefel-, arsen- oder antimonhaltigen Metallerze auf

elektrolytischem Wege durch nascicrenden Wasser-
stoff auf der durch Erz bedeckten Kathode, da-
durch gekennzcichnet, dafl die Frze in diinner

Schicht auf den Oberflichen der Kathoden in Be-

wegung erhalten werden. —

Nach der Erfindung soll fortgesetzt ein inniger
Kontakt der zu behandelnden Erze mit den den
Wasserstoff erzeugenden Teilen aufrecht erhalten
werden. Wiegand.

Yerfahren zum Brikettiecren von Metallabfillen und
Erzen. (Nr. 175657. Kl 40a. Vom 28./2.
1904 ab. Ludwig Weill in Budapest.)

Veriahren zur Erzielung von schwer rostendem
Eisenblech bei dem Entzinnen von Weifblech-
abfillen unter Benutzung des trockenen Chlo-
rierungsverfahrens mit nachfolgender Waseh-
ung. (Nr. 176 457. K. 40a. Vom 15./3. 1905
ab. Th.Goldschmidt,OffeneHan -
delsgesellschaft in Essen [Ruhr])

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Erzielung von

schwer rostendem Eisenblech bei dem Entzinnen

von Weilblechabfillen unter Benutzung des trok-
kenen Chlorierungsverfahrens mit nachfolgender

Waschung, dadurch gekennzeichnet, dafl die Blech-

abfille zundchst von dem bei der Entzinnung ge-

bildeten Zinnchlorid und dem tberschiissigen Chlor
vollig befreit werden, und dann erst zur Entfernung
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des etwa entstandenen Eisenchlorids von den Ab-
fallen eine Waschung erfolgt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB noch eine Nachwaschung mit
einer alkalischen Lauge vorgenommen wird. —

Wesentlich fiir das Verfahren ist die voll-
stindige Vermeidung des Wassers und die Ent-
fernung jeder Spur des Reaktionsmittels und des
Zinnchlorids von der Oberfliche des Eisens, ehe
gewaschen wird. Durch die Waschung wird ein an
der Grenzfliche zwischen Zinn und Eisen verblei-
bender Uberzug von Eisenchlorid entfernt, der die
Ursache des nachherigen Rostens bildet.  Die
Waschung wird zweckmiBig in einem vorher eva-
kuierten Behélter vorgenommen. Karsten.
Yerfahren zum Entzinnen von Weilblechabiillen

mittels Chlors, (Nr. 176 456. Kl. 40a. Vom

10./3. 1905 ab. Th. Goldschmidt,

Offene Handelsgesellschaft in

Essen [Ruhr].)

Patentanspriiche : 1. Verfahren zum Entzinnen von
WeilBblechabfillen mittels Chlors, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Chlor unter wechselndem
Drucke, insbesondere aber unter steigendem Drucke
auf die Blechabfille zur Einwirkung gebracht wird.

2. Eine Ausfithrungsform des Verfahrens nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die
WeiBblechabfille in Form von mechanisch zusam-
mengeprelten Paketen zur Verarbeitung kommen.

3. Eine Ausfithrungsform des Verfahrens nach

Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB
die Reste des entstandcnen Zinnchlorids und des
unverbrauchten Chlors durch Druckwechsel unter
Zuhilfenahme inerter Gase aus dem Behilter ent-
fernt werden. —

Durch den Druckwechsel wird auch bei dicht-
gepackten Abfillen das Chlor mit Sicherheit zu
allen zu entzinnenden Stellen gebracht. Eine geeig-
nete Vorrichtung ist in der Patentschrift beschrie-
ben. Karsten.
Reinigungsmittel fiir die Innenwandung von Ge-

wehr- nnd Gesehiitziiufen. (Nr. 175 632. KL

22g. Gr.14. Vom 17./3. 1906 ab. Dr. Leon -

hard Limpach in Erlangen.)
Patentanspruch : Reinigungsmittel fiir die Innen-
wandung von Gewehr- und Geschiitzldufen, be-
stehend aus einer freies Ammoniak enthaltenden
wisserigen Losung von Ammoniumsalzen oder
Saureamiden, der event. geringe Mengen von
Kupferchloriir zuzusetzen sind. —

Das Mittel 16st das in den Ziigen abgesetzte
Nickel oder Kupfer, ohne den Lauf selbst anzu-
greifen. Besonders geeignet sind folgende Mischun-
gen : I. Formamid und eine Lésung von Ammoniak
oder Glycerin in Wagser. 1I. Eine wisserige Losung
von Harnstoff, Ammoniumacetat und Ammoniak.
ITI. Ammoniumpersulfat und Ammoniak in Wasser
gelost. 1V. Eine Lésung von Ammoniumformiat
und Ammoniak in Wasser. Ein Zusatz von Kupfer-
chloriir beschleunigt die Wirkung. Karsten.
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Tagesgeschichtliche und Handels=
rundschau.

Metallmarkt i. J. 1906. Der Bericht der Firma
Brandeis, Goldschmidt & Co. in London fiihrt aus,
daB der Metallmarkt im vergangenen Jahre wahre
Rekordziffern zu verzeichnen hatte. Die hoheren
Preise haben nicht stérend auf den Verbrauch ge-
wirkt. Die Anspriiche der fortschreitenden Kultur
und die Aufnahmeféhigkeit der Welt sind derart
gewachsen, dafl man auf Jahre hinaus mit dauernd
héherer Preislage zu rechnen hat. — In Kupfer
war der Markt frei von spekulativen Manipulati-
onen; die enorme Preigsteigerung ist dem Umstand
zuzuschreiben, dafl die Produktion dem Verbrauch
nicht gerecht werden konnte. Der Verbrauch
Amerikas fiir 1906 mit ca. 310 000 t ist 309, gréBer
als 1905; die Produktionszunahme betrug nur 69,.
Letzteres deutet darauf hin, daB die Werke bereits
an der Grenze ihrer Leistungsfihigkeit angelangt
waren. Die Verschiffung von Chile war kleiner,
die von Japan und Australien groBer; Afrika wird
wohl erst spiter in Betracht kommen. Deutschland
zeigte die groBte Zunahme im Verbrauch. Der
Preis fiir Standardkupfer eroffnete mit 79,5 Lst.
und stellte sich nach einigem Sehwanken im Sommer
am Jahresschlufl auf 105,5 Lst. Die Produktion
(einschl. Einfuhr) in Amerika beziffert sich auf
515000 (485000) t; die Gesamteinfuhr Europas
betrug 3144 815 (304 410) t. In Kupfersulfat
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bewegte sich der Preis im ersten Semester zwischen
25 und 26,1 Lst., um im letzten Quartal auf 32,1 Lst.
zu steigen. — Fiir Zinn sind neue Fundquellen
immer noch nicht entdeckt, die bekannten konnten
ihre Produktion nicht wesentlich erhthen (Austra-
lien sandte 1000 t mehr). Der Konsum erfubr
durch die hoheren Preise noch keine Beeintriehti-
gung. Die Spekulation storte den Markt, so daB
Schwankungen von i{iber 40 Lst. innerhalb kurzer
Zeit eintraten. Der Preis erdffnete mit 161 Lst.
und stieg dann auf 182,1. Tm Mai trat eine plotz-
liche Steigerung auf 215 Lst. ein, der aber sofort
ein Kurssturz auf 183 Lst. folgte. Bei Jahresschlufl
war die Notierungl93,15. Die Produktion {(nach
French und Smith) betrug 98 077 (95 214) t;
davon waren 57 128 (57 000) t aus den Straits. —
Zink ist das einzige Metall, das keine Preisbesse-
rung aufzuweisen hat. Bis Ende Februar fiel der
Preis von 29,7,6 auf 24,1,5 Lst., er stieg dann wie-
der allmihlich bis auf 28,2,6 am Jahresschluf.
Der Verbrauch von Zinkoxyd fiir Anstreichzwecke
nimmt stetig zu. — Fir Blei war der Verbrauch
in stetem Wachsen begriffen, wihrend die Zufuhren
bedeutend abgenommen haben. Amerika hat ca.
259, weniger exportiert; in Deutschland blieben
die Ergebnisse der Hiitten hinter dem Vorjahr
zuriick. Zum Jahresbeginn sank der Preis bis auf
15,7,6 Lst., am Schlul wurden 20,2,6 Lst. bezahlt.
— Antimon, das im Vorjahre nur 25 Lst.
notierte, stieg im ersten Semester auf 125 Lst., um
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