
staatlichen Patentgebiihren befahigen. Dazu mu& 
ten die herrschenden Bestimmungen iiber die 
Patentgebiihren durch solche ersetzt werden, nach 
denen der Schutz durch die bloRe Zahlung einer 
jahrlich 20 &I betragenden Grundgebiihr verlangert 
wird. Nur von gewinnbringenden Patenten ware 
aul3erdem ein Zuschlag in Hohe von etwa 3% des 
Gewinnes zu fordern. Wem dessen Berechnung 
am irgend welchem Grunde unerwiinscht ist, dem 
soll es ohne weiteres freistehen, statt der 3% des 
Gewinnes als Zuschlag eine Gebiihr zu erlegen, 
welche dem 3 F,2 des heutigen Patentgesetzes ent- 
spricht und dae erste Ma1 50 M betragt und weiter- 
hin jedes Jahr urn 60 M bis zum HGchstbetrage 
von 700 M steigt. Wenn aber der Inhaber eines 
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gewinnbringenden Patentes den Zuschlag schuld- 
hafter Weise nicht oder in ungeniigender Hohe 
erlegt, so soll er dafiir in demselben MaWe Strafe 
leiden, wie wenn er einer Steuerhinterziehung iiber- 
fiihrt worden ware. -4uRerdem ware es geboten, 
den Patentschutz bis auf eine unter allen Umstin- 
den ausreichende Zeitdauer, also auf 25 oder mehr 
Jahre zu verlangern, um in Fallen, wo der Erfin- 
dungsgegenstand erst nach Jahren vom Verkehr 
aufgenommen worden ist, dem Patentinhaber eine 
so weit iiber diesen Zeitpunkt hinausgehende Schutz- 
dauer zu sichern, als erforderlich ist zur Entwick- 
lung einer geschaftliohen Tatigkeit, die zur I&- 
zielung eines den Geld- und Zeitopfern entsprechen- 
den Gewinnes aus den Patenten fiihrt. 

I. 2. Analytische Chernie, 
Laboratoriumsapparate und allge= 

rneine Laboratoriurnsverfahren. 
E. Beekmann. Gber Spektrallampen V. Neue ein- 

fache Spektrallampen fur das ehemische Prak- 
tikum. 

Im .cuesentlichen deckt sich der Inhalt der vorliegen- 
den Abhandlung mit dem in dieser Zeitschrift ver- 

(Z. physikal. Chem. 57, 641 [1907].) 

Figrir 1 

offentlichten $ufsatz. (Siehe diese Z. 20,561 [1907].) 
Es mogen daher wenig erganzende Angaben ge- 
niigen. Die an genannter Stelle gleichfalls beschrie- 
bene Zerstaubungsvorrichtung lafit sich leicht fur 
elektrische Zersetzung (Fig. 1 ) oder fiir Zerstaubung 

Figur 2 

mit PreRluft unter Anwendung poroser Korper 
(Fig. 2)  abandern. Eine gefarbte Wasserstoffflamme 
kann man dadurch erhalten, daW man die Ziind- 
flamme eines Bunsenbrenners mit VVasserstoff speist, 
nachdem das Zuleitungsrohrchen nach der Mitte 
des Brennerrohres abgebogen ist. Den Spriihnebel 
lLBt man wie gewohnlich unter Zutritt von Luft 
aufsteigen. Intensiver gefirbte Flanimen lassen 
sich durch gleichzeitiges Einblasen von Sauerstoff 
in den Zerstauber erzielen. Gelegentliche Ver- 
puffungen verlaufen vollkommen gefahrlos. 

Liesche. 

E. Beckmann. Demonstrationstiseh fiir gefiirbte 
Flammen. (Z. f. chem. dpparatenkunde 2, 67 
[1907].) 

Zur Demonstration gefarbter Flammen eignet sich 
besonders der in Fig. 1 abgebildete Winkelzersttiu- 
ber. (Vgl. Z. physikal. &em. 40,470 [1902].) Durck 
das Rohr b wird Luft eingeblasen, welche die im 
GefBW a befindliche SalzlGsung durch das unten 
mit einer Offnung versehene Rohrchen c aufsaugt 

Figur 1 

und in einen Spriihnebel verwandelt. Die groberen 
Partikel desselben setzen sich zu Boden oder werden 
durch den Tropfenfanger d aufgefangen. Nur die 
feinsten Teile gelangen durch den Tubus f zu dern 
mit einer Metallhulse umgebenen Bunsenbrenner. 
Der mit einem Quetschhahn versehene Gummi- 
schlauch gestattet eine bequeme Regulierung des 
Luftstronis. Verf. hat in der Unterrichtsausstellung 
des Koniglich PreuDischen Ministeriums in St. Louis 
1904 den in Fig. 2 abgebildeten Demonstrations- 
tisch mit Spektrallampen zur Vorfiihrung gebracht. 
Hierbei kam der eben beschriebene Winkelzer- 
stauber zur Verwendung. Durch Vorziehen der 
Schienen (2) wird gleichzeitig die PreBluft dem 



Zerstiiuber und das Leuchtgas dem Brenner zuge- 
fuhrt. Letzteres entzundet sich an der dauernd 
brennenden Sparflamme. Die PreIjluft wird durch 
ein Windgeblase gcliefert, das seinen $ntrieb durch 
einen Gleichstrommotor von PS. erhalt. Zur 
spektroskopischen Beobachtung sind an Stativen 

Figur 2 

Vergleichsspektroskope (3)  befestigt (Berl. Berichte 
36, 1985 [1903]), welche nach Belieben die gleich- 
zeitige Betrachtung zweier Plammen oder nur einer 
einzelnen Flamme gestatten. Durch Niederdriicken 
des Kontaktknopfev (5) wird die in jedem Spcktro- 
skop befindliche Skala durch einr kleine Gliihlampe 

beleuchtet. Durch Verschiebung des schwarz- 
weiIJen Hintergrundes (4) kann man die Spektral- 
linien entweder fur sich beobachten oder dieselben 
in ein kontinuierliches Spektrum verlegen. I m  letz- 
terenFalle wird die weiSeFlache zweckmaBig durch 
eine abgedeckte Gluhlampe beleuchtet Liesche. 
Holde. Erfahrungen mit neueren dppsraten zur 

Elementaranslyse (Dennstedt- und Heraeus- 
ofen.) (Mitteilungen aus dem Kgl. Material- 
priifungsamt zu QroW-Lichterfelde-T1’est 24, 
268 [1906].) 

Verf. hebt auf Grund langjahriger Erfahrung hervor, 
daW der elektrische Heraeusofen in seiner all- 
gemeinen Verwendbarkeit dem Gasofen voll- 
kommen gleichwertig ist. Besondere Vorziige des 
Heraeusofens sind : Der Wegfall der belastigenden 
Verbrennungsgase und der unbequemen Warme- 
ausstrahlung nach auBen, die leichte Regulier- 
barkeit. Infolge des sparsamen Stromverbrauches 
kostet eine Verbrennung im Heraeusofen nicht 
wesentlich mehr, als im Qasofen. Der kleine Heiz- 

ofen kann durch Anbringung eines besonderen Re- 
gulierwiderstandes vor dem Durchbrennen leicht’ 
geschiitzt werden. Weniger gunstfig lautet das 
Urteil des Verf. uber den Dennstedtofen, wenn 
auch zugegeben wird, daB viele Gubstanzen in 
25 Minuten mit 2-3 Brennern vollkomnien sicher 
verbrannt werden kiinnen. Jedoch waren bei Zimt- 
siiure, Anthrachinon und Kenzol Fehlanalysen 
nicht zu vermeiden. Die neuerdings von D e n n - 
s t e d t empfohlene doppelte Sauerstoffzufuhrung 
wurde noch nicht nachgepruft. Bei Anwen- 
dung des sogen. Schnellverfahrens darf man 
keinen Augenblick die Aufmerksamkeit von der 
Verbrennung abwenden. Trotzdem konnen leicht 
Destillationsprodukte unverbrannt die Kontakt- 
schicht passieren, wodurch nicht nur die Analyse 
verfehlt ist, sondern auch durch Reinigung des 
vorderen Rohres und ev. der AbsorptionsgefaBe 
ein bedeutender Zeitvei lust entsteht. 
Carrasco und Planeher. i jber die Carraseo-Planeher- 

sehe Methode zur Bestinimung von Kohlenstoff 

Liesche. 
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rind Wasserstoff in organischen Stoffen. (Gaz. 
chim. ital. 36, 11, 492 [1906].) 

Diese neue 3lethode fur die eleinentare organische 
Analyse liefcrt nach den Verff. 
sehr gute Resultate und ist be- 
sonders fur industrielle Zmecke 
zu empfehlen. Die Verbrennung 
der Substaiiz findet nicht mehr 
durch Warniezufuhr von auUen, 
sondern durrh eine ciurch clek- 
trisclien Strom zur %'eil3glut ge- 
brachte Platinspirale statt. Der 
Apparat besteht aus zwei silber- 
nen Teilen, von denen iier obere 
(A  Fig. 1) die Form eines koni- 
schen Kohres hat und mit einem 
in einen Platinhaken g endenden 
Hilberdrahte d verbunden ist. Rei 
a uiid h wird der stromfiihrende 
Draht befestigt, d dient als 
Widerstand. Der untere Teil 
R ist niit eincm Seitenrohre h fur 
den Austritt der Verbrennungs- 
produlrte versehen. I m  oberen 
Teile von B ist ein Porzellan- 
rohr c befestigt, dessen unterer 
Teil von einer Spirale aus 
Platin - Iridium umgeben ist. 
Diese ist in f mit dem metalli- 
schen Teile R und in g mit dem 
Bilberdraht d verbunden. - Die- 
ser Apparat wird mittels eines 

starken Tropfens in das Verbrennungsrohr einge- 
setzt und auf dem Stat,ivA(Fig. 2) schrag befestigt. 
-4uf zweien der drei FuMe des Stativs werden die 
stromfuhrenden Drahte befestigt, auf dem dritten 
befindet sich ein Rheostat. Die Stange ist hohl und 
birgt in ihrem Inneren ein Rohr aus Kupfer, welches 
den Sauerstoff zufuhrt, sowie zwei Leitungsdrahte, 
die von den FGBen nach a und b geeheii. - Die Sub- 

h 

Fig. I .  

Fig. 2. 

stanz wird in das Verbrennungsrohr gebracht und 
durch Schiitteln mit Kupferoxyd vermischt ; nun 
wird der Apparat mit den Absorptionsgefaoen ver- 
bunden; man laBt rasch Sauerstoff einstromen und 
schliel3t den Stromkreis, wodurch die Platin-Iridium- 
spirale zur WeiSglut gebracht wird. Der Roden des 
Verbrennungsrohres wird inzwischen mit einem ge- 

1% ohnlichen Bunsenbrenner erwarmt. Nach einer 
halben Stunde ist die Verbrennung fertig. Bolis. 
Von Nostitz und Jankendorf. Seliruefelbestim- 

mungsapparat nacli v. Nostitz. (Chem.-Ztg. 30, 
938 (19061.) 

Der beistehend abgebildetc Apparat dient zu dem 
in den meisten Stahlwerkslaboratoricn eingcfuhr- 
ten tritimetrisrhen Schnellverfahren rnit Kalilaugc 
und Jodlosung. In 
der ersten Vorlage 
werden die Saure- 
dampfe kondensiert, 
in der zweiten be- 
finden sich 50 ecm 
IO%ige KOH. Zu 6 g 
der in dem Kolben 
befindlichen Stahl- 
probe lafit man aus 
dem Fullzylinder 100 
ccm HCI ( 1  : 1) durch 
gelindes Luften des 
Gasaustrittrohres zu- 
flieBen. Nach dem 
Kochen wird der In- 
halt der zweiten Vor- 
lage mit 40-50 ccm 
Schwefelskure (1 : 3) 
angesauert und unter Zusatz von Starkel&ung mit 
Jod titnert. 1 ccm Jodlosung ( 7 , O  g Jod ini Liter) 
entspricht 0,00220/:, S. In  dieser Zahl ist ein Kor- 
rektionsfaktor (1,l) mit enthalten Die Dauer des 
Vcrsuches betrigt 28 Minuten. Der Apparat wird 
inkl. einer dazu passenden federnden Klemme vori 
C. Gerhardt, Marquarts Lager chemischer Utensilien, 
Bonn, herges tellt. Lim-he. 
H. Strache, H. Jahoda und U. Glenzken. Der Auto- 

lysator. Apparat zur fortlaufenden automa- 
tischen Gasanalyse. (Chem.-Ztg. 30, 112s 
ll906). j 

D ~ A  Prinzip des Apparates sei an dem bejstehend 
abgebildeten Schema erlautert. Ilas Gasgemisch 
wird durch die Capillaren K, und K, gesaugt, 
zwischen denen die AbsorptionsgefaBe A, und 8, 
eingeschaltet sind. 
h e n  sind mit je emem Differenzialmanometer &I, 
und 31, verbunden. Die von jedem Manometer 
angezeigte Druekdifferenz entspricht der Rlenge 
des durch die betreffende Capillare stromenden 
Gases. Wird nun ein Teil des Gasgemisches in A, 
und A, absorbiert, so tritt durch die Capillare K, 
eine groflere Gasnienge als durch K,, so daB das 
Manometer M, eine groI3ere Differenz anzeigt, als Mi. 
Wenn ferner durch den automatischen Regler H 
die Druckdifferenz in MI konstant erhalten wird, 
so zeigt das Manometer M, ohne weiteres auf einer 
empirisch eingeteilten Skala den Gehalt des absor- 
biertcn Gases an. Durch Verbindung der beiden 
Enden P, und P, mit einem Druckdifferenzregistra- 
tor kdnnen die Resultate der kontinuierlichen auto- 
matischen Gasanalyse in Form einer zusammen- 
hangenden Kurve aufgezeichnet werden. Der B p -  
parat eignet sich daher auch zur Fernanzeige und 
Fernregistrierung. Seine Verwendung wird beson- 
ders fur folgende Betriebe empfohlen : Kesselfeue- 
mngen, Steinkohlengaswerke, Kraft- und Wasser- 
qasanlagen, Brennofen, Winderhitzer, Zuckerfabri- 
ken, Kohlensaurefabriken, Wasserstoffanlagen 

Die Enden der beiden Cap11 



576 Metallurgie und Huttenfach, Elektrometallurgie, Metallbearbeitung. [ a n g ~ $ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ , e  

Sauerstoffabriken. - Eine ausfiihrlichere Beschrei- 
bung des A u t o 1 y s a t o r s befindet sich in der 
,, Z e i  t s c h r i  f t f u r  c h em i s  c h e App  a r  a t e n  - 
k u n d e , "  2, 57 (1907). Besonders der in der 
obigen Figur nur chematisch mit H bezeichnete 
Druckregulator , sowie der mit P, verbundene 

Druckdifferenzregistrator sind durch Abbildungen 
und Text eingehender veranschaulicht. 

Der Apparat wird von den ,,Vereinigten 
Fabriken fur Laboratoriumsbedarf " in Berlin 
geliefert. Liesche. 
Caskalorimeter naeh Raupp. (Z. f .  chem. App.-Kunde 

An einem Statif befindet sich an drehbarem Arm 
die Gasflamme, ihre Warme En einen dariiber ange- 
brachten, im unteren Teil hohlen zylindrischen 
Kupferkorper abgebend, aus dem die Verbrennungs- 
gase durch im oberen Teil des Hohlraums befind- 
liche Locher unter einem Schirm nach auBen ent- 
weichen. Der obere massive Teil des Kupferkorpers 
wird also nur von innen her erwarmt; er enthalt 
in einer axialen Bohrung ein in Grade ge- 
teiltes, durch Glaszylinder geschiitztes Thermo- 
meter, und es wird mittels Sekundenuhr, die Se- 
kunden zeigt, die Zeit bestimmt, bis das Thermo- 
meter um 10" gestiegen ist. Mit Hilfe einer fur 
Gase von bekanntem Heizwert aufgestellten Ta- 
belle wird der der Zeit entsprechende Heizwert 
abgelesen. Rlittels eines am Statif befindlichen 
Visiers wird die Flamme vor dem Versuch auf nor- 
male Hohe eingestellt. Der Versuch erfordert 
10-15 Minuten. Das Instrument ist von Fr. Lux 

R. Hempf. Ein Apparat fur Sublimationen im Va- 
kuum. (Chein -Ztg. 30, 1250 [1906].) 

Wie ans beistehender Figur nat. GroBe) er- 
sichtlich, besteht der Apparat aus drei ineinander 
geschliffenen Teilen aus Glas. Der linke, birnformige 

1, 720-721. 1./11. 1906.) 

in Ludwigshafen zu beziehen. BW. 

I 

I 

Teil wird bis zur punktierten Linie in die seitliche 
Offnung eines Luftbades gesetzt. Die Evakuierung 
erfolgt durch Verbindung des rechten Bnsatzstuckes 
mit der Saugpumpe. Da niit Ausnahme der Kohlen- 

hydrate und EiweiSkorper eine sehr grol3e Anzahl 
organischer Stoffe im hohen Vakuum sublimieren, 
ist die Reinigung durch Sublimation namentlich 
wegen des geringen Substanzverlustes oft dem Um- 
krystallisieren vorzuziehen. Verf. macht darauf 
aufmerksam, daS der linke birnformige Teil auch 
als Reaktionsraum bei der Darstellung leichtsubli- 
mierender Produkte dienen kann, und erwahnt ah  
Beispiel die Darstellung der Maleinsiure iiber ihr 
Anhydrid. (Berl. Berichte 39, 37'22 [1906].) Liesche. 

Franz Hirsehson. Registrierende Galvanometer fur 
pyrometrisehe Zweeke. (&em.-Ztg. 30, 1093 
[1906].) 

Der nebenstehend abgebilclete, der Firma Paul 
Braun & Co., Berlin, patentierte Apparat weist 
gegeniiber Slteren Konstruktionen mehrere Ver- 
vollkommnungen auf. Urn eine genaue Einstellung 
bei den sehr schwachenThermostromen zu erreichen, 
bleibt der Zeiger nicht dauernd mit dem Pa- 
pier in Beriihrung, sondern wird nur in jeder Xinute 
eweimal auf dasselbe niedergedruckt, wobei gleich- 
zeitig die Zeigerspitze mit frischer Dmckfarbe ver- 
sehen wird. Die seitlich herausziehbare Papier- 
registrierrolle reicht mehrere Monatt. aus. Das Uhr- 

werk mu8 tiglich aufgezogen werden. DerApparat 
kann fur jede Art Thermoelement passend geeicht 
werden. Eine feste Skala gestattet gleichzeitig den 
Gebrauch als gewohnliches Galvanometer. Liesche. 

11. 2. Metallurgie und Hiittenfach, 
Elektrometallurgie, Metall= 

bearbeitung. 
A. E. Onterbridge. Fortsehritte in der Metallurgie. 

(J. Franklin Inst. 160. 401-420. Dezember.) 
Einleitend bespricht der Verf. die Ergebnisse 
neuerer Forschungen auf dem Gebiete der theore- 
tischen Chemie und der Cherr,ie des Eisens und geht 
dann uber zur Besprechung des Vorschlages von 
G a y 1 e y uber die Anwondung des getrockneten 
Windes in der Hochofenpraxis. AnschlieBend da- 
ran wird die von H. G o 1 d s c h m i d t begrundete 
Aluminothermie erortert und dabei bemerkt, daB 
vor G o l d s c h m i d t  von W a h l u n d G r e e n e  
schon Aluminium als Reduktionsmittel zur Herstel- 
lung gewisser Metalle, wie Mangan und Chrom 
verwendet wurde. Ferner wird der C 1 a m e r sche 
ProzeR zur Entfernung gewisser AIetalle aus Aletall- 



HefFE. Jthf$:gi907.] Metallurgie und Hiittenfaoh, Elektrometallurgie, Metallbearbeitung. 577  

gemischen, die Herstellung von magnet'ischen Le- 
gierungen, von hochprozentigem Ferrosilicium, 
hierauf die Fortschritte der Elektromctollurqie nnd 
die Industrie des Alumininms besprochm. Ditz 
C. Arth und P. Lejeune. uber ein prahistorisehes, in 

der Umgebung von Naney aufgefundenes Me- 
tall. (Rev. de MBtall. 2, 789-792. Oktober.) 

Verff. berichten iiber die Untersuchung einer 300 kg 
schweren Metallmasse, die im Jahre 1896 in Lay- 
Saint-Christophe bei Nancy ausgegraben wurde. 
Das Produkt stammt sehr wahrscheinlich aus einem 
altem metallurgischen Ofen und enthalt neben Eisen 
l,212% gebundenen C, 0,038 Graphit, 1,678 Xi, 
0,026 S, 0,013 P, 0,180 Rln; es gehort demnach in die 
Gruppe der Stahle. Auch die Analyse der vorge- 
fundenen Schlacke ist angegeben ebenso die Resul- 
tate der metallographischen Untersuchung. Ditz. 
.I. W. Richards. Metallurgisehe Bereehnungen : 

Bilanz des Geblaseofens. - Bereehnnng der 
Charge des Ceblaseofens. (Electrochemical and 
Metallurgical Industry 4, 129-132, April 
1906 und 180-185, Mai 1906.) 

Die beiden Aufsatze bilden die ersten Teile einer 
Reihe von Artikeln iiber die Anwendung metallur- 
gischer Grundsatze und Bercchnungen auf die Me- 
tallurgie des Eisens. Der erste Artilrcl behandelt 
die in den Ofen eingehgenen Stoffe (Heizmatcrial, 
Eisenerz, Flullmittel, Geblane) und ihre Verteilung 
auf die verschiedenen Produkte und Nebenpro- 
dukte. Der zweite Artikel enthalt Berechnungen 
fiir die Zusammensetzung und Xengc der Cha,rge, 
insbesondere der FluBmittel und Gchlacke, worm 
sich eine Vergleichung des Wertes der verschiedenen 
Heizmaterialien, FluBmittel und Erze auf Grund 
ihrcr chemischen Zusammensetzung anschlieBt. 

E. Heyn. Einiges aus der metallographisrhen 
Praxis. (Stahl u. Eisen 26, 8-16. l . /L  1906.) 

Um ein vollstandiges Bild von der Zuverlassigkeit, 
eines Materials (Kesselblcche Bauwerkeisen) zu ge- 
winnen, sind auWer Proben bei ruhender Belastung 
(Zerreioprobe, Biegeprobe usw.), noch Proben mit 
stoBweiser Belastung, Schlagproben heranzuziehen. 
Die Sprodigkeit von koblenstoflarmen FluBeisen- 
sorten (insbesondere Kesselblechen) kann bedingt 
sein a) durch Fehler in dcr Behandlung (z. B. Uber 
hitzung), b) durch mangelhafte Beschaffenheit des 
Materials. Besonders der letztcrc Fall wird ein- 
gchend besprochen. Es spielen dabei Seigerungs- 
erscheinungen eine wichtige Rolle. Wesentlichen 
AufschluB liefert beim Studium solcher Erscheinun- 
gen eine einfache Btzprobe mit Kupferammonium - 
chloridltisung (1 g des Salzes in 12 g Wasser). Durch 
dieses Btzmittel werden die phosphorreichen Stellen 
drankler gefarbt. Urn rasch cine etwaige Anreiche- 
rung von Schwefelmetallen an gewissen Stellen 
eines Materials festzustellen, legt man auf die platt- 
gefeilte Schnittflache ein Seidenlappchen und 
feuchtet mittels Pinsel mit einer HgCl,-Msung an. 
Darauf wird Salzsaure auf das Lappchen aufge- 
tragen. An den Stellen, wo Schwefelmetallein- 
schliisse in groBeren Anhaufungen liegen, wird der 
entwickelte H2S das Lappchen dunkel farben. 
Verf. bespricht d a m  eingehend den EinfluB der 
Seigerungen, besonders der Anreicherungen an 
Phosphor, anf die Eigenscliaften des Materials und 
auf den Gang der mit diesen Materialien vorge- 

D. 
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nomnienen Untersuchungen. Bezuglich der Iktails 
sei auf das Original verwiesen. 
C. Hoit,sema und W. 3. van Heteren. Die Dletallo- 

graphie als Ililfsmittel zur Unterscheidung 
falseher Dlunzen. (Metallurgie 3, 128-130. 
62./2. 1906.) 

Trotz der groljen Wahl der Hilfsmittel fiir die Unter- 
suchung gibt es manchmal Fiille, worin die Frage, 
ob eine Miinze, an deren Echtheit gezweifelt wird, 
auch wirklich eine Falschmunze ist, objektiv nicht 
mit volliger GewiBheit beantwortet werden kann. 
Diese zweifelhaften Falle treten eher bei gegossenen 
als bei gepragten Stucken auf. Die Untersuchung 
der Milcrostruktur der Metallegierungen gestattet' 
nun, mit groBer Zuverliissigkeit zu entscheiden, ob 
das Stuck gegossen oder geprigt ist, und zwar ganz 
wie die echten Miinzen, geprsgt von einer Aretall- 
platte, welche durch Auswalzen eines zuvor ge- 
gossenen Barrens erhalten wurde. Beim Auswalzen 
in eine einzige Richtung andert sich die Struktur 
des Materials, weil Verschiebung und Verlangerung 
der Kristallazgrzgate in eine bestimnite Richtung 
stattfindcn, welche sich unter dem Mikroskop mit 
griiBercr oder geringerer Deutlichkeit crkennen laat, 
jc nach dem Grade, in welchen die Streckung fort- 
gesetzt wurde. Die beobachteten Veranderungen 
werden an der Hand von Bildern eriirtert. 

H. Friedrieh. Uber einen Gastiegelofen fiir mctallo- 
graphisehe Untersuchungen. (Metallurgie 3, 
206-209. 8./4. 1906.) 

An dcr Hand von Abbildungen beschreibt Verf. 
einen neuen, fur inetallographische Untersuchungen 
geschaffenen Gastiegelofen. Der Betrieb des Ofens 
erfolgt mit Leuchtgas unter Zuhilfcnahme eines 
Geblises. Bei dem verwendeten Balggeblase sind 
die Federn durch Gewichte ersetzt, wodurch man 
einen gleichmiiBigeren Gang erzielt und den Druck 
nach Wunsch regulieren kann. Nach 3 Minuten 
vom Beginn des Heizens betrug die erzielte Tempe- 
ratur 1076", nach 25 Minuten 1433", nach 60 Mi- 
nuten 1556". Der Gasverbrauch belief sich dabci 
auf stiindlich 12 cbm. Verf. bespricht zum Schulsse 
noch andere Vorzuge, die dieser Tiegelofen gegen- 
iiber dem Gasflammofen besitzt. Ditz. 
Neuer Schachtofen fiir die Matehuala- Sehmelzan- 

lage. (Eng. Min. Journ. 81, 1133. 16./6. 1906.) 
Der neue Schachtofcn der National Metallurgical 
Company in Matehuala (Mexiko) hat eine Hapazitat 
von 250-300 t pro Tag. Er  besitzt eine Einrichtung 
zur Wiederhitzung nach G i r o u x , mit welcher 
der Wind auf 200" erhitzt wird, wodurch cinc 30Xige 
Koksersparnis crzielt wcrden moll. Die Einrichtnng 
des Ofens wird nahcr beschrieben. 
I(. Friedrich. Einiges iiber das Saigcrn. (Metallurgie 

In  der vorliegenden Arbeit bespricht Verf. eincii 
lei1 der Saigerungserscheinungen, wie die Bezie- 
hungen zwischen dem Bchmelzdiagramm und der 
Entmischbarkeit einer Legierung wahrend ihrer 
Erstarrung. Die bis jetzt nur praktisch betriebenen 
Saigerprozesse sind unter Umstanden bis zu einem 
gewissen Grade einer rein theoretischen Bchand- 
lung fahig. Es wird der Naohweis erbracht, daB 
zwischen dem Schmelzdiagramm einer Legierung 
und ihrem Verhalten beim Erhitzen zum Zwecke 
des Ausschmelzens gewisser Bestandteile ganz be- 

Ditz. 

Ditz. 

Ditz. 

3, 13-25. 8./1. 1906.) 

r ,  . 
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stimnite gesetzniaRige Beziehungen existieren. Die 
angestellten Betrachtungen beschranken sirh auf 
binare Systeme und zwar auf den Spezialfall, bej 
welchem das Schmelzdiagramm aus einer eutek- 
tischen Gcraden und zwei sich im eutektischen 
Punkte schneidcndcn Kurvenstiickcii besteht. Eine 
Legicrnng saigert, was dem Hiittenmann schon 
langst bekannt ist, um so stgrker, je langsamer ihre 
Abkuhlung vor sich geht. Die Erkenntnis, da8 die 
Fahigkeit zu saigern aber auch von der Konzen- 
tration der Legierung abhangig ist', verdankt man 
erst der Metallographie. Einer jeden Konzentration 
entspricht ein ganz bestimmtes Teniperaturinter- 
vall, innerhalb dessen sich die Erstarrung voll- 
zieht. Je grijlSer nun dieses ist, um so gro8er ist 
auch bei sonst gleichen Versuchsbedingungen die 
zur Entmischung zur Verfugung st,ehende Zeit,. Die 
Neigung zum Saigern nimmt mit der Entfernung 
vom eutektischen Punkte zu. Sie wird also bei 
solchen Legierungen stark ausgepragt sein, deren 
Zusammensetzung weit von dcrjenigen der eutekti- 
schen Temperatur cntfernt ist. Die eutektische Le- 
gierung erstarrt wie ein einheitlicher Korper und 
saigcrt demnach nicht. Da8 sie bei ihrer Erstarrung 
in die beiden Komponenten zerfallt, ist belanglos, 
da das Eutektikum ein sehr feines Gefiige besitzt. 
Es werden weiterhin einige spezielle FBlle, wie das 
System Silber und Kupfer. ferner Werkblei be- 
sprochen und zum Schlusse auf die Wichtigkeit der 
physikalisch-chemischen Lehren fur die theore- 

Robert Hay Anderson. Eisenerz in Mexiko. (Eng. 

Das Eisenerzlager Las Truchas liegt in der Nahe der 
Grenze der Staaten Michoacan und Guerrero, 7 Mei- 
len vom St,illen Ozean. Die Lange des Erzlagers be- 
tragt 10 000 FulS, die Breite iiber 4000 FuB. Das Erz 
ist ein hartcr Hamatit mit wenig Magneteisenstein. 
Es enthalt 62,40-66,650;, Fe, 0,046-0,160% S, 
0,025-0,038y0 P, 4,50-6,25% Si02.  Ditz. 

Lewis T. Wright. Pvritsehmelzen ohne Koks. (Mi- 
ning and Scientific Press 92, 124-126 u. 237 
bis 238 1906.) 

Verf. bcrichtet iiber die nuf der Kerwick-Schmelz- 
hutte mit dem Verschmelzen von Pyrit ausgefiihrten 
Arbeiten, welche schlieBlich zu der nahezu voll- 
standigcn ,4usscheidung des Kokses aus der Charge 
qefuhrt haben. Der monatliche Durchschnitt dw 
prozentischen Zusammensetzung der Charge stellt e 
Rich dabei Eolgeridermaaen : kupferhaltiper 
Pyrit 74,3, Zugstaub 9,0, Schlacke 2,8, Flu8- 
mittel 13,9, Koks 0,32 (der qesamten Gicht). 
Der daraus fallende Stein enthielt durchschnibt- 
lich 26,8% Ilupfer. Er  wurde in einer Charge von 
nachstehender Zusammensetzung verschmolzen : 
Calciniertes Erz 8 3 ,  roher St,ein 19,4, kupferhaltiger 
Pyrit 31,1, Zugstaub Ci,4, Schlacke 18,4 und FluB- 
mittel 15,9, Koks 4,3 (der ganzen Gicht) und lieferte 
einen Stein von durchschnittlich 49% Kupferge. 
halt. Vergleichende Arbeiten mit heil3em und 
kaltem Wind ergaben, da8 bei Verwendung von 
ersterem 3,07% Koks gespart wurden und die 
Leisturgsfahigkeit des Ofens urn 18% erhoht 
wurde. Der notwendige Schwefelgehalt der Charge 
wird von dem Verf. auf 30-33% angegeben. 

tische Hiittenkunde hingewiesen. Ditz. 

Min. Journ. 81, 421. 3./3. 1906.) 

Hiwvon sind SO-SO./, zu oxydieren. D. 

John N. Judson. Magnetisehe Trennung von Pyr- 
rhotit und Chalkopyrit. (Eng. Min. Journ. 80, 
1212. 30./12.) 

Verf. beschreibt sein Verfahren zur Trennung von 
Magnetkies, von Kupferkies und Gangart. Magnet- 
kies ist gewohnlich so hoch magnetisch, daB er aus 
Erzgemischen durch einen magnetischen Separator 
leicht abgeschieden werden kann. Manche Magnet- 
kiessorten, wie solche von Copperfield, South Straf- 
ford, Vt und Virginia sind aber nur selir schwach 
magnetisch, so da8 die iibliche Anwendung eines 
Separators nicht zum Ziele fiihrt. In  diesen Fallen 
wird das geniigend zerkleiuerte Material schwach 
erhitzt. wobei sich jedes Teilchen Ma,gmetkics 
mit einer irisierenden Oxyclhaut umgibt, und 
sich nun auch lcicht durch einen magne- 
tischen Separator ausziehen lafit. Die Erhitzunq 
darf nicht zu hoch gctrieben werden, da sonst auch 
der Kupferkies magnetisch wird. Das Verfahren 
wird in der Elisabcth-Grube in South Strafford 
durchgefiihrt. Ditz. 
H. Wedding. Die Brikettierung der Eisenerze und 

die Priifung der Erzziegel. (Stahl u. Eisen 26, 
2-8, 76-82. l./l . ,  15./1. 1903.) 

Die Brikettierung oder Ziegelung der feinkornigen 
Erze fiihrt man entwcder ohne oder mit Bindemittel 
aus. Verf. bespricht eunachst die Ziegelung o h n e 
B i n d e m i t t e 1 und folgt dabei mit Anlelinung 
an die Angaben von W e i s k o p f (diese Z. 18, 176 
[1905]) der folgcnden Einteilung : 1. Anmachung 
(Streichen) mit Wasser, 2. Pressung, ohne Erhitzung. 
zum Sintern oder Schmelzen, 3.  Pressung zwecks 
Sinterung, 4. Sinterung durch hohe Temperatur, 
5.  Schmelzung. Die Verfahren Zer Ziegelung m i t 
B i n d e m i t t e 1 n werden eingeteilt in solche mit 
u n o r g a n i s c h e n  Bindemitteln und mit o r -  
g a n i s c h e n Bindemitteln. Die ersteren sind 
weiter eingeteilt in Ziegelung rnit E i s e n e r z e n 
(tonige Eisenerze, Brauneisenerze, Purpurerze, 
Gichtstaub), mit T o n , mit K a 1 k (Calciumcar- 
bonat, gebrannter Kalk, geloschtcr Kalk, Gips oder 
Zement, Kalkhilikat), mit S c h 1 a c k e n o d e r 
W a s s e r g 1 a s. Die Verfahren rnit o r g a n i - 
s c h e n Bindemitteln lassen sich einteilen in solche 
mit 1. Steinlrohle und Braunkohle, 2. Teer, Pech, 
Asphalt, Petroleum (Masut), 3. Harz, 4. Starke, 
5. Ruckst'anden. Niclit jedes Verfahrcn ist fur jedes 
Erz brauchbar, vielmchr bedarf jedes Erz besonderer 
U n  tersuchung auf seine Zicgelungsfahigkeit ohne 
oder mit vcrschiedenen Bindemitteln. Nur jene Ver- 
fahren eignen sich zur Ziegelung, welche entweder 
olinc Bindemittel ausgefiihrt wcrden Ironncn, oder 
solche, welche als Zuschlage eigentliclie Eisencrze 
nehmen, unter denen tonige Erze oder Brauneisen- 
erze allein passen. In allen Fallen muB ein Erz oder 
eine Mischung einen ausreichenden Zwischenrauni 
zwischen Sintern und Schmelzpunkt besitzen. Bei 
Magneteisenerzen betragt dieser 200-250 ', bei 
Purpurerzen nur etwa 1503, bei den meisten Gicht- 
staubarten nur 100". Bei der Priifung der Erzziegel 
auf ihre Verwendbarkeit hat man darauf Riicksicht 
zu nehmen, da8 der Preis dersclben nicht hoher sei, 
als der des gleichwertigen Stuckerzes. Ferner 
mussen sich die Erzziegel bequem an der Luft 
lagern lassen, ohne durch NBsse, Hitze, Frost zer- 
stort zu werden. Dabei durfen sie aber nicht so 
dicht sein, da8 bei ihrer Verhuttung die reduzie- 
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renden Gase nicht eindringen konnen. AuBerdem 
mussen die Erze nahe der Gicht einem Einflusse von 
etwa 150 warmem Wasserdampf widerstehen 
konnen und endlich so lange zusammen halten, 1% 
die Reduktion nahezu vollendet ist, und eine 
Schmelzung eintreten kann, d. 11. bis zu einer Er- 
hitzung von niindestens 800" bis 1000" und zwar 
unter Einwirkung eines heiBen Gasstromes von CO 
und COO. Zum Schlusse beschreibt der Verf. die 
Einrichtung eines Apparates, niit welchem die Prii- 
fung der Erzziegel dr.rchgefiihrt werden kanu. 

G .  Dean. Die Bestimmung von Kieselsaure in ton- 
erdehaltigen Eisenerzen. (J. Am. Chem. Soc. 28, 
882-883. Juli [18./4.] 1906. Hibbing, Minn.) 

Der Verf. fand, daB die in dem nach der Behandlung 
von Eisenerzen mit Sauren resultierenden Ruck- 
fitand enthaltene Tonerde durch kurzes Gluhen 
des Ruckstandes in konz. Salzsaure loslich wird. 
1 g des fein gepulverten Erzes wird unter Erwarmen 
mit 25 ccm konz. Salzsaure, der man, sobald das 
Eisen gelost ist, einige Tropfen Salpetersaure hinzu- 
setzt, behandelt. Die Losung wird eingedampft, 
der Ruckstand wird mit etwas konz. Salzsaure be- 
feuchtet und mit Wasser gekocht, bis das Eisen ge- 
lostist. DerunloslicheRuckstand wird abfiltriert, rnit 
Salzsanre (1 : 1) gewaschen und verascht. Dann wird 
der geschlossene Tiegel aufrecht 2 ~ - 3  Minutten iiber 
einem D a n g 1 e r schen Brenner erhitzt. Nach dem 
Erkalten zerreibt man den Ruckstand, kocht ihn 
7--8 Minuten mit kone. Salzsaure, verdiinnt und 
filtriert die Kieselsaure ab; im Filtrat bestimmt man 
die Tonerde, am besten durch Fallen mit Phenyl- 

E. Heyn. Uber die Nutzanwendung der Metallo- 
graphle in der Eisenindustrie. Vortrag auf der 
Hauptversammlunp des Vereins deutscher 
Eisenhiittenleute v. 29./4. 1906 zu Diisseldorf. 
(Stahl u. Eisen 16, 580-596. 15./5. 1906.) 

Die Nutzlichkeit, metallographischer Verfahren ist 
zweifacher Art. In  erster Linie beruht sie darin, 
daW sie unsere Anschauungen iiber das Wesen der 
metallischen Stoffe auf eine hohere Warte stellt 
und weit,ere wissenschaftliche Grundlagen fur die 
Gesetze liefert,, denen diese Stoffe bei ihrer Erzeu- 
gung und Weiterverarbeitung unterliegen. Das 
zweite Gebiet der Nutzanwendung der Metallo- 
graphie ist die erweiterte Moglichkeit der Material- 
pliifung und Materialkontrolle. Zunachst bespricht 
Verf. an der Hand von Abbildungen einige Fille, in 
denen man mittels metallographischer Verfahren 
Brtliche Verschiedenheit in der chemische Zusam- 
mensetzung des Materials feststellen kann, hierauf 
Seigerungscrscheinungen, ortliche Anreicheruug ge- 
wisser Stoffe im FluBeisen. Eine wichtige Frage, 
die die Metallographie in Zukunft zu losen hat, ist 
die Frage des Sauerstoffs im Eisen. Auch die im 
Eisen gelosten Gase bediirfen noch eingeliender 
Untersuchungen, bei welchen auch die Metallo- 
graphie eine bedeutende Rolle zu spielen haben 
diirfte. Das ureigenste und wichtigste hwendungs- 
gebiet der Metallographie ist die Ermittlung der 
thermischen und mcchanischen Vorbehandlung deu 
Materials. Von besonderem Interesse sind hierbei 
&e Vorgange beim Harten und Anlassen des Werk- 
zeugstahls, welche vom Verf. eingehend dargelegt 
werden. Ahnliche Erschoinungen wie beim geharte- 

Ditz. 

hydrazin. V .  

ten Stahl treten mch bei kalt bearbeitetem Flu& 
eisen auf, das z. H .  beim Drahtziehen bei gewohn- 
lichen Warmegraden starke Streckungen erfahren 
hat. Dieser als ,,kalt gereckt" bezeichnete Zustand 
wird naher beschrieben. Verf. zeigt ferner an einem 
Beispiele, wie man nachtraghch mittels metallo- 
graphischer Verfahren die Verteilung der Bean- 
spruchungen in einem Material ermitteln kann. 
Auch die Wirkungen des Gliihens auf Eisenmateria- 
lien bieten fur metallographische Kontrolle einc 
reiches Arbeitsfeld. Zum Schlusse weist der Verf. 
noch auf ein wichtiges Arbeitsgebiet der Metallo- 
graphie hin, namhch die Aufklarung der Ursachen 
von eigenartigen Brucherscheinungen. Ditz. 
H. Wedding. Die Metallographie des Eisens in Eng- 

land. (Stahl u. Eisen 26,456-463. 15./4. 1906.) 
Verf. berichtet iiber die Arbeiten auf metallogra- 
phischem Gebiete, die gelegentlich der Versamm- 
lung des ,,Iron and Steel Institute" in Sheffield im 
Jahre 1905 zum Vortrage gebracht wurden. A r - 
n o  I d  und M c  W i l l i a m  sprachen iiber die 
Warmeumformung kohlmstoffhaltigen FluBeisens, 
A. W. R i c h  a r  d s  iiber uberhitzten StiLhl, 
G u i l l e  t iiber den EinfluB von Vanadium, 
B e n e d i c k s uber die Beschaffenheit dm Hart- 
perlits oder Troostits. Der EinfluB des Nickels allein 
oder mit anderen Elementen auf die Beschaffen- 
heit des reinen Eisens oder des kohlenstoffhaltigen 
Eisens bildete den Gcgenstand von Vortragen von 
D u m a s  und W a t e r h o u s e  und von C a r -  
p e n t e r ,  H a d f i e l d  und L o n g m u i r ;  sie 
wurden in dem Verein der Mechanical Engineers 
gehalten. Ditz. 
W. Wyss, Beitreg zur Reduktion des Eisenoxyduls 

dureh Wasserstoff uud Kohlenoxyd. (Metallur- 
gie 3, 26-27. 8./1. 1906.) 

Zweck der Versuche war, festzustellen, ob die Be- 
stimmung des Saucrstoffgehaltes eines Eisenv 
anstatt dlarch Gluhen in einem Wasserstoffstrome 
auch bei Anwendung eines Kohlenoxydstromes 
durchfuhrbar ist. Bei mit Wasserstoff durchge- 
fuhrten Versuchen ergab sich, daW der Sauerstoff- 
gehalt des Materials nmso hoher gefunden wurde, je 
hoher die Temperatur war, bei welcher die Bestim- 
mung ausgefiihrt wurde. Die Versuche rnit CO gaben 
vie1 hohere Werte als mit Wasserstoff, erreichten 
bei 1025" cin Maximum, um bei noch hoheren 
Temperaturen zu fallen. Gleichzeitig erfolgte eine 
Zunahme dcs Kohlenstoffgehalts der Eisenprobe, 
verursacht durch die Reaktion 2C0 = C + COT. 
Die Sauerstoffbestimmung kann daher mit CO nicht 
durchgefiihrt werden, Die Versuche rnit CO er- 
geben die Wahrscheinlichkeit. daB im Hochofen 
die Kohlung des reduzierten Eisens durch den 
Kohlenoxydgehalt des aufsteigenden Gasstromes, 
entgegcn der bisherigen Auffassung, auch in hoheren 
Temperaturen als Rotglut stattfindet. Ditz. 
Edward de Mille Campbell. Die Anwendung des ge- 

troekneten Geblisevvindes bei der Roheisener- 
zeugung. (Transact. Amer. Inst. Min. Eng. 
1906, 25-50. Januar.) 

Verf. bespricht das G a y 1 e y sche Windtrocknungs- 
verfahren. Die Vorteile der Windtrocknung liegen 
nach ihm haul tsiichlich in der GleichmaBiglreit des 
Hochofenganges, wodurch die Scbankungen im 
Feuchtigkeitsgehalte der Luft ausgeschaltet werden. 
Verf. sucht, dies durch Beibringung eines grol3en 

79" 
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Zahlenmaterials nach in den Jahren 1888-1890 ge- 
machten Beobachtungen iiber den EinfluB der 
Luftfeuchtigkeit auf die Produktion zu beweisen. 
Keben der Feuchtigkeit miissen auch noch andere 
Momente in Betracht gezogen werden. 
It. Osann. Zur Frage der Windtroeknang. (St:& u. 

1./7., 15./7. 

Im ersten Teile der Abhandlung bespricht Verf. die 
neueren Ergebnisse des G a y 1 e y schen Verfahrens, 
speziell auf den Isabellahochofen in Pittsburg. 
AnschlieRend daran wird der S t e i n h a r t, sche 
Kiihlapparat fiir Hochofengeblasewind an der Hand 
von Zeichnungen bcschrieben und kritisch bespro- 
chen. Der dritte Teil der Abhandlung befal3t sich 
mit einem Vorschlage zur Umgestaltung des 
G a y 1 e y schen Verfahrens. 
B. Osann. Die Bereelinmy des Hoehofenprofils nnd 

ihre grundlcgenden Werte. (Stahl u. Eisen 26, 
441-451. 15./4. 1906.) 

In der Literatur ist bisher keine Abhandlung iiber 
die Konstruktion des Hochofenprofils vorhanden. 
Verf. bericht,et in einem Vortrage auf der Haupt- 
versammlung der Sudwestdeutsch-Luxemburgi ~ 

schen Eisenhiitte iiber die Berechnnng des Hoch- 
ofenprofils und ihre grundlegenden Wcrte. Von der 
Tageserzeugung, dem Erz-, Kalk- und Kokssatze 
ausgehend, bleibt es der Erfahrung uberlassen, le- 
diglich die Durchsatzzeit richtig zu bemessen. Mit 
dieser Entscheidung ist das Profil dann endgiiltig 
festgelegt. Es ergibt sich daraus mit mathema- 
tischer Genauigkeit, ob es ein weites oder schlankes 
Profil wird, ob der Kohlensack tief oder hoch liegt,. 
Gleichzeitig ergibt sich aus den grundlegenden 
Werten die Windmenge, der Winddruck und daraus 
wieder die Geblisesrbeit. Die Hemessung der 
Durclisatzzeit iibt einen groDen EinfluW auf die Ge- 
blasearbeit aus. Beziiglich der angegebenen Be- 
rechnungen sei auf das Original verwiesen. An der 
sich an den Vortrag anschlieBenden Diskussion be- 
tciligtcn sich R o c h l i n g ,  v o n  S c h l i p p e n -  
b a c h  und O s a n n .  Ditz. 
Bernhard Osann. Oiehtstanb als Ursache der 

Sehachtzerstorung in Hochofcn. (Stahl u. Eisen 

Verf. berichtet auf Grund von Versuchen uber die 
Ursache der starken Ausfressung der Hochofen- 
schachte in ihrern unteren Teile, die schlieBlich zum 
Ausblasen des Ofens fiihren mu& Die Versuche 
wurden im elektrischen Ofen unter Zuhilfenahme 
eines selbstschreibenden Chat,elierpyrometers durch- 
gefiihrt. Durch die entsprechend beschickten 
Porzellanrohren wurde wahrend der Vnrsuchsdauer 
ein Kohlenoxydstrom geleitet und die Temperatur 
auf 1030-105O a eingehalten. Die Versuohe er- 
gaben, daR Gichtstaub eine grog, Neigung zur Ver- 
schlackung hat und durch verdampfende Alkali- 
verbindungen (KCN, KCl, NaC1) weitgehend ver- 
andert wird; von dem angewendeten Gichtstaub- 
stopfen geht ein SchlackenfluR aus, der die Por- 
zellanrohre und sogar das Rohr des elektrischen 
Ofens zerstorte. In  gleicher Weise wird durch auf- 
steigende Darnpfe von Alkaliverbindungen im Hoch- 
ofen der Gichtstaub verschlackt und bei eintreten- 
der Verfliissigung das ,Mauerwerk angegriffen. 
Die Zerstorungszone des Hochofens fallt nun mit 
dejenigen der Gic htstaubansammlungen zusam- 

Ditz. 

Eisen 26, 784-789, 844-85'2. 
1906.) 

Ditz. 

26, 336-338. 15./3. 1906.) 

men. Da der Gichtstaub sehr voluminiis ist ( 1 1 
wiegt nur 1,0-1,1 kg), so ist die Folge, daB er sich 
wie ein Schwamm vollsaugt und in seinen zahl- 
reichen Poren uberall Angriffspunkte zur Bildung 
von Alkalisilikaten darbietet. NaCl zeigt die weitaus 
kraftigste Einwirkung. Die Versuche werden fort- 
gefuhrt. Zum Schlusse dankt Verf. M. V o i t fur 
seine Mitarbeit. Ditz. 
Dleyjes. uber den gegenwartigen Stand der Gicht- 

gasreinigung. (Stahl u. Eisen 26, 27-35. 
l./l. 1906.) 

Verf. gibt an der Hand von Abbildungen einen 
Uberblick uber die verschiedenen Anlagen (3.x Cicht- 
gasreinigung. In einer tabellarischen Ubersicht 
sind detaillierte Angaben iiber die Kosten und die 
Leistung der beschriebenen Anlagen zusammen- 
gestellt. Nach Ansicht des Verf. wird die Ausge- 
staltung der Gasreinigung dazu fiihren, daB man 
die ganze vom Hochofen kommende Gasmenge zu- 
nachst auf etwa 0,5 g im cbni herunter reinigen und 
eincn Teil dieses vorgereinigten Gases direkt zur 
Heizung der Winderhitzer und Kessel verwenden 
wird; der Rest wird, wenn notig, erst gekiihlt, wo- 
moglich in einem einzigen zentrifugierenden Appa- 
ra t  fertig rein geachleudert, im Bedarfsfalle in Fil- 
tern getrocknet und so den Gasmaschinen zugefiihrt. 
Im Anhange werden einige Angaben von T 11 e i . 
s e n uber sein Reinigungsverfehren angegeben. 

C. von Schwarz. 
DitZ. 

Anwendung von Sauerstoff zum 
Gffnen von Verstopfnngen des Abstiehes der 
Roehofen, (Metallurgie 3, 356-359. 22./5. 

Uas Offnen eines Abstiches, der durch das erst,arrte 
Eisen sich festgesetzt hatte, geschah bisher in der 
Weise, daB man eine stihlerne Spitze mittels 
Hammer oder eines schwereu Rammblocks durch 
das Eisen trieb. Diese und verschiedene anclere 
Srbeitsweisen sind hiufig mit Schwierigkeiten und 
Ubelstanden verknupft, die sich durch Anwendung 
von geprcateni Sauerstoff vollstandig vermeiden 
lassen. Das Eisen wird an der betreffenden Stelle 
durch Anwendung einer Knallgasflamme verbrannt. 
Jede der beiden Stahlflaschen fur Wasserstoff und 
Sauerstoff sind mit cinem passenden Ausstrom- 
ventil versehen, um den Druck und die Menge 
des entweichenden Gases nach Bedarf regulieren 
zu konnen. Der Brenner besteht aus einer LuBeren 
und inneren Rohre. Die %diere Rohre client fur 
die Zuleitung des Wasserstoffs, die innere fiir 
die des Sauerstoffs. Die Wasserstoffflasche wird 
zuerst geoffnet und das Gas angezundet, hierauf 
etwas Sauerstoff zugelassen. Bei allmiihlich stei- 
gendem Druck der beiden Gase bringt man die be- 
treffende Stelle auf WeiBglut. Der Druck des 
Sauerstoffs muB dann so vergroBert werden, daB das 
Eisen anfangt zu verbrennen, was sich durch herum- 
spritzende E'unken zu erkennen gibt. Unter Ab- 
stellung der Wasssrstoffzufuhrung wird nun der 
Druck des Sauerstoffs auf 30 Atmospharcn und da- 
riiber gehalten. Es brennt jetzt das Eisen an Stelle 
des Wasserstoffs. Ein massiver Block aus Eisen 
oder Stahl mit 40 ern Dicke kann auf diesem Wege 
i n  2-3 Minuten ganzlich durchgebrannt werden. 
Das Verfahren gibt bei seiner Anwendung zum 
offnen von Winddiisen und Schlackendiisen, 
wenn dieselben durch Eisen verstopft sind, gute 
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Resultate, eignet sich ferner zum Offnen von ver 
stopften Abstichen der Martinofen, zur Entfernung 
von verlorenen Kopfen der Eingiisse, zum Durcli 
lochern von Panzerplatten. Das Sauerstoffver 
fahren wurde von E. M e n n  e erfunden. 
Thomas Turner. Volumen- und Temperaturande 

rungen walirend der Abkiililung von Rolieisen 
(Metallurgie 3, 317-328. 22./5. 1906.) 

Nach einer kurzen historischen Einleitung beschreib 
Verf. den von ihm verwendeten Apparat. Derselbc 
besteht aus a) der Form rnit dem I'robestab; b) eine 
Vorrichtung zur Angabe von Langenanderunger 
in dem Stabe nnd c) dem Pyrometer. Zur Unter 
suchung gelaugten reines weiBes Roheisen, phos 
phorfreies graues Roheisen, phosphorhaltiges graue: 
Roheisen und feinkijrniges gutes Gie Wereiroheisen 
Die Zusammensetzung der Naterialien ist in einei 
Tabelle angegeben, die Versuchsresultate sind durcl 
Kurven veranschaulicht. Bei weiBem Eisen findei 
keine plotzliche Volumenvermehrung wahrend dei 
hbkuhlung statt. Die Geschwindigkeit der Volumen, 
verminderung ist ziemlich erheblich, und die Kurvc 
gleicht derjenigen eines normalen Metalles, wie Blei. 
Zinn, Kupfer. Die Kurve fur phosphorfreies 
graues Roheisen weist dagegen zwei plotzliche Vo. 
lumenvermehrungen wihrend der Abkiihlung auf 
jede Volumenvermehrnng ist von einer deutlicher 
Temperatursteigerung begleitet. Die erste dei 
Verzogerungen beginnt etwa 15 Sekunden nach der 
Erstarrung und bei einer durchschnittlichen Tem- 
peratur von etwa 1135". Der zweitc Haltopunkt 
zeigt sich ungefiihr 21/2 Minuten spater bei einrr 
Temperatur von 695 '. Das phosphorhaltige, graue 
Roheisen besitzt drei plotzliche Volumenvermeh- 
rungen und dementsprechend drei Haltepunkte in 
der Abkiihlungskurve, welche allerdings keinc 
Temperatursteigerung veranlassen. Der erste 
Haltepunkt erreicht sein Maximum nach 20-30 Se- 
kunden bei einer Temperatur von 1060"; der zweite 
findet nach 11/2 Xiuuten bei ca. 900" statt, wahrend 
der dritte, welcher sehr ausgepragt ist und lauge 
anhalt, etwa 2 Minuten nach der Erstarrung be- 
ginnt und 160 Sekunden dauert; der entsprechende 
Haltepunkt der Abkuhlungskurven liegt bei 730". 
Die Beobachtung der wiihrend der Erstarrung und 
weiteren Abkuhlung des Roheisens auftreteriden 
Volumenanderungen gibt dem EisengieBer ein rasches 
Mit,tel zur Konholle seiner Mischungen an die Hand. 
Die Beobachtung erfordert keine besondere Ge- 
schicklichkeit und kann in etwa 20 Minuten ausge- 
fuhrt werden. Ditz. 
.I. 8. Arnold uud F. K. Knowles. Uber den EinfluB 

des langans  auf das Eisen. (V o r 1 W u f i g e 
M i t t e i 1 u n g.) (Metallurgie 3, 343-346. 
22./5. 1906.) 

1)cr genaue EinfluW, welchen nahezu reines Mangan 
auf inoglichst reines Eisen ausubt, wenn es in ver- 
scliiedenen Verhaltnissen rnit demselben legiert 
wird, ist merkwurdigerweise trotz der groSen Be- 
deutung des Afangans fur den Eiscn- und Stahl- 
hiittenbet'rieh nicht bekannt. Vcrf. beschreibeu 
zunichst ein Verfahren zur Herstellung von Legie- 
rungen a,us nahezu reinem Eisen und Mangan. Es 
wurden Legierungen mit 0,3 bis 35% Rln hergestellt. 
Die hochsten Gehalte an Kohlenstoff und Silicium 
(0,l und 0,2%) enthielt die Legierung mit 35% Mn. 
Die Legierungen von d0-30yo &In zeigen, sowohl 

Ditz. 

im polierten Zustande als auch auf der Bruch- 
flache, cine deutliche Bronzefarbe. Schwedisches 
Stabeisen mit 99,8% Fe wurde in einem Tiegel 
geschmolzen der aus folgender Nischuug hergestellt 
wurde : Ungebrannter Stourbridge ff. Ton 4576, 
ungebrannter Derby ff. Ton 2l%, ungebrannt'er 
Staunington ff. Ton 2176, ungebrannter China clay 
am Cornwall lo%, Kokspulver rnit niedrigem 
Schwefelgehalt 396. Der Tiegel fur die Schmelzung 
des Mangans war aus folgender Mischung gefertigt : 
l m  elektrischen Ofen erhitzte Magnesia 6,82 kg, 
ungebrannter Stourbridge ff. Ton 0,34 kg, Wasser 
mit 12,5 Val.-% Wasserglas 660 ccm. Es ist von 
grolSer Wichtigkeit, daB das Eisen und Mangan 
beinalie gleichzeitig ziim Schmelzen kommen. 
Die ganze Sclimelzdauer betragt im Mittel 5l/, Stun- 
den, das Mangan muB 41,/2 Stunden nach dem Eisen 
eingesetzt werden. Bleibt das vollstindig ge- 
schmolzene Eisen langere Zeit im Ofen, so oxydiert 
es sich, verschlackt das Tiegelmaterial und veritn- 
laSt ein Durchgehen des Tiegelinhalts. Dcrart 
uberschmolzenes Eisen enthalt 0,2% Sauerstoff 
und ist nicht schmiedbar. Die Tiegel rnit dem ge- 
sehmolzenen Eisen und Mangan wurden aus dein 
Ofen genommen, ihr Inhalt gemischt und nach 
einer halben Minute Bliicke von 5 em Seitenkante 
und 16 kg Gewicht gegossen. Dieselben wurden 
unter dem Hammer auf 38 qmm heruntergeschmie- 
det und dann zu 31,7 qmm Quadrateisen rnit abge- 
rundeten Ecken ausgewalzt, dieses dann weiter zu 
23,s mm starkem Rundcisen ausgewalzt. Es wurde 
beobachtet, daI3 beim Schmieden das &laterial mit 
steigendem Mangangehalt steifcr wird; von 13-20:/, 
Mu lie0 es sich wie gewohnlicher Werkzeugstahl 
bearbeiten, wahrend es von 20-36~0 Mn das Ver- 
halten harten Wolframstahles aufwies. Alle 
Blocke waren frei von Rotbruch. Beim Walzen 
zeigten die Proben von 13-20yo ziemliche Steifig- 
keit, wahrend sic,h die Proben von 20-36% %In 
wie harte Wcrkzeugstahle verhielten. Bei der Pru- 
fung der 3,65 langen Rundstangen ergab sich, dalS 
eine betrachtliche Entmischung eingetreten war. 
30 betrug in einem Falle der Mangangehalt am 
:inen Ende 26,64y0, in der Mitte 28,24, am an- 
leren Ende 35 ,14O/ , .  Ditz. 
F. Wiist. uber die Abhangigkeit der Graphitairs- 

seheidung von der Anwesenheit fremdrr Ele- 
menle im Robeisen. (Metallurgie 3, 169-175, 

lbwohl die Graphititusscheidung aus dem Roh- 
:isen auch ohne die Gegenwart fremder Elemeute 
zfolgen kann, so wird dieselbe doch durch die Ein- 
'uhrung dritter Korper teils erschwert, teils be- 
:iinstigt. AuWer Mangan und Silicium lassen aucli 
tndere Elemente einen EinfluW auf die Graphit. 
)ilduug erkennen. Verf. uutersucht dieebezuglich 
Lie Einwirkung des Zinns, des Schwefels und des 
'hosphors auf dau Roheisen. Durch den Zusatz 
'on Z i n n wird die AnfnahmefGhigkeit des Eixens 
ur Kohlenstoff heabgeniiudert. Auf die Graphit- 
ildung wirkt das Zinu nicht merklich ein, sobald 
!ieselbe durch Siliciuni hervorgeriifen wird. 1st das 
faterial aber siliciumfrei, so sc,heint eine Beforde- 
ung der Graphitbildung einzutreten. Bei Gegenwart 
on iiberschiissigem Kohlenstoff kann rlas Eisen ma- 
imal etwa 16% Zinn aufnehmen. Darch S c h w e  - 
e 1 wird der Sattigunpspuukt des Eisens fur Kohlen- 
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stoff herabgedriickt. Der Schwefel wirkt dem Bestre- 
ben des Siliciums, eine Graphit.ausscheidung hervor- 
zurufen, in allen Fallen entgegen. Der P h o s p h o r 
bleibt in siliciumfreiem Eisen ohne Einwirkung auf 
die Graphitbildung, solange sein Gehalt den Betrag 
von etwa 2,5% nicht iiberschreitet. Bei mehr als 
2,576 P wird um so mehr Kohlenstoff in graphi- 
tischer Form abgeschieden, je hoher der Phosphor- 
gehalt ist. In  Gegenwart yon etwa 0,9% Si wirkt 
der Phosphor fordernd auf die Qraphitbildung ein, 
sobald sein Gehalt hoher ist a h  etwa 376. 
A. Ledebur. Einiges iiber das Zementieren. (Stahl u. 

Eiscn 26, 72-75, 1.5./1. 1906.) 
Verf. bespricht die im Jahre 1904 von G u i 11 e t 
veroffentlichten Untersuchungen betreffend die 
Kohlung des Eisens beim Gliihen rnit Kohle. Die 
von diesem Autor auf Grund seiner Versuche auf- 
gebauten Theorien bediirfep einer Erganzung und 
zum Teile einer Richtigstellung. Besonders wicler- 
spricht der Verf. der von Q u i 1 1 e t. verteidigten 
Theorie iiber die Art und Weise, wie die Zementie- 
rung des Eisens sich vollzieht. Die auf Veranlassung 
dts  Verf. in Bismarckhiittc durchgefiihrten Versuche 
bestatigen die ilnsicht von M a n n e s m a n n , 
daB beim ZementstahlprozeB die Hauptwirkung der 
unmittelbaren Beriihrung mit dem festen Kohlen- 
stoff zuzuschreihen ist, wahrend dem Eisen durch 
die samtlichen gasformigen Kohlenstoffverbin- 
dungen zusammengenommen nur ein verschwin- 
dender Teil des durch die Zementation aufge- 
nommenen Kohlenstoffs zugefiihrt u-ird. Zum 
Schlusse bespricht der Verf. die schoii vielfach er- 
ort,erte Frage, woher es komme, daB die Holzkohle 
beim Zementieren an zementierender Kraft ein- 
biiat. Die Kohlungsfabigkeit wird unmittelbar ge- 
schwacht, indem der Kohlenstoffgehalt des Gluh- 
mittels verringert wiird. Starker ist aber die mittel- 
bare Wirkung, die darin besteht, daW aus den basi- 
schen Bestandteilen der Holzkohlenasche und dem 
eingemengten Sande ein in der Temperatur der 
Kiste sinternder Schmelz entsteht. Dieser.bedeckt 
die Holzkohlenstuckchen als sehr feiner Uberzug, 
schmalert die Innigkeit der Beriihrung mit dem 
Eisen und dadurcli den Ubergang der Kohle an das 
Eisen. Ditz. 
R. Brueh. C'ber Zementierversuehe mit Gas resp. 

dampfformigen Zementiermitteln. (Metallurgie 

Die im eisenhiittenmannischen Institut der Techn. 
Hochschule Aachen durchgefiihrte Arbeit bringt 
die Resultate von Untersuchungen iiber die Koh- 
lung von Schmiedeeisen durch gas- oder dampffor- 
mige Zementicrmittel. Die Versuche dohnten sich 
auf Leuchtgas, Petroleumdampf, Acetylen und 
Kohlenoxydgas aus und muden in der Weise durch- 
gefiihrt, daB die betreffenden Gase oder DLmpfe 
wiihrend 7 Stunden durch ein mittels Heraeusofen 
geheiztes Porzellanrohr geleitet wurden, in dessen 
Mitlitte die zu zementierenden Probestabe lagen. Es 
uwrde zementiert zuischen 600 und 900" in Inter- 
vallen von je 100" und von 900 nnd 1200" in 
solchen von je 50". Das Material enthielt 0,0300/, C, 
0.023% Xi, 0,035% Mn, 0,0140/6 P, 0,00S% S und 
Spuren von Cu. Die Versuchsresultat,e sind in Ta- 
bellen und Kurven zusammengestellt upd stehen in 
guter Ubereinstimmung mit dem miltrographischen 
Gefiige. Wenii die Annahmc richtig ist, daB der 

nit%. 

3, 123-128. 22./2.  1906.) 

Kohlenstoff durch molekulare Wanderung sich im 
Eisen verteilt, so liegt der Gedanke nahe, daI3 sein 
Weg den Spaltrichtungen des kristallinen Eisens 
folgen, und die Abscheidung des Perlites ebenfalls 
von diesen Richtungen abbangen wird. Leuchtgas, 
Petroleumdampf und Acetylen wirken stark zemen- 
tierend. Auch unterhalb 700" ist noch eine zemen- 
ticrende T i  irkung nachzuweisen. Die metallo- 
graphische Untersuchung bestatigt die Anschauung, 
daC, man es bei der Zementation mit eineni Diffu- 
sions-, also Losungsvorgange zu tun hat. Es la& 
sich demnach eine stetige, gleichmaoige Zunahme 
des C-Gehaltes vom Kerne nach der Peripherie 
konstatieren. nitz. 
E. Adamson. EinfluB von Silieium, Phosphor, Wan- 

gan und Aluminium auf die Absehreekung von 
Roheisen. (Metallurgie 3, 306-317. 22./5.  
1906.) 

Nach den Untersuchungen des Verf. hangt im allge- 
meinen die Abschrecktiefe in erstcr Linie voin Gc- 
halt an gebundenem Kohlenstoff und der GieBtem- 
peratur ab. Bei HartguWproben empfiehlt es sich, 
den Gehalt an Gesamt- und gebundencm Kohlenstoff 
als ausschlaggebend zu bezeichnen und nicht den 
Graphitgehalt. Verf. bespricht dann eingehend den 
EinfluB des Siliciums, Phosphors und Aluminiums 
an dcr Hand des in Tabellen zusammengestellten 
Zahlenmaterials und diskutiert die teilweise ab- 
weichenden, diesbeziiglichen Literaturangaben. 

Otto A. Bohler. Die molekularen Vorgange beim 
Harten. (Osterr. Z. f. Berg- u. Hiittenw. 54, 
334-337. 30./6. 1906. Vortrag, gchalten in 
der Ausst'ellung fur Hartetechnik in Wien am 
14./5. 1006.) 

Verf. geht von der Definition fur Stahl aus : ,,Stah1 
ist jene Sorte des technisch dargestellten Eisens, 
welche die Eigenschaft der Hartbarkeit besitzt". 
E r  bespricht dann die Eigenschaft der Hartbarkeit 
und die Hypothese von B e n e d i c  k s ,  nach 
welcher die hohere Harte des St'ahls nach dem 
Abschrecken auf einen bei dem Harten auftretenden 
osmotischen Druck zuriickzufiihren ist. Nach eiri- 
gehendcr Erorterung der Begriffe des osmotischen 
Druckes und der Losung wird der Abkuhlungsvor- 
gang einer fliissigen Losung ron Kohlenstoff in 
Eisen besprochen. Verf. schlieBt seine Ausfuh- 
rungen rnit folgcnder Formulierung : ,,Im geharte- 
ten Stahl licgt cine feste Losung vor, und diese feste 
Losung ist deshalb barter, weil sich in ihr ein osmo- 
tischer Druck entwickelt". Ditz. 
A. S. Thomas. Der EinfluU des Silieioms und Gra- 

phits brim sauren IlIartinprozeB. (Metallurgie 3, 

Eine geeignet'e Schlnckenschicht hat nicht nur 
den Zweck, das Eisen vor Oxydation, sondern 
auch vor Abkiihlung zu schiitzen. Eine geeignete 
Schlacke lLWt sich durch die Anwesenheit einer 
geniigenden Nenge Silicium oder aucli durch 
Zusatz von Schlacke oder freier Kieselsiiure her- 
stellen. .fst zuviel Silicium vorhanden, und bildet 
sich ein UberschuB an Schlacke, so kann die Herd- 
sohle leicht zerstort werden. Bei niedrigem Sili- 
ciumgehnlt im Roheisen tritt oft ein groBerer Eisen - 
verlust ein. Die Herstellung einer kunstlichen 
SchliLcke ernpfiehlt sich nur bei der Produktion 
von hochwertigem Stdil, wobei die Zeitdauer pro 

Ditz. 
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Charge und das Ausbringen nicht so sehr ins Ge- 
wicht fallen Uei Anwendung eines Eisens mit 
2% Si urid mehr wcrden die Wandungen selten oder 
nie angcgriffen, sehr oft aber die Herdsohle, wenn 
der Schmelzer die Oxpde nicht schnell genug zu- 
gibt, um die Schlacke vor dem Zahewerden zu 
schiitzen. Bei Anwendung niedrig silicierten Eisens 
(lyh und weniger) werden die Wandungen in jedern 
Falle angegriffen, die Herdsohle kommt jedoch 
selten auf. Nach den Erfahlungen des Verfs. 
empfiehlt sich im sanren Martinofen ein Silicium- 
pehalt. von l,25-2y0. WO saurer Stahl aus niedrig 
siliciertem Eisen hergestellt wird, wird der jctzt, 
verwendete saure Boden vorteilhaft durch basi- 
sches Material ersetzt. Bei Anwendung von Eisen 
mit einem hohen Gehalt an gebundenem Kohlen- 
stoff an Stelle von stark graphitischem Eisen nahm 
tlas Ausbringen direkt um 28% zu, und die Ab- 
nutzung des Ofens wurde bedeutend reduziert. 

It. gaumann. Behrvefel im Eisen. (Metallurgi? 3, 

Bei der mikrographischeu Untersuchung Ton Walz- 
eisen ist es von Wichtigkeit, rasch AufscliluB dariiber 
zu erhalten, wie die Verunreinigungen, welche die 
ciiemische Analyse nachgewiesen hat, im Material 
verteilt sind, und ob dieselben an einzelnen Stellen 
angehauft sind. Verf. gibt ein einfaches Verfahren 
an, um die schwefelhaltigen Punkte festzulegen. 
Man trankt ein Stuck Bromsilberpapier mit ver- 
diinnter H,S04, flieWt es oberflachlich ab, quetscht 
es hierauf sanft niit der Scliichtseite auf die zu unter- 
suchende Flaehe auf, welche zuvor eben geschliffen 
und entfettet wurde. Zieht man es nach lturzer 
Zeit ab. so sind in dem entstandenen Naturselbst- 
druck die schwefelhaltigen Stellen tief dunkel 
gafarbt, wahrend die schwefelfreien Teile weiB 
bleiben oder leicht getiint sind. Der Ahzug wird 
in gewijhnlicher 'ilreise tixiert und ge 
demselben Schliff lassen sich mehrere Abziige ge- 
.n-innen; eine Dnnkelkammer ist nicht erforderlich. 

P. Fettweis. Versuehe iiber den Einflul? des Phosphors 
aut das Siittigungsvermogen des Eisens fiir 
Kohlenstoff. (Metallurgie 3, 60-62. 22./1. 

Nach S t, e a d (Iron and Steel Institute J. 1900II,l09) 
wird das Losungsvermogen des Eisens fiir Kohlen- 
stoff durch Phosphor herabgemindert. Bei einem 
Gehalte von 15,8yo P, entspreclsend der Verbin- 
dung Fe,P, ist die Aufnahmefihigkeit des Eiscns 
fur Kohlenstoff praktisch gleich Null geworden. 
Die vom Verf. durchgefuhrtc Untersuchung fiihrte 
zu Resultaten, welche im allgemeinen rnit den 
S t e a d schen in Ubereinstimmung stelien, nur 
liegt die Sattigungskurve hijher als die nach den Ver- 
suchen von S t e a d aufgczeichnete. Der Siitti- 
gungspnnkt des Eisens fur Kohlenstoff nirnnit' um 
etwa 0,5% ab, wenn cler Phosphorgelialt um 2.4 
steigt. Auch das geschmolzene Eisenphospliid lost, 
wenn auch nur in geringem DlaBe, Kohlenstoff. 

Ch. Df. Johnson. Die Bestimmung von Kohlenstoff 
in Eisen und Stahl durch direkte Verbrcnnung 
rnit Dlennige. (J. Am. Chem. Soc. 29, 862-877. 
Juli [22./1.] 1906. Pittsburg Pa.) 

Die iibliche Methode zur Bestimmung deH Kohlen- 

Ditx. 

416-147. 22./6. 1906.) 

Ditx. 

1906.) 

Ditz. 

stoffs im Stahl durch Losen des Stahles niit Kalium- 
Kupferchloridliisung gibt bei solchen Stahlsorten, 
welche vie1 Molybdan oder Chrom enthalten, unge- 
niigende Resultate. Fur solche Stahlsorten empfiehlt 
der Verf. die direkte Verbrennung der Stahlspanc 
in Xischung mit Mennige und Wagung dcr ent- 
stehenden Kohlcnsiime. Die Einzelheiten der Me- 
thode und die notwendigen Apparate sind im Ori- 

3. A. Aupperle. Volumetrisehe Methode zur Restim- 
mung von Kohlenstof€ in Eisen und Stahl unter 
Inwendung von Barynmhpdroxyd. (J. Am. 
Chem. Sop. 29, 858-862. J uli [16./5.] 1906. 
Indianapolis, Ind.) 

Die Methode beruht auf folgendcn Grundlagen : 
1. Baryumhydroxyd kann bei Gegenwart von 
Baryumcarbonat mit Sauren titriert werden, ohne 
daW ein Verlust an Kohlensiiure stattfindet. 2. Koh- 
lcnsaure wird durch Phenolphtnlein angezeigt; so- 
bald Barynmcarhonat wihrend der Titration dnrch 
die Aaure gclost wid ,  verschwindet die Farbe. 
3. Raryumhydroxyd Bann mit SBure titriert werden, 
ohne daB vorhandenes Baryumcarbonat abfiltriert 
zu werden braucht, wenn man die Siiure durch ein 
an die Biirettenspitze angcsctztes Kapillarrohr 
unter die Fliissigkeit flieRen 1SWt. Die Verbrennung 
der Eisenspane geschieht im Saucrstoffstrom, die 
Verbrennungsgase worden durch znei rnit Baryt- 
hydratlosung beschickte M e y e r sche Rohren 
geleitet.. Nach beendigter Verbrennung wird das 
Gemisch von Barythydratlosung und Baryumcar- 
bonat in ein Becherglas gespiilt und rnit Phenol- 
phtalis'in versetzt. Uann l%Wt man schnell Saiire 
einflieRen, bis die rote Far be verschwunden ist, 
und titriert schlieBlich mit Barythydratlosung 
zuriick. Die SBure ist auf Eiseri mit hekanntem 
Kohlenstoffgehalt eingestellt. Bei Einhaltung der 
vom Verf. gegebenen genaucn \'orschrift kann eine 
Bestimmung in 20 Minuten ausgefiihrt werden. 

A. Ruliful?. Vorgiinge beim Stahlschmelzen. (Stahl 

Beim MartinofenprozeB kann eine Aufnabme voa 
Generatorgas wahrend der Schmelz- und der KO-h- 
periode nur von untergeordncter Bedeuturig seiu. 
Beim ThomasprozeB ist der Wasserstoff als Zer- 
setzungsprodukt des mit dem Geblasewind ein- 
gefuhrten Wassers anzusehen. Bei Anwendung 
des G a y 1 e y schen Verfahrens wiirde das Auf- 
treten von Wasserstoff auf ein Minimum reduziert 
werden und die Stahlqualitiit eine bessere sein. 
Der Hochstgehalt an Wasserstoff, den Verf. kon- 
statiert hatte, betrug 27,46% bei 52qh CO iind 
7,476 CO?. Die Gasproben marden direkt dem fhs- 
sigen Stall1 entnommen, wodurch auch erwiesen ist, 
daW Wasserstoff auch bei sehr hohen Temperaturen 
( M O O o )  im fliissigen Stahl vorhanden ist. Ditx. 
IY. Lilienberg. ljber Lunkerbildung in StalilblBeken. 

(Transact. Amer. Inst. Min. Eng. 36, 327--33(5. 
Mai 1906.) 

Die zur Verhiitung der Lunkorbildung in Btshl- 
blocken angewcndcten Mittel bestehen ent'wcdcr im 
Fliissighalten des Stahls ode. im Pressrn desselben. 
Um den Stahl so lange fliissig zu halten, daW ein 
gleichmaRiges Sinken der Oberf!Bciie eintritt, wird 
Aluminium oder Thermit zugesetzt, oder man ver- 
wendet tongefutbcrte EinguWtrirhter. Das GieBer: 

ginal eingehend beschricben. v. 

1'. 

u. Eisen 26, 775-777. 1./7. 1906.) 
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mit Uberlauf hat verschiedene Nachteile, ebenso 
das Erhitzcn des oberen Teiles des Blockes mittels 
Elektrizitlt. Das Pressen der Blocke kann von oben 
erfolgen, wie dies in Deutschland und England ge- 
schieht, oder von nnten, ein Verfahren, das in St. 
Et icnne zuerst durchgefiihrt wiirde und in einigen 
franzosischen Wcrken zur Eiiifulirung gelangte. Das 
Pressen aon der Seitc steht in Amerika in Anwen- 
dung und wurde von I l l i n  g w o  r t h fur die 
Zwecke der Praxis vervollkommnet. Das letztere 
Vcrfahren iind die hierzu erforderlichen Appxrate 
werden vom Verf. an der lIand von Abbildungen 
naher beschrieben. nitz. 

Uber die Bildung von Holilraumen in 
Stalilbloeken und die Mittel zu ilirer Verhin- 
derung. (Stahl u. Eisen 26, 185-189. l5./2. 
1906.) 

Die Bildung von Hohlriinmcn beim GLIB von Stahl- 
blocken in Met,all- oder Eisenformen ist eine Folge 
der physilcalisc,hen Eigenschaften des Materials. 
Der Schwindungskoeffizient des Staliles im festen 
Zustande ist je nach der GrijBe des St'iickes 2 bis 
31/* ma1 so groB wie beim QuBeisen. In  fliissigem 
Zustandc, besonders in der Nahe des Erstarrungs- 
punktes, ist der Schwindungskoeffizient noch groBer, 
als im festen Zustande. Es ist daher vie1 schwerer, 
ein FormguBstuck aus Stahl ohne Hohlraumc und 
Spannungen herzustellen, als aus GuBeisen. Neben 
den1 mechanischen Vorgang der Holilraumbildung 
finden gleichzeitig auch andere Vorgange statt, die 
teilweiser physikalischer Natur sind. und die man 
mit Seigerung bezeichnet. Nach eingchendcr Be- 
trachtung dieser Vorgange werden die 'erfnhren 
besprochen, welche zur Verhutung des Lunkers in 
die Praxis Eingang gefunden haben, w-ie das PreB- 
verfahren von W h i t w o  r t h , das PreDverfabren 
von H a r m  e t und die Verfahren durch Rogulie- 
rung der Abkuhlung der Lunkerbildung entgegen - 
zuarbeiten. Zu den letzteren gehiirt auch das Ver- 
fahren des Verf. (D. R. P. 150369); die mit dem- 
selben erzielten Betriebsergebnisse werden kiirz 
erortert. Ditz. 
A. J. Capron. Erzielung diehter St'ahlbloeke. (Me- 

Das vom Verf. beschriebenc Verlahrcn von R o ~ 

b i n s o n und R o d g e r  zur Erzielung dichter 
Stahlblocke besteht in der Anwendung bestimmter 
Formen, welche so konstruitiert sind, daB durch 
eine liorizontal wirkende Prcsse pino ganzo Reihe 
von Blocken gepreBt werden kann. Urn den Druck 
der I'ressc ZD vcrniindern, werden die Formen am 
bcsten in Keihen hintereinander angeordnet. Die 
Vorziige des naher beschriebenen Systems bcstehen 
im folgcnden : 1. Es wird ein vollig gesunder Block 
ohne Liicher nnd Blasen erzielt, so da13 cr ganz ge- 
brancht werden Bann, und praktisch keine ncnnens- 
wcrten Verlust,e auftreten. 2. Dadurch, daIS sich 
der Kopf fortwahrend beobachten laBt, und die sich 
dort ansammelnden Saigerungen entfrrnt werden 
konnen, wird eine grope Steigerung in der Qualitat 
erzielt. 3. Die Blocke werden an Ort und Stelle 
gegossen; ein besonderer Transport zur Presse fallt 
demnach fort. 4. Die ganze Anlage ist einfach und 
billig und kann auch durch weniger geschulte 
Arbeiter bedient' werden. 5. Entsprechend der 
Teilung der Coqnillen werdcn die Rlocke direkt 

J. Riemcr. 

tallurgie 3, 346-350. 22./5. 1906.) 

vollig mit parallelen Wanden hergestellt und so eine 
Erleichterung beim Walzen erziel t. 
C. 0. Bannister. Zusrmmenhang zmisehen dem 

Bruetiaussehen nnd dem Kleingefiige von 
Stahlproben. (Metnllurgie 3, 297-305. 22./5. 

Anf das Aussehen des BrLicliqiierschnittes einer 
ZerreiSprobc sind folgende drei Faktoren von Ein- 
f1uB : 1 .  Die Metbode, nach welcber die Probe aus- 
gefiihrt w i d ;  2. die GroBe und Form des Probe- 
stahes; 3. die Natur des untersnchten Materials. 
Hei den voni Verf. durchgefiihrten Versuchen wur- 
den die ersten bcidcn Faktoren konstant gehalten 
und die einzelnen Bruchtypcn auf illre Entstehung 
hin untersucht. Es wcrden unterschieden : Kopf- 
bruch, blattriger Bruch, unregelmBRiger Bruch, 
kristallinischer Brnch und scbriger Bruch. Be- 
ziiglich der Details sei auf das Original verwicsen. 

F. IViist. Beitrag ziir lienntnis der Eisenkohlen- 
st,offlegierungen hiiheren Kohlenstoffgelialts. 
(Mct'allurgie 3, 1-13. %/I. 1906.) 

Die fur das Verhalten der Eisenkohlenstoffverbin- 
dungen von R o o z e b o o m aufgestellte Theorie 
widerspricht, was schon von verschiedenen Seiten 
hervorgehoben worden ist, in vielen Punkten der 
Erfahrung. Znr Gewinnung weiterer Aufschliisse 
wurden vom Verf. eine Reihe von Versuchen durch- 
gefiihrt, deren Resultate an der Band von Kurven 
und Lichtbildern und im Vergleich mit den bisheri- 
gen Forschungsergebnissen eingehend bcsprochen 
werden. Der Kohlenstoff des ausgegluhten (cemcn- 
tithaltigen) Stahles kommt in eincm antleren Zu- 
stand vor als bei dem abgeschreckten (martensit- 
haltigen). Dies fuhrte zu dem Nachweis, daB in den 
langsam abgekuhlten Stiben ein Carbid von der 
Zusammenseteung Fe,C enthalten ist, welches beiin 
Losen des Mat>erials in verd. Sanren als schweres 
Pulver zuriickbleibt und als Zementit einen Ge- 
fiigebestandteil abgibt. Anffallenderweise ist cs 
nicht moglich, die quantitative Bestimmung dieses 
Carbids in der Weise auszufiihren, daO man das 
Material in stark verd. Sauren lost. Die Ursachen 
der hierbei beobachtetcn, grol3en Kohlenstoffver- 
luste sind noch nicht aufgeklart,. Bcziiglich weiterer 
Details der sehr interessanten Arbeit sei auf class 
Original verwiesen. Ditz. 
Alhert Sauveur. Die Honstituenten der Pisen-Boll- 

lenstoff-Leffierungen. (Metallurgie 3, 489-506. 
8./8. 1906.) 

1-erf. stellt Retrachtungen iiber das Diapramm von 
R o b e r t s  A u s t e n  und R o o z , o o o m  an 
und kommt auf Grund dieser und durchgefiihrter 
mikroskopischer Untersuchungen zu dem Ergeb- 
nisse, da13 bei der Abkiihlung von Stahl vier ver- 
schiedene Konstituenten gebildet werden, namlich 
Austenit, Martensit, Troostit und Perljt. Martensit, 
besonders aber Troostit, konnen als Ubergangspro- 
dnkte bei der Umwandlung von Austenit in Perlit 
angesehen werden. Auch die Dentung der kriti- 
schen thermischen Punkte ergibt, da13 vier Konsti- 
tuenten wiihrend der Abkiihlung notwendig auf- 
treten mussen, und zwar 1. fest,e Losung von Koh- 
lenstoff in y-Eisen, 2. feste Liisung von Kohlenstoff 
in P-Eisen, 3. feste Losling von Kohlenstoff in a -  
Eisen und 4. das Eisen-Carbid-Entektoid. Zm 
Anhange wird eine Berechnung cler Prozentgelialte 

Ditz. 

1906.) 

Ditz. 
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der Konstituenten der Eisen - Kohlenstofflegie- 
rungen angegeben, und zw-ar wird die Zusammen- 
setzung nach der Erstarrung und nach langsamer 
Abkulilung bis zu gewiihnlicher Temperatur in 
Bet,raeht gezogen. Die Strukturzusammensetzung 
der Eisen-Kohlenstofflegierungen zwischen 0,lO 
uncl 506 wird in einer Tabelle angefuhrt. Ditz. 

Carl Benedicks. Uber das Cleichgewicht und die Er- 
starrungsstrukturen des Systems Eisen-Knhlen- 
stoff. (Metallurgie 3, 393-395, 426-441, 466 
bis 476. 22./6, 8./7., 22./7. 1906.) 

Nach einer geschichtlichen Einleitung bespricht 
der Verf. die hypothetische Umwandlung bei 1000 O 

(Mischkristalle + Graphit = Cementit) iind die Re- 
sultate mikrographischer Studien an der Hand zahl- 
reicher Lichtbilder. Am Schlusse der Arbeit wird 
nach einer Zusammenfassung der Ergebnisse eine 
Bibliographie der einschlagigen Arbeiten ange- 
geben. Aus der Zusammenfassung sei folgendes 
angefiihrt, : Die direkten thermochemischen Be- 
stimmungen von T r o o s t und H a u t e  f e u i  l l  e 
(Compt,. r. d. Bead. d. sciences SO, 964, 81, 264 
[1875]) und von C a m p  b e l l  (Journ. Iron and 
Steel Inst. 1901,I,2ll) sowie die Synthese des Eisen- 
carbids (Cernentits) durch M o i s s a n (Compt. r. d. 
Acad. d. sciences 121, 716 L18971) zeigen besonders 
deutlich, daW der Cementit endothermisch, meta- 
stabil ist, nicht, wic R o o z e b o o m urspriinglich 
angenommen hat,, exothermisch, bei niederen 
Temperaturen stabil. Eine cingehende Durch- 
musterung einer groWen Anzahl chemisch-metallur- 
gischer Ta tsachen ergibt, da13 diese Auffassung, wie 
nunmehr R o o z e b o o ni (Z. physikal. Chem. 31, 
437 [1900], Journ. Iron and Steel Inst. 1904, I, 257, 
%. f. Elektrochem. 10, 489 [l904]) anzunehinen 
geneigt ist, die richtige ist. Das Diagramm R o o - 

z e b o o m s muB also insoweit verandert und ver- 
einfacht werden, als die Linie EFH, welche die 
reversible Reaktion : Mischkristalle + Graphit = 
C!cmenti t, reprascntieren sollte, unbedingt wegge- 
schafft wird. Es ist, notig. zxvischen dem metasta- 
bilec System Eisen-Cementit (Sta)hl, weil3es Roh- 
eisen) und dein stabilen System Eisen-Graphit 
(graues Roheisen) genau zu uiiterscheiden; beiden 
kommen besondere Kurven zu, die nebst einigen 
anderen lileineren Anderungen in dem modifizierten 
Diagramm angegcheu werden. Die dem mctastabilen 
System angehiirigen Erstarrimgsstrukturen be- 
st,atigeii vollauf die Forderuugen des Diagramms. 
Die den1 stabilen System zukommenden Erstar- 
rungsst'rukturcn sind schwieriger festzustellen. Aus 
derselben Xchmelze werden sehr oft sowohl stabile 
wie metastabile Erstarrungsstrukturen gleichzeitig 
erhalten. Milrrographisch wurde schrittweise der 
Ubergang vom met,astabilen System mit Cementit 
ins stabile System rnit als Temperkohle bezeich- 
netem Graphit verfolgt; dieser ProzeW (technisch 
als Herstellung schmiedbaren GulJeiscns wichtig) 
vcrlauft mit deni modifizierten Uiagramm in vol- 

J. 8. Arnold und A. N c  William. Die t,hermischen 
Urnwandlungen reinen Kohlensloffstahles. (Me- 
tallurgie t, 216-222, 238-240. 8./4., 22./4. 
1906.) 

Verff. haben im Journal des Iron and Steel Institutes 
Untersuchungen iiber die Umwandlungen von Koh- 

liger Ubereinstimniung. Ditz. 

Ch. 1907. 

lcnstoffstahlen veroffentlicht. Sie besprechen der 
Reihe nach die Uinwandlungen dcr gesattigten 
Stihle, der ungesattigten und schlieBlich der iiber- 
siittigten Stahle. In  einem Anhange werden die 
Ausdriicke Bestandteil (Konstituent) und Kristall 
clefiniert, ferner ein Schliissel zu den w?hren Be- 
standteilen und deren unbestimmt,en Ubergangs- 
produkten, welche mikrographisch in Eiscn und in 
Kolilenstoffstahlen beobachtet worden sind, an- 
gegchen. Diese Bestandt,eile siud : Ferrit, Perlit, 
Hardenit, Cementit, Graphit, Troo 
Austenitischer Hardenit, ferner So 
eiseu, Schwefelmangan, Eisenarsenid,Eisenphosphid, 
Phosphoreut,elrtikum, Eisensulfosilicid ( ?), Schlak- 
ken, Harteadern (Ghosts). In  der Dislrussion wendet 
sich L e C h a t e 1 i c r gegen einige Auffassungen 
der Verff. und macht auch daranf aufmerlrsam, 
daB die Resultate der '4rbeit der Verff. keineswegs 
berechtigen, die bisher allgemein iibliche Nomen- 
kla.tur zu ersetzen. nitz. 
E. Heyn und 0. Kauer. aber den innrren Aufbau 

geharteten und angclassenen Werkzeugstahls. 
Beitrlge zur dufkliirung uber das Wesen der 
Cefiigebestandteile Troostit und Sorbit. (Stahl 
11. Eisen 26, 778-784, 915-922, 991-997. 
1./7., 1./8., 15./8. 1906.) 

Zu den Versuchen wurde ein Werkzengst'ahl von 
folgender Zusammensetzung verwendet : 0,95% C, 
0.35% Si, 0,17% Mn, 0,012~o P, 0,02404 8. Das 
Gefiige bestand im geschmiedetcn und gegluhten 
Zustande ausschlieBlich aus Perlit. Each dem Ab- 
schrecken bei 900 O in Wasser von Zimmerwarme 
oder von 0" war das Gefiige im wesentlichen ails 
reinem Martensit gebildet, zu dcm bisweilen Troostit 
hinzutrat oder nicht. Verff. fassen die Ergebnisse 
ihrer Untersuchungen in folgender Weise zusani- 
men : 1. Der Ubergang des Martensits in den Perlit 
durch gesteigerte Anla,Rhitzen ist nicht stetig, 
sondern er durchlauft eine bestimmte, gut gekenn- 
zeiclmete Zwischenstufe, fur die der Name 0 s - 
m o n d i t vogeschlagen wird. Dcr Osinondit hat 
von allen Zwischenstufen zwischen Martensit und 
Perlit die groWte Liislichkeit gegeniiber verdunnter 
H,S04. Der Osmondit entspricht einer AnlaBhitze 
von etwa 400". Die Ubergangsstufen von Osmondit 
zu Martensit sollen den Gattungsnamen Troostite, 
und diejenigen von Osmondit nach Perlit die 
Gattungsbezeicliniing Sorbite erhalten. 2. Bei der 
Losung in 100/biger H,S04 unter LuftabschluW lie- 
fern die Troostite keinen Carbidruckstand, woli 
aber freien Kohlenstoff; Carbidruckstand tritt erst 
bei den Sorbiten auf. Zwischcn beiden bildet der 
Osmondit die Grenze. E r  scheidet den Hochstbe- 
trag an freiem Kohleustoff, Cf, aus. Dieser Betrag 
nimmt sowohl nac!~ dem Martensit, \vie nach dem 
Perlit zu ab. 3.  Die Parbung angelassener Stahle 
mit allroholischer Saure, ebenso die Farbung des 
Troostits bzw. Osmondits in geharteten Stalileii 
riihrt von der Ausscheidung der Kohlc, CI, her. - 
4. Jede Abschreckung ist in ihrer M7irkung gleich. 
bedeutend mit einer idetllen Unterkiihlung des 
Stahles zu reincm Martensit nebst darauffolgender 
niehr oder wcniger ausgepragter An1 
Der Betrag der letzteren hangt von der A 
geschwindigkeit ab. Das Auftreten von Troosti t 
und Osmondit in gehiirteten Ktahlen wird dadurch 
erklart. Uitz. 
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0. J. Steinhart. Notizen iiber in der Stahlindustrie 
angewenleten Metalle und ihre Eiscnlegierungen. 
(Buszug aus den Transactions of the Tnst'itution 
of &fining and Meta.llurgy I.;, 1--25.) 

Verf. gibt Eolgende Reihe der Metalle nach MaBgabe 
ihrer Anwendung und ihrer Wichtigkeit in der 
Stahlindustrie an : Manqan, Nickel, Cl~rom, Wolf- 
ram, Molybdiin, Vanadin, fsrner Kobslt, Tit>an, 
Uran und schlieBlich Tantal. Er  bespricht zuniiehst 
das Nickel und zwar das Vorkommen n h  Garnierit 
und nickeleisenhaltigen Pyrrhot'it und Chalcopyrit, 
die Zusammensetzung der Erze, bringt Zahlenaii- 
gaben iiber die >!Icngen der gefarderten Erze in den 
letzten Jahren und geht dann zur Jfctallurgie des 
Nickels iiber. Der Garnierit wird linter Zusatz von 
CaSO, oder CaS verschmolzcn. Dabei bildet der 
zugesetzte Kalk und die anderen Basen (wie Mag- 
nesia) Silikate, wahrend das Eisen und das Nickel 
den Scliwefel binden. Es entst'eht eine Masse mit 
50qb Ni, 307; Fe und 20% S, welche in einem BCR- 
semerkonverter unter Zusatz eines kieselsaure- 
haltigea FluBmittels auf ein reines Nickelsulfid mit 
80c,~, Ni und 20% S verblasen mird. Dieses wird 
dann, manchnial unter Zusatz von NaNO, gerostet 
und hierauf zu Metal1 reduziert,. Es merden ver- 
schiedene Analysen des Handelsnickels angegeben. 
Weiterhin warden der SchmelzprozeW fiir die kana- 
dischen Erze, der MondprozeB und die elektroly- 
tischen Verfahren kurz beschrieben. AnschlieWend 
damn wird das Vorkommen und die Netallurgie 
des Chroms, des Wolframs, Xolybdans, Vanadins 
und die Herstellung nnd Zusamniensctzung der 
betreffenden Eisenlegierungen besprochen. Ditz. 
L. Giiillet. Nielielmanganstilhle. (Rev. de Mittall. 

Die Nickelmanganstahle enthalten Perlit otler 
Markasit oder y-Eisen. Neben den martensitischen 
Stahlen mit gewohnlichem Martensit gibt es solcliemit 
sehr leicht zu farbenden Nadeln, die sich mehr dem 
Sorbi t nahern. Die Nickelmanganstahle gehorchen 
einem sehr einfachen Diagramm, welches die Re- 
sultate des Diagramms der Nickelstahls einerseits, 
des Manganstahls andererseits bildet. Tn zahl . 
reichen Fallen diirft,en die Nickelinanganstahle die 
Nickelstahle ersetzen kknen ,  was  mit Riicksicht 
anf den niedrineren Prei: jener von Vorteil wire. 

Chromstahl. (Eng. Min. Journ. 81, 855. 5. /5 . . )  
Chromstahl wird jetzt vie1 zur klerstellung yon 
MaschinenguB, Pochstempel usw. angewendet, 
welche sehr widerstandsfihig gegen StoB und Ab- 
nutzung sein miissen. Die Wilson Aluminiirin 
Company in Neu- Work stellt jetzt ein Chromeisen 
mit nnr 4-67; C her. Zwei Analysen dexselben 
crgaben : 

2, 824-841. Novcmber.) 

Ditz. 

. Cr Fe Si 8 C P 
I. 69,8X0,& 24,810" 0,554Si; 0,0780;, 5,46404 0,008'?(, 

IT. 71,98?4 22,6l% o,55yo 0,061"; 4,78904 0,008yl 
Man hofft. das B'errochroni mit nicdrigerem Kohlen- 
stoffgehalte auch als Zusatz bei der Herstellung von 
Radern und Schienen verwenden zu 1ri;nnen. 

F. H. Wigharn. Der EinfliiB van Knpfer arif Stahl. 

Die Zusammensetzung der mgewcndeten Prohen 
und die erhaltenen Versuchscrgebnisse sind in Ta- 
bellen ubersichtlich zusammengestellt,. Die Resul- 

Bitz. 

(Bfetallurgie 4, 328-334. %2.,/5. 1906.) 

tate der Unt,ersuchung faMt Vcrf. am Schlusse, wie 
folgt, zusammen : 1. Srlbst unter Alnminiumzusatz 
lLWt sich eine gute, homogene Mischimg zwischen 
Kupfer und Eisen nur bis zu einem Kiipfergehalt 
von 296 erreichen. 2. Die beste Durchmischung. 
auch bei Aluminiumzusatz, wird erreicht , indem 
man das Kupfer direkt der Charge vor ihrer Urn- 
wandlung in Stahl zusetzt; es kiinnen alsdann gr6Bere 
Mengen rnit Sicherheit zugesetzt werden. 3. Bei 
einem Kohlenstoffgehalt von 0,5% und mehr ist er; 
nicht ratsam, mehr als 0,60/, Cu zuzupshen. 4. Stahl 
mit 0,25% Cu und Legiernngen bis zii 0.2c50h c'u bei 
hohem Kohlenstoffgehalt (0,7004,) geben mit und 
auch ohne Manganxnsatz eine gut e Dmhtniialitat~. 
Man limn daher den SchlulJ ziehen, d m B  selbst 
bei erstklsssigem Drahtmaterial noch cin Kiipfer- 
zusatz von 0,2576 nicht nachteilig wirkt. 
L. Guillet. Nickel -Vauadlnstahle. (Rev. de MPtall. 

Die Nickelvariadinst,ahle lmsen sich in 6 Gruppen 
einteilcu : 1. Perlitische Stnhle, 2. Carbid- und 
E'erritstah!e, 3. Martensitstahle, 4. Mxrtcmsit- und 
Carbidstahle. 5. Stahlc rnit :*-Eisen, 6. StahlP mit 
;I - Eisen und Garbid. Bci geniigend hohem Vanadin- 
gehalt wird der ganze Kohlenatoff von drin T7anadin 
unter Carbidbildung nbsorbiert. Setzt man zu 
einem Niclrelstahl niit Y-Eisen Vanadin zu. so hildet 
sich Vmadincarbid; hierbei geht bei sinkendem 
Kohlenstoffgehalt und entsprechendem Sickel- 
geha,lt der Stalil in den martensitischcn iiber. Dan 
Vanadin erhiiht die Bruchfestigkeit und die Elastizi- 
tatsgrenze der perlitischen Stahle schnellcr d s  jedes 
andere Element mit Ausnahme von Kohlenstoff. 
Der Maximaleinfli~B lie@ bei 0,7--IPb Vanadin. 
Ahnlich verhalten sich auch die anderen Stahle. 
Mit keinem anderen Element lasscn sidi ihnliche 
Resultate erzielen. Ditz. 
1. Kent Smith. l h e r  die Anwendiing von Vanadiani 

bei der Herstelliing von Stahl. (J. Soc. ('hem. 
Ind. 25, 291-295. 16./4. 1906.) 

Das Vanadium, welcbes zu den ,,seltenen" Ele- 
menten gezPhlt wird, ist weiter verbreitet, als man 
gewiihnlich annimmt. ,4llerdings kommt e ~ :  oft in 
so geringen Mengen und mit solchen Regleitern vor, 
daO eine technische Gcwinnnng nicht in Fmge 
kommen kann. Verf. zeigt, durch Gegeniihorstel- 
lung von die E'estifikeitseigensohaften charukieri- 
sierenden Zahlen bei versehiedenen Gtahlsorten 
den auWerordentlich giinstigen EinfluB einw Zn- 
satzes von nur 0,1-0,20/6 Vd zu gewiihnlichem 
Stahl oder Chromstahl. Die Eigensch 
Anwendung der verschicdencn Vanadinspezial- 
stahle m-erden eingchend bespruchen, ehenso die 
Strukturverhdtnisse an mikrograpliisclien Bildern 
dargelegt. Zum Schlusse wird das Vorkommen 
uiid die Gewinnung des Vcl in Spmien lrnrz ernrtcrt, 
ferner das beobaehtete Vorkommen in Anthraeit- 

Alexnntlre Poureel. Dcr Stickstoff im Eisen und 
(Le Gitnie Civil 49, 312. [15./9. 1906.)] 

Terf. weist nach, da.W verschiedene der von 1% j ic 1 - 
m R r B r a u n e erhaltenen Resalt,atc betreffs des 
Einflusses von Stickstoff auf Eisen und Stahl srlion 
1 864 von dem f ranziisischen Artillerieleutnant 
c' a r o n in seiner preisgekriinten Arbeit iibcr die 
chemische Zusammensetzung der Stahle mitgeteilt 
o*orden sind. Den Angaben B r a u n t: s werden 

nit?. 

2, 870-88 I .  Dezember.) 

kohle, Sandstein, Kupferkies usw. DiD. 

Stahl. 
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weiter solche von T h o 1 a n d e r , W i j k a n d e r , assoziiert ist, bedarf der Bescatigung durch die 
und A 11 e n gegenubergestellt. Verf. kommt zu Tlntersuchungser~ebnisse nicht. Es ist wohlbe- 
dem Schlusse, daO die Frage nach dem Einflu5 des '~ kannt, da8 die verschiedencn metallographischen 
Stickstoffes auf die Eigenschaften der industriellen ~ Bestandteile von Eisen und seinen Legierungen 
Produkte : saurer und basischer Bessemerstahl, in verschiedenem Grade dem Angriff von Siuren 
slturer und basischer S i e m e n s - If a r t i n stahl, ' widerstehen, und dementsprechend zeigen verschie- 
Tiegelstahl usw., auch jetzt noch auf demselben 1 dene Arten Eisen verschiedene Dauerhaftigkeit. 

t, mie man sic bis heute angesehen I Da8 der Reinheitsgrad nicht der ausschlaggebende 
mlic!i von so gut wie liciner Bedew I Paktor ist, wird durch die Reobachtungen bewiesen, 

t,ung ist. TYth. 1 clan die erhitzten und nicht erliitzten Proben von 
C. Quasebart'. Untrtrsueliungen iiber die Legierimgs- ~ elektrolytischem Eisen, die i:i liinsicht auf che- 

fahigkeit drs Eisrns iriit den1 Calcium. (Metal- mische Zusammenseteung geiiau glcich sind, die 
lurgie 3, 28--29. S./l. 1906.) 

Die Versuche bezwcckten fest'zustellen, ob das 
Calcium sich mit dem Eisen legiert, was nach 
L e d e b u r nicht der Fall sein soll. Die Versuche 
wurden mit einem silieiumarmep Eisen durchge- 
fiihrt und ergaben, da8 sich das Calcium mit dem 
Eisen nicht legiert, eine Verwendung desselben zur 
Desoxydation und zu Legierungszwecken demnach 
ausgeschlossen ist .  Ditz. 
L. Stoekem. Beitriige zur Kenntnis der Legierungs- 

faliigkeit des t'nlciunis. Metallurgie 3, 147-149. 
8./3. 1906.) 

Die vom Verf. durchgefiihrten Versuchen uber die 
Legierungsfahigkeit des Eisens mit Calcium fuhrten 
zu gleichen Resultaten wie die von Q u a s e b a r t 
(Metallurgie 3, 28 [1906]; vgl. vorsteheides Ref.) 
Das Calcium wurde vom Eisen nicht aufgenommen. 
Kt Kupfer legiert sich Calcium in jedem Verhalt- 
nis. Durch einen Gehalt an Ca wird Kupfer sprode; 
mit zunehmendem Calciumgehalt wird die Farbe 
der Legierung heller. Eine solche mit 20% Ca ist 
rein weiB und zerfallt an der Luft. Die Desoxyda- 
tion von Kupfer mit Calcium wird sich ohne Schwie- 
rigkeiten ausfiihren lassen, auch ohne befiirchten 
zu miissen, daO Calciurn im Kupfer zuriickbleibt,. 
Kupfercalcium laiWt sich also wahrschainlich mit 
Vorteil an Stelle von Phosphorkupfer verwenden. 
Aluminium und Magnesium legieren sich ebenfalls 
mit Calcium in allen Verhaltnissen. Beide Metalle 
machen Calcium sprode, Calcium wird bei der 
Kupferraffination und in der MetallgieDerei gute 
Dienste leisten und sich auch als Ersatz des Magne- 
siums bei der Xiclrrlraffin~.tion eignen. 
Moody. Das Rosten des Eisens. (Oil and Colourmans 

Im Qegensatze zu den Versuchen von D u n s t a n 
weist Verf. nach, daD zur Rostentstehung Kohlen- 
saure absolut notig ist. Es entsteht immer zuerst 
Eisenoxydulcarbonat J das zerfallt in Eisenoxydul 
und Kohlensaure, die wieder im Wasser geio3t wird. 
I)as Eisenoxydul gcht alliniihlich in das Oxyd iiber. 

1Mii. 
C. F. Burgess und S 4. Engle. Beobnelitungen iiber 

die Korrosion von Eisen durch Sluren. (l'rans- 
actions h i .  Electrochemical Society, Ithaca, 
N. I-., 1.-3.j5. 1908; advance sheet.) 

Die mitgeteilt,en Beobachtungen, welche einen Teil 
einer ausgedclinteren Arbeit iiber elektrolyt,isches 
Eisen bilden. beziehen sich hauptsiichlich auf die 
Schnelligkeit der Liisung von verschiedenen Arten 
Eiscn in verdiinnten Liisuiiqcii ron Schwefel- und 
Salzsaure. Die \'erff. komrnen zu folgendeti 
SchluBfolgerungen : DaB die Schnelligkeit. niit 
welcher eine SLure Eisen aufliist. nroI3enteils von 

Ditz. 

Journ. 3118, 1067 [1906].) 

._ - 
gr6Rtrnoglichen Abweichungen in der Liisungs- 
geschwindigkeit aufweiscn. Die kristallinisclie 
oder kiirnige Rtruktur des Eisens scheint die 
Korrosionsschnclligkeit in einem hohe Grad ~ L I  be- 
eiufliissen. Die Schnclligkeit, rnit wrlcher nicht 
erl-iitztes elelrtrolytisches Eisen Wasserstoff in einer 
verdiinnten Saurelosung freimacht, legt den Ge- 
dankennahe, diesesMatcrialanStelle vonZink zur Er- 
zeugung von rrinein Wassarstoff in nutzenbringendcr 
Weisezu verwenden Wiedie tabellxisch zummmen- 
gefaDten IJntersuchungsergebnissc erkeniicn lassen, 
wird bei gleich groBen, exponierten, metallischen 
Oberflachen von elektrolyt,ischem Eisen Wasser- 
stoff viermal so schnell freigemacht als von reinem 
Zinlr und zweimitl so schnell als wie von Zink des 
Handels. Ein anderer Vorzug der Verwendung von 
elektrolytischem Eisen zur Erzeugung von Wasser- 
stoff liegt in seiner griiBeren Reinheit und der da- 
dirrch erzielten griilleren Reinheit des erzeugten 
Gases im Vergleich zu dem mittels Zink gewon- 
ncncn. 1 Pfund Eisen produziert l6yo mehr Wasser- 
stoff als 1 Pfund Zinlr und, falls eine genugende 
Nachfrage nach Eisen fur diesen Zweck entstehen 
sollte, so lieDe sich dasselbe zu einem erheblich bil- 
ligeren Preise als Zink beschaffen. Spuren von 
drsenik schiitzen Eisen gegen die korrodierende 
Wirkung von Sauren in so bedeutendem Grade, 
da8 die Verwendung dieses Stoffes fur den 
Schutz von Eisen gegen gcwiihnliche Korrosion 
einer weiteren Untersuchung wert erscheint. Wenn- 
gleich die Jlessung der elektrischen Potentiale von 
Eisen gegeniiber korrodierendcn Agenzien einen 
Fingerzeig in bezug auf die Schnelliglieit, mit 
welcher es aiigegriffen wird, zu bieten scheint, so 
scheint es doch nicht moglich, bestimmte Bezie- 
hungen zwischzn den rlektrischen Potentialen und 
der Korrodierbarkeit festztrstcllcu. D. 
L. Frieke. Zur Phosphorbestimmiing im Eisen und 

Strhl. (Stahl u. Eissn 26, 279-280. l.,'3. 1906.) 
Die voii H u n d e s 11 a g e n (Z. anal. Cliem. 23, 141 
[lS89]) angegebene Methode zur indirektcn Ilessung 
des Amrnoniumphosphormolybdstc; dnrch Sattigung 
mit Alkitli eignet sich sehr gut zur Phosphorbe- 
stimmung im Eisen und Stahle. Uiese wird in fol- 
gender 14;cise durchgefuhrt : Man liist 1 g Stnhl 
bzw. 0,1 g Roheisen (entsprechend 0,001 -0,003 g 
Phosphor) in Salpetersaure vo'n spez. Gem. 1,2, 
eriiitzt znm dieden, fiigt 15 ccm Knln04 (20 g : 1 1) 
binzu, kocht 10 Minuten, lost das ausgeschiedene 
MnO, in 20 ccm NH,CI-Losung (200 g : 1 1) und 
darripft bis auf 30-40 ccm ein. Man neutralisiert 
nun rnit NH, his zur schwachsauren Realrtion und 
fallt rnit 50 ccm Molybdinlosung in der Warme. 

" Der abgesetzte Niederschlag wird filtriert und rnit 
den Elenientcn abhancrt. mit welchen das Eisen kaltem Wasser gewaschen. Filter und Niederschlag 
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werden in cinem Erlenmeyerkolben unter Zusatz von 
kalt,em Wasser in titrierter Natronlauge (1 ccrn 
= 0,00025 g P) gelost, einige Tropfen Phenol- 
plitaleinlosung hinzugefugt und rnit Schwefelsaure 
zurucktitriert'. Ditz. 
Robert lfesse. Versuehe zum Verblasen von Niekel- 

stein auf Nickel mittels sauerstofheiehen 
Windes. (l\letallurgie 3, 287-292. 375-381. 
8./5., 8./6. 1906.) 

Die mit Erfolg durchgefuhrten Versuche B r a n d t s 
(hletallurgie 2, 311, 331, 345 [1905]; diese Z. 19, 627 
[1906]) uber das Verblasen von Kupferstein mittels 
mit Sauerstoff a.ngereicherten Windes legte cs 
nahe, dieselben Versuche mit Nickelstein vorzu- 
nehmen. Die Untersuchungen des Verf. fuhrten zu 
folgenden Ergebnissen : 1. Entgegen den Angaben 
S c h n a b e 1 s (Handb. d. Metallhuttenk. 2) 
wurde eine Einwirkung von NiO auf NiS fest- 
gestellt. Dieselbe begann erst bei etwas iiber 
1400O; es gelang jedoch nicht, sie quantitativ nach 
NiS + 2NiO = 3Ni + SO2 verlaufen zu lassen. 
2. Es ist nicht moglich. Nickelkonzentrationsstein 
durch mit Sauerstoff angereicherte Luft auf metal- 
lisches Nickel zu verblasen. Es tritt  eine Oxydation 
des Nickels ein, welches bei Anwesenheit von Kiesel- 
saure als Nickeloxydul verschlackt wird. Ob Nickel 
nun durch Reaktionsschmelzen zwischen NiS untl 
2NiO oder durch Dissoziation frei wird, so kommt es 
nicht zur Abscheidung, solange noch unzersetztes 
NiS vorhanden ist. Denn Ni und NiS (oder Ni,S?) 
legiereii sich in allen Verhaltnissen. J e  reicher nun 
die Losung an Ni wird, desto mehr freies Ni wird 
nehen NiS oxydiert. NiO und Ni legieren sich aber 
ebenfalls, weshalb es ausgeschlossen ist,, durch Ver- 
blasen brauchbares Ni zu erhalten. 
William A. Heywood. Das BaggaleykripfersehmeIx- 

verfahren. (Nining and Scientific Press 92, 
281-282 1906.) 

Verf. bcrichtet iiber die von der Pittsburg & Mon- 
tana Copper Co. auf ihrer in der Niihe von Butte, 
Alontana, befindlichen Hiitte mit dem B a g g a 1 e y - 
schen Kupferschinelzverfahren erzielten Resultate. 
Dasselbe bestcht in direktem Verschmelzen des 
rohsn Erzes in dem Geblaseofen ohne vorlierige 
Konzentration und der Umwandlung des Steins in 
einem hasisch gefiitterten Konverter. Zum 
schmelzen kommen Butteerze folgender prozeii- 
tueller Zusammensetzung : Cu 2-4, SiOz 52, Fe 14,  
S 17, .41,0,7, MgO 1 und Zn 2, denen aus ciner ande- 
ren der Gesellschaft gehorigen Mine Pyrrhotiterz 
folgender verschiedener Zusammensetzung beigc- 
rnischt 11-ird: SiOz 9, Fc 48, S 32, CaO 5, Cu 0 yo und 
Au 7 Doll. in 1 t ;  bzw. SiOe 30, Fe 31, X 13, CaO 23, 
Cu 0% und Au 2 Doll. in 1 t. Der Aufsatz enthalt t,a- 
bellarische Angaben uber die in der Zeit vom 1./9. 
1905 bis Ende Februar 1906 durcligesetzton Chargen 
und die daraus er~eugten Steine nebst Bchlacken- 
analgsen. Der Stein in1 Janum enthielt 28,2% 
Kupfer, die Bnalvse der Schladie elqab 0,21% Cu, 
43,8y0 SiO,, 21,9% FoO und 21.4./, CaO. 
6. F. Beardsley. Die Kosten dcs Verschmelzens von 

Knpfererz. (Eng. %Tin. Journ. 82. 397-398. 

Verf. macht eingehende Angaben iiber die Kostcn 
bei der Verarbeit'ung von Kupfererzen. Er weist 
darauf hin, da13 bei solchen Kost,enberechnungen 
hainfig manches ubersehen wird, und dadurch un- 

Ditz. 

D. 

1./9. 1906.) 

richtige Resultate erhalten werden. An einigen 
Beispiele 1 \TI ird die richtige Art der Kostenaufstellung 
dargelegt. Ditz. 
~ ~ i s s t o ~ ~ i o r r i e h t ~ i n ~  an Schaehtflatnmcifen in Ver- 

bindung mit Garherd. (Nr. I78 911. K1. 4Qa. 
Vom 12./1. 1904ab. L e  R o y  W r i g h t  S t e -  
v ~ n s  und B e r n a r d  T i n l m e r m a n  in 
Chicao;o [V. Rt .  -1.1. %usat7 7um Patente 
161 330 Tom 12./1. 19C4; siehe dtese %. 19, 

P<zt~nfansjoruch : lusstoB\~orrichtung an Schacht- 
flammiifen in Verbindung mit Qarheid nach Patent 
I64 330, dadurch gekennzcichnet, daB in der Sohle 
des Rchachtes ( 2 )  ein Ragerecht hin- und hrrbewegter 
Kolben (22)  die im Schacht heiiinterfallende Be- 
5chickung in die Kammer des Carherdes (4) aus- 
stiiBt, dabei aber in dem Schacht (3) in bekannter 

249 [1906].) 

Weise Beschickung zuriickliiflt: uni  zu verhuten, 
daB Gase am dem Garherd, anst>att den Schacht- 
of.sn gemiB dem Haupt'patente zu durchst>romen, 
auf deem kurzesten Wege durch den unlereii Teil 
des Sehachtofens in das Abzugsrohr austreten, und 
nrn nuBerdem noch den Schachiofenabgasen den 
Obertritt in den Garherd zu vern ehrcn. LViegund. 
Vorrielit'iing zur Verhiit'ung von Plugstanbbildung 

Leim Betrieb von Rostofrn mit iibereinander- 
liegeuden Ilerden und abweehselnd in der l i t t e  
und an1 Umfange darin anfeordneten Dureh- 
trittsiiffnungen fiir dus Erz und die &we, unter 
Benutzung mit dem Riihrwerk kreisender, den 
Pallraam des Erzes iiberdeekender Sehirme. 
(Nr. 175 139. K1. 40a. Vom 23./3. 1905 ab 
E. W i l h e l m  K a u f f m a n n  in Koh. )  

Patentanspruche : 1. Vorrichtung zur Verhutung 
ron Fhrgstanbbildung beirn Retrieb von Rostofen 
nit iibereinanderliegenden Herden und abwech- 
:elnd in der Mitte und am Cmfange darin angeord- 
ieten Durchtrittsoffnungen fiir das Erz und dip 
h e ,  unt,er Benutzung rnit dem Hiihrwerk kreisen- 
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der, den Fallraum des Erzes iiberdeckender Schirme, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schirme nach 
einem um das Riihrwellenmittel beschriebenen 
Kreise gekriimmt sind und sich mit ihrem obxen 
Rande gegen einen am Ofengewolbe vorgesehenen, 
nach unten ragenden ringformigen Fortsatz au- 
lehnen, zur Erzielung einer sicheren Abdichtung 
zwischen Xchirm und Ofengewolbe. 

2. Eine Ausfuhrung der Vorrichtung nach An- 
spruch 1, gekennzeichnet durch die Anordnung von 

Gegengewichten (1 1) an den Hchinnen, durch deren 
Wirkung letztere fest gegen den ringformigen Fort- 
satx (6  bzw. 7) dea Ofengewolbes gedruckt werden. 

Bei vorliegender Erfindung ist auf einfache 
Weise die sonst schwierig z i i  erzielende vollstandigc 
Abdichtung der Schirme gegenuber dem Ofenge- 
wolbe (8 gegen 6) crreicht. 
Vorrieht,img mim g1eichma.Sigen Aiifgeben von zu- 

sammcnbeekendea Stoffen, insbesondere zum 
Besehieken yon Hiesofen niit Itostgut von weeli- 
selndem Feuehtigkcitsgehalt. (Nr. 177 963. 
K1. 40a. Vom 22. /3 .  1904 ab. Firma Dip1.- 
Ing. C. P f a u l  N a c h f .  von F r i e d r i c h  
B o d e in Dresden-Blasewitz.) 

Patentanspruch : Vorrichtung zum gleichmaRigen 
Aufgeben von zusammenbackendeii Stoffen, iasbe- 
sondere zum Beschicken von Kiesofen mit Rostgut 

von wechselndem 
Feuchtigkeitnge- 

halt), dadurch ge- 
kennzeichnet, daI3 
das Gut aus einem 
damit gefiillten 
Trichter von oben 
nach unten all- 
mahlich mittels 
einer Kehrvorrich- 
tung, deren Stifte 
an schragen Scha- 
ren sitzen, in einen 
durch Drehung der 
Welle erzeugten 
Schacht gebiirstet 
wird, der unten 
durch eine mit ei- 
nem Putzrad ver- 
sehenen Forder- 

schnecke abgeschlossen ist, wodurch nnr eine der 
Gestalt und Umdrehungszahl der Schnecke ent- 
sprechende Menge des Fordergutes aus dem Trichter 
entnominen wird, ohne daB Gase durch das Forder- 

Wiegand. 

gut entweichen konnen, und wodurch das im Schacht 
sich in hoherer oder geringerer Machtigkeit anstau- 
ende Fordergut durch Druck auf die schragen Schare 
der Kehrvorrichtung deren Leistung regelt. 

Verfahren, Gebliiseluft fur Hochofen oder sonstige 
&en mit'tels liygroskopiseher Salze oder dgl. 
zu trocknen. (Nr. 175812. K1. 18a. Vom 
21./11. 1905 ab. J u l i u s  A1 b e  r t E 1 s n e r 
in Dortmund.) 

Patentanspruch : Verfahren, Geblaseluft fur Hoch- 
ofen und sonstige ofen mittels hygroskopischer 
Salze oder dgl. zu trocknen, dadurch gekennzeich- 
net, da8 die zur Trocknung der Gebliseluft ver- 
wendeten Stoffe nacheinander zwei rotierende 
Trommeln durchlaufen, in deren einer sie die Ge- 
blaseluft trocknen. und in deren anderer sie selbst 
zum erneuten Gebrauch getrocknet werden. - 

Nach vorliegendem Verfahren sol1 iiach An- 
gabe des Erfinders ununterbrochen und selbsttatig 
bei moglichster Ersparung an Platz und Unkosten 
eine Vortrocknung der Geblaselnft vorgenommen 
werden konnen. Wiegand. 
Verfahren zur Behandlung von Steinen und Roh- 

metallen im Flamm- und Casofen. (Nr. 176 882. 
K1. 40a. Vom 23./12. 1902 ab. H e r m a n  n 
G e o r g e s  C h r i s t i a n  T h o f e h r n  und 
B e r n a r d  d e  S t .  S e i n e  in Paris.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Behandlung von 
Steinen und Rohmetallen im Flamm- oder Gas- 
ofen durch Blesen von Wasserdampf, Luft- und 
FluBmitteln auf die Oberflache des Metallbades, 
dadurch gekeimzeichnet, daB man in die Dampf- 
diise zugleich mit der Luft und dem FluDmittel ein 
Oxyd des zu behandelnden Alctalles in pulverfor- 
inigem oder kiirnigem Zustande einfuhrt. - 

Roheisenmiseher mit seitliclier IIebevorrichtong. 
(Nr. 174778 K1. 1%. Vom 24.12. 1905. 
K 6 1 n i s c h e &I a s c h i n c n b a u - A. - G. in 
Koln-Bayenthal.) 

Anwendung des Verfahrens naeh Patent 165 492 
zur Abselieidung von Vernnreinigungen aus 
Metall-, besonders Eisenbiidern. (Nr. 175 814. 
K1. 18b. Vom 17./1. 1904 ab. W a 1 t h e r  
M a t h e s i u s in Berlin. Zusatz zum Patente 
165 492 vom 15./10. 1903; siehe diese Z. 19, 
633 [1906].) 

Patentanspriiche. 1. Anwendung des l'erfahrens 
nach Patent 165492 zur Abscheidung von Ver- 
unreinigungen aus Metall-, besonders Eisenbadern, 
dadurch gekennzeichnet, daB den Frischschlacken- 
reste, Eisenphosphide, Sulfide usw. enthaltenden 
Badern, solange sie sich in OfengieBpfannen oder 
Mischern befinden, mctallisches Calcium oder eine 
Legierung von Calcium und Aluminium zugesetzt 
wird, worauf dem Metallbad zur Entmischung ge- 
nugonde Ruhe gelassen wird, bevor es weiter zum 
Gusse verwendet wird. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daI3 die Einfiih- 
rung des Calciums mittels Elektrolyse derart ge- 
schieht, daB clas Metallbad die Kathode und kalk- 
basische, uber dein Metall befindiiche Schlaeken- 
bader den Elektrolyt darstellen, wobei gleichzeitig 
die Abscheidung der suspendierten Schlackenreste 

Wiegand. 

Wiegand. 
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aus dem Metall durch die Ionisierung der Bader be- 
fordert wird. - 

Nach dem Hauptpatent sollen durch Einfuh- 
rung von Calcium oder Caiciumlegierungen Roheisen- 
bgder entphosphort werden, indem der in den Ba- 
dern geloste Phosphor an Calcium gebunden und 
mit ihm zum Aufsteigen im Bade gebracht wird. 
Es ist nun weiter gefunden worden, daW diese Re- 
aktion zweckmaWig dazu benutzt werden kann, 
um diejenigen Schlacken, welche sich besonders 
im fliissigen, schmiedebaren Eisen in feiner Emul- 
sion befinden und infolgedessen sonst kaum zur 
Abscheidung zu bringen sind, zu entfernen. Die 
Schlacken bestehen im allgemeinen aus Eisen und 
Manganoxyden mit einem wechselnden Gehalt an 
Kieselsaure. Das Calciummetall ist leicht loslich 
in Eisen, diffundiert deshalb verhaltnismaRig rasch 
durch das Bad hindurch und verbindet sich nun 
an allen Stellen mit den eingelagerten Fremd- 
korpern. Wiegand. 
Verfahren zur Herstellung eines diehte Giisse lieferu- 

den Roheisens dureh Mischen von fliissigem 
Rnheisen niit fliissigrm St,alil. (Nr. 179 739. 
K1. 18b. Vom 18./11. 1904 ab. C a r  1 H e n  - 
n i n g in Mannheim.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung eines 
dichte Gusse liefernden Roheisens durch Dlischen 
von flussigem Roheisen mit flussigem Stahl, da- 
durch gekennzeichnet, daW dem geschmolzenen 
St,alil nur so vie1 auf die Schmelztemperatur des 
Stahles erhitztes Roheisen zugefugt wird, daW ein 
in Masselform zum Erstarren zu bringendes Zwi- 
schenerzeugnis erhalten wird, dessen Schmelzpunlrt 
das Mischen dieses Eisens als Zuschlag mit dem 
gewohnlichen, bei der ublichen Temperatur ge- 
schmolzenen GieUerciroheisen ermoglicht. - 

Nacli der Erfindung soll zur Erreichung des 
gleichmaaig dichten Gusses ein Zwischenerzeugnis 
hergestellt werden, daB dem in den EisengieBereien 
vielfach benutzten, aus England importicrten Roh- 
eisen (unbekannter Herstellungsart) gleichartig ist. 
Dieses Zwischenerzeugnis mird zu &lasseln gegossen 
und kommt so in den Handel. W iqand. 
Verfahren zum Brikettieren von Eisenabfallen. 

(Nr. 178303. K1. 1Sa. Vom 18./4. 1905 ab. 
L u d w i g W e i 13 in Budapest. Zusatz zum 
Patente 175 657 vom 28./2. 1904.) 

Patentanspruch : Ausfuhrungsform des Verfahrens 
zum Brikettieren von Eisenabfillen nach Patent 
175 657, dadurch gekennzeichnet, da13 man die 
Eisenabfille mit Kalkwasser angefeuchtet in 
Pressen formt. - 

Insbesondere bei Roh- oder GuWeisenabfaUen 
zeigt sich einige Zeit nachdem die Formstucke 
aus der Presse genommen sind, eine Erwarmung. 
Die Erwarmung dauert ungefahr 24 Stunden an, 
worauf die PreRstiicke abgebunden haben und voll- 
kommen wasserbestandig geworden sind. Die so 
hergestellten Eisenbriketts konnen nun direkt wie 
Eisen verschmolzen oder wie Walzeisen behandelt 
werden. Eine Oxydation des Eisens in bemerkens- 
werter Menge ist nicht eingetreten. 
Yorriehtung zur Abseheidung von Nickel aus Niekel- 

earbonyl. (Nr. 177 965. Kl. 40a. Vom 29./6. 
1905ab. T h e  M o n d  N i c k e l  C o m p a n y  
L i m i t e d in London.) 

Wiegand. 

Pa'entanspriiche : 1. Vorrichtung zur Abscheidung 
von Nickel aus Niiokelcarbonyl, dadurch gekenn- 
zeichnet, daW die Zer- 
setzungsgefaUe zur Er- 
zielung ciner gleichmii- 
Bigen Erhitzung durch 
eine Anzahl von Gas- 
flammen geheizt werden. 

2. Eine Ausfuh- 
rungsform der Vorrich- 
tung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 
daW die Zersetzungsge- 
faRe mit parallel zu 
ihrer Achse verlaufen- 
den Rippen versehen 
sind, die ini Verein mit 
einem BuWeren Mantel 
Kammern zur Aufnah- 
me der Heizbrenner bil- 
den. - 

Die Vorrichtung stellt 
eine Verbesserung der 
Vorrichtung nach dem 
Patent 98643 dar, bei 
welcher Nickel aus Nik- 
kelcarbonyl durch Uber- 
leiten dieser Dampfe 
iiber Nickel in Form von 
Schrot bei einer Tempe- 
ratur von etwa 200' ab- 
geschieden werden soll. 
Zu einem guten Betriebe der Vorrichtung ist eine 
ganz gleichmaBige Temperatur des ganzen Appa- 
rates wichtig, die durch die vorliegende Einrich- 
tung gewahrleistet werden soll. Wiegand. 
Vorriehtung ZUN dbsteclien von Zink aus den Vor. 

lagen direkt in Formen. (Nr. 175 488. K1. 40a 
Vom 11./6. 1905 ab. Dr. h g .  0 t t o U n g e r 
in Eichenau b. Rosdzin-Schoppinitz.) 

Patentanspruch : Vorrichtung zum Abstechen von 
Zink BUS den Vorlagen direkt in Formen, dadurch 
gekennzeichnet, daW die Zinkform bzw. Zinkformen 
sich auf eincm Tische befinden, dor so drehbar ist, 
daW einerseits die vor den Vorlagen befindlichen 
Formen bei der Hearbeitung der Muffeln nicht im 
Wege sind, und da13 audererseits eine und dieselbe 
Form zum Abstechen des Zinks aus mehreren Vor- 
lagen benutzt werden kann. - 

Die Erfindung ermoglicht es, durch Verein- 
fachung der Arbeiten beim Abstechen des Zinks 
aus den Vorlagen die Muffelarbeit zu verkurzen 
und das Metallausbringen zu erhohen. Wiegand. 
Verbindung zwisehen Vorlage und Staubfiinger 

( Allonge) eines Zinkreduktionsofens, welche 
in jeder Lage dieht sehlielt, aber bequem wieder 
zu losen ist. (Nr. 175 692. K1. 40u. Vom 
1./S. 1905 ab. R i c h a r d K e W 1 e r in Stol- 
berg [Rhld.].) 

Patentanspruch : Verbindung zwischen VorIage und 
Staubfanger ( Allonge) eines Zinkreduktionsofens, 
welche in jeder Lage dicht schlieWt, aber bequem 
wieder zu losen ist, dadurch gekennzeichnet, da13 
das SchluBstuck der Vorlage kugelformig, das dazu 
passende Mundstuck des Staubfangers kegelformig 
ausgebildet ist. - 
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Der Staubfanger soll, auch wenn er ein wenig 
auberhalb der senkrechten Lage sich befindet, 
stets dicht auf dem SchluBstiick der Vorlage auf- 

I 

sitzen, damit kein Verlust an Gasen und damit 
Zinkstaub eintreten kann. Wiegand. 
Verfahren zur Reinigung der nach Patent 97 944 

hergestellten Losungen von Blei- oder Silber- 
erzen in Chloridschmelzen. (Nr. 175 884. K1. 
4Oa. Vom 6./7. 1905 ab. A k k u m u  1 a t o - 
r e n  f a  b r i k A.-G. in Berlin.) 

Patentanspruch : Verfahreu zur Reinigung der nach 
Patent 97 943 hergestellten Liisungen von Blei- 
oder Silbererzen in Chloridschmelzen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dalj das in d y  Schmelze befindliche 
Eisen und Kupfer durch Zusatz von Oxyden des 
Bleies oder Zinks oder beider ausgefillt wird. - 

Die Erfinderin hat die Beobachtung gemacht, 
daB die Schwefelverbindungen des Eisens und 
Hupfers dcr Reduktion durch metallisches Zink 
vollkommen entzogen werden, wenn eine ihnen 
mindestens aquivalente Menge von Bleioxyd oder 
Zinkoxyd zugefugt wird. Vermutlich gehen dann 
die durch Zinkchlorid gebildeten Chloride des 
Eisens und Kupfers in die in der Schmelze schwer 
loslichen und nicht reduzierbaren entsprechenden 
Oxyde uber, wiihrend Blei- bzw. Zinlwhlorid ent- 
steht. Wiegand. 
Verfahren zur Herstellong \on Aluminiumoxyd aus 

Bauxit. (Nr. 175416. K1. 12m. Vom 22./5 
1904 ab. F r i e d r i c h  C u r t i u s  & Co. 
in Duisburg a. Rh.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von 
Aluminiumoxyd aus Bauxit, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Bauxit ohne Anwendung von Uber- 
druck mit so vie1 27%iger Natronlauge gekocht 
wird, daB auf 1 Mol. Aluminiumoxyd 1,7 Mol. Na- 
triumoxyd kommen. - 

Nach vorliegendem Verfahren soll absichtlich 
eine Abweichung von den theoretischen Mengen- 
verhaltnissen gewahlt werden, da hierdurch eine 
Erhohung der Ausbeute an Tonerde eintritt. Nach 
den obeii stehenden Angaben werden bei zweistun- 
digem Kochen in einem offenen Kessel 977; der 

vorhandenen Tonerde aus dem vorhandenen Bauxit 
gelost, ohne daB Anwendung von Druck notig ist. 

Verfahren zum Auslaugen von Cold mittels Cyan- 
kaliumlosung in einem sich nach unten ver- 
jiingenden Auslaugebehalter. (Nr. 175 883. 
K1. 40a. Vom 4./12. 1904 ab. A l b e r t  
H. R a s c h e in Berlin. Zusatz zum Patente 
170 566 vom 8./3. 1904; siehe diese %. 20, 
160 [1907]). 

PatentansprQche : 1. Verfahren zum Anslagen von 
Gold mittels Cyaukaliumlosung in einem sich nach 
unten verjiingenden Auslaugebehalter gemaB Patent 
170 566, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB 
das in den1 unteren 
Teile des Auslauge- 
behalters sich an- 

sammelnde Gut 
durch eine Offnung 
dem unteren Teile 
dss Behalters ent- 
nommen und auBen 
um den Auslaugebe- 
halter herum gefor- 
dert wird, nm jede 
Storung der Ruhe 
der Langefliissigkeit 
durch den Betrieb 
der Fordervorrichtung zu vermeiden und den Innen- 
raum des Behalters vollscandig frei zu legen. - 

2. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens 
gemaB Anspruch 1, gekennzeichnet durch eiue end- 
lose Fordervorrichtung (e,e'), welche um den Aus- 
Iaugebehilter lierum durch den Sammelraum (i) 
hindurchliuft, wobei gegebenenfalls die Forder- 
vorrichtung zwecks Vermeidnng von Verlusten an 
Losung und Gut an den Seiten des Auslaugebehal- 
ters durch an den Sammelraum sich anschlieaende 
Kanale hindurchgefiihrt werden kann. - 

In der Beschreibung des Hauptpatentes ist 
angegeben, daB das durch die Losung fallende Gut 
mittels einer in dem Auslaugebehalter angeord- 
neten Forderschnecke gesammelt und aus dem Be- 
halter herausbefordert wird. Nach vorliegendem 
Verfahren soll diese Entfernung mittels oiner auBer- 
halb vorgesehenen Fordervorrichtung geschehen, 
um das Innere des Auslaugehehalters frei von sto- 
renden Einbauten zu halten. Wiegand. 
Verfahren zur Herstellung von Metallegierungen. 

(Nr. 176279. K1. 40b. Vom 6./5. 1905 
ab. F r i t z D a n  n e r t in Berlin.) 

Putentansprzrch : Verfahren zur Herstellung von 
Metallegierungen, dadurch gekennzeichnet, daB man 
in Metall- oder Legierungsflusse Schmelzen von 
Metalloxyden mit Glas oder mit Netalloxyd oder 
Metalloxyden uberfiilltes Glas einsetzt. - 

' Nach vorliegendem Verfahren lassen sich Me- 
talle legieren, welche fruher entweder uberhaupt 
nicht oder nur in ganz geringen Prozentsatzen zu 
legieren waren. Z. B. wird irgend ein Bleioxyd 
mit Glaspulver gemischt, geschmolzen und die 
Masse nach Bedarf in einen KupferflnB eingesetzt. 
Das ausgegossene Metall besitzt dann eine Zusam- 
mensetzung von etwa 60% Kupfer und 40% Blei 
oder auch eine andere- irqendwie gewiinschte. 

Wiegand. 

I 

Wiegand. 
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Verfahren zur elektrometallnrgisehen Darstellung 

kohlcnstoffreier Metalle oder Metallegierungen 
durch Einwirknng yon Siliciden auf Oxyd oder 
basisches Silieat der darzustellenden oder der zu 
legierenden Metalle. (Nr. 175 886. K1. 40c. 
Vom 30./3. 1905 ab. G u s  t a v e  G i n  in 
Paris. ) 

Patentanspruch : Verfahren zur elektrometallur- 
gischen Darstellung kohlenstoffreier Mrtalle oder 
Metallegierungen durch Einwirkung von Siliciden 
duf Oxyd oder basisches Silikat der darzustellenden 
oder der zu legierenden Metalle, dadurch gekenn- 
zeichnet, daIj die Reaktion in einem elektrischen 
Ofen vorgenommen wird, dessen Elektroden aus 
dem Silicid bestehen, wahrend als Elektrolyt ge- 
schmolzenes Oxyd oder basisches Silikat der dar- 
zustellenden oder der zu legierenden Metalle 
dient. - 

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren 
zur Gewinnung von Mangan, Nickel, Chrom, sowie 
von Legierungen dieser Metalle, wie Ferromangan, 
E’erronickel und Ferrochrom in kohlenstoffreiem 
Zustande. Die Erfindung besteht darin, daW man 
einen gewohnlichen elektrischen Schmelzofen mit 
zwei hintereinander geschalteten Schmelzstellen 
benutzt, in dem sich die Elektroden in flussigem 
Zustande befinden. Wiegand. 
Elektriseher Oten zur Erzeugnng von Stahl oder 

zur Herstellung yon Mrtallegierungen, in den1 
die Erhitzung des Metallbades dureh dessen 
Leitungswiderstand beim Durehganq des Stro- 
mes bewirkt wird. (Nr. 175815. K1. 18b. 
Vom 3./1. 1905 ab. G u s  t a v e G i n in Paris. 
Prioritat vom 3./8. 1904 auf Grund der An- 
meldung in Prankreich.) 

Patentanspruche : 1. Elektrischer Ofen zur Erzeu- 
gung von Stahl oder zur Herstellung von Metall- 
legierungen, in dem die Erhitzung des Metallbades 
durch dessen Leitungswiderstand beim Durchgang 
des Stromes bewirkt wird, dadurch gekennzeichnet, 
daB fur die elektrothermische Erhitzung der zu 
verarbeitenden Metalle und fur die Schmelzungs- 
reaktionen gesonderte Raume vorgesehen sind, die 
miteinander und rnit den Elektroden in Verbindung 
stehen. 

2. Elektrischer Ofen naeh Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Raume, in denen die elek- 
trothermische Erhitzung vor sich geht, aus langen 
gewundenen Kanalen bestehen, deren Querschnitt 
verhaltnismaBig eng ist, so daO der erforderliche 
Leitungswiderstand entsteht, die R;iume fur die 
Schmelzungsreaktionen aber aus Herden von groBe- 
rem Querschnitt, so daO in diesen infolge des ge- 
ringeren Leitungswiderstandes die Temperatur ent- 
sprechend niedriger ist, wobei die IIerde zwischen 
einzelne Kanalabschnitte eingeschaltet sind. 

3. Elektrischer Ofen nach Anspruch 1 bzw. 2, 
dadurch gekennzeichnet, da13 die Kanale im Boden 
oder in den Seiteuwandungen der Herde angeordnet 
sind, zum Zweck, die Herde auch durch direkte 
Warmeleitung von den Kanalen aus zu heizen und 
die Wirmeverluste durch Leitung und Strahlung 
moglichst herabzumindern. - 

Rei Ofen, in denen in einem langen Kanal er- 
hitzt wird, haben sich Ubelstiinde insofern gezeigt, 
als die Enge des Querschnitts die Einfiihrung 
grol3erer Metallmengen hindert, ferner der Quer- 

schnitt sich durch Abschmelzen der Wandungen 
allmahlich vergrooert, und endlich Induktionser- 
scheinungen auftreten. Dies wird durch Vornahhme 
der elektrothennischen Erhitzung und der Reduk- 
tions- und Reinigungsvorgange in gesonderten 
Raumen vermieden. Die Arbeitsweise ist folgende. 
Beim Abstechen setzt sich das geschmolzene Ne- 
tall gegen die Abstichiiffnung hin in Bewegung. 

# 

In den letzten Herd tritt Metall aus dem in diesen 
einmundenden Kanal eiu, in letzteren kilhleres 
Metall aus dem vorletzten Herd usw., bis Lur Zu- 
fuhrungsstelle, wo eine entsprechende Menge Roh- 
eisen zugegeben wird. Man kaun so ununterbrochen 
arbeiten, wobei in den Herden durch beliebige Mittel 
die fur die betreffenden Reaktionen notwendige 
Temperatur aufrecht erhalten wird. Karstm. 
Verfahren zur Reduktion drr schwefel-, arsen- oder 

antimonhaltigen Metdllerze anf elektrolytisehem 
Wege durch naseierenden Wasserstoff auf der 
dureh Erz bedeckten Kathode. (Nr. 177 358. 
Kl. 40c. Vom 30./10. 1904 ab. N i c o 1 a s  
H e n r i  M a r i e  D e k k e r  in Paris.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Reduktion der 
schwefel-, arsen- oder antimonhaltigen Metallerze auf 
elektrolytischem Wege durch nascierenden Wasser- 
stoff auf der durch Erz bedeckten Kathode, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Erze in dunner 
Schicht auf den Oberflachen der Kathoden in Be- 
wegung erhalten werden. - 

Nach der Erfindung sol1 fortgesetzt ein inniger 
Kontakt der zu behandelnden Erze mit den den 
Wasserstoff erzeugenden Tcilen aufrecht crhalten 
werden. Wiegand. 
Verfahren zum Brikettieren von Metallabfallen nnd 

Erzen. (Nr. 175 657. K1. 40a. Vom 28./2. 
1904 ab. L u d  u-i g W e  i I3 in Budapest.) 

Verfahren zur Erzielung von sehwer rostendem 
Eisenbleeh bei dem Entzinnen von WeiBbleeh- 
abfallen unter Benntzung des trockenen Chlo- 
rierungsverfahrens rnit naehfolgender Wasch- 
nng. (Nr. 176457. K1. 40a. Vom 15./3. 1905 
ab. T h . G o l d s c h m i d t , O f f e n e H a n  - 
d e l s g e s e l l s c h a f t  in Essen [Ruhr].) 

Patentanspruche : 1. Verfahren zur Erzielung von 
schwer rostendem Eisenblech bei dem Entzinnen 
von WeiOblechabfallen unter Benutzung des trok- 
kenen Chlorierungsverfahrens mit nac hfolgender 
Waschung, dadurch gekennzeichnet, daO die Blech- 
abfalle zunachst von dem bei der Entzinnung ge- 
bildeten Zinnchlorid und dem uberschussigen Chlor 
vollig befreit werden, und dann erst zur Entfemung 
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des etwa entstandenen Eisenchlorids von den Ab- 
fillen eine Waschung erfolgt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daR noch eine Nachwaschung mit 
einer alkalischen Lauge vorgenommen wird. - 

Wesentlich fur das Verfahren ist die voll- 
standige Vermeidung des Wassers und die Ent- 
fernnng jeder Spur des Reaktionsmittels und des 
Zinnchlorids von der Oberflache des Eisens, ehe 
gewaschen wird. Dnrch die Waschung wird ein an 
der Grenzflache zwischen Zinn und Eisen verblei- 
bender Uberzug von Eisenrhlorid entfernt, der die 
Ursache des nachherigen Rostens bildet. Die 
Waschung wird zweckmaRig in einem vorher eva- 
kuierten Behalter vorgenommen. Karsten. 
Verfahren zum Entzinnen von WeiBblecliabfallen 

mittels Chlors. (Nr. 176 456. K1. 40a. Vom 
10./3. 1905 ab. T h .  G o l d s c h m i d  t ,  
0 f f e n  e in 
Essen [Ruhr].) 

Patelztanspruche : 1. Verfahren zum Entzinnen von 
WeiRblechabf&llen mittels Chlors, dadurch ge- 
kennzeichnet, dad das Chlor unter wechselndem 
Drucke, insbesondere aber unter steigendein Drucke 
auf die Blechabfalle cur Einwirkung gebracht wird. 

2. Eine Ausfuhrungsform des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die 
WeiRblechabfalle in Form von mechanisch zusam- 
mengepreRten Paketen zur Verarbeitung kommen. 

3. Eine Ausfiihrungsform des Verfahrens nach 

H a n d  e 1 s g  e s e 11 s c h a f t  

Anspruch 1 und 2, dadnrch gekennzeichnet, daB 
die Reste des entstandenen Zinnchlorids und des 
unverbrauchten Chlors durch Druckwechsel unter 
Zuhilfeuahme inerter Gase aus dem Behalter ent- 
fernt werden. - 

Durch den Druckwechsel wird auch bei dicht- 
gepackten Abfiillen das Chlor mit Sicherheit zu 
allen zu entzinnenden Stellen gebracht. Eine geeig- 
nete Vorrichtung ist in der Patentschrift beschrie- 
ben. Karsten. 
Reinigungsmittel fur die Innenwandung von Gc- 

wehr- nnd Ceachiit~~liiulen. (Nr. 175 632. K1. 
2217. Gr. 14. Vom 17./3. 1906 ab. Dr. L e o  n - 
11 i~ r d L i m p a c h in Erlangen.) 

Patentampruch : Reinigungsmittel fiir die Innen- 
wandung von Gewehr- und Geschiitzlaufen, be- 
stehend aus einer freies Ammoniak enthaltenden 
wasserigen Losung von Ammoniumsalzen oder 
Saureamiden, der event. geringe Mengen von 
Rupferchloriir zuzuset,zen sind. - 

Das Mittel lost das in den Zugen abgesetete 
Nickel oder Kupfer, ohne den Lauf selbst anzu- 
greifen. Besonders geeignet sind folgendc Mischun- 
gen : I. Formamid nnd eine Losmig von Ammoniak 
oder Glycerin in Wasser. 11. Eine wasserige Losung 
von Harnstoff, Ammoniumacetat und Ammoniak. 
111. Ammoniumpersulfat, und Smmoniak in Wasser 
gelost,. IV. Eine Losung von Ammoniumformist 
und Ammoniak in Wasser. Ein Zusatz von Kupfer- 
chlorur beschleunigt die Wirkung. Kamten. 

Wir t schaftlic h- gewer blicher Teil. 
Tagesgeschichtliche und Handels- 

rundschau. 
letallmarkt i. J. 1906. Der Bericht der Firma 

Brmdeis, Goldschmidt & Co. in London fuhrt aus, 
daB der Metallmarkt im vergangenen Jahre wahre 
Rekordziffern zu verzeichnen hatte. Die hoheren 
Preise haben nicht storend auf den Verbrauch ge- 
wirkt. Die Anspriiche der fortschreitenden Kultur 
und die Aufnahmefahigkeit der Welt sind derart 
gewachsen, da8 man auf Jahre hinaus mit dauernd 
hoherer Preislage zu rechnen hat. - In K 11 p f e r 
war der Markt frei von spekulativen Manipulati- 
onen; die enorme Preissteigerung ist dem Umstand 
zuzuschreiben, daR die Prodnktion dem Verbrauch 
nicht gerecht, werden konnte. Der Verbrauch 
-4merikas fiir 1906 mit ca. 310 000 t ist 3004 groBer 
als 1905; die Produktionszunahme betrug nur 6%. 
Letzteres deutet darauf hin, daR die Werke bereits 
an der Grenze ihrer Leistungsfahigkeit angelangt 
waren. Die Verschiffung von Chile war kleiner, 
die von Japan und Australien groRer; Afrika wird 
wohl erst spater in Betracht kommen. Deutschland 
zeigte die grodte Zunahme im Verbrauch. Der 
Preis fur Standardkupfer eroffnete mit 7 9 3  Lst. 
und stellte sich nach einigem Schwanken im Sommer 
am JahresschluS auf 105,5 Lst. Die Produktion 
(einschl. Einfuhr) in Amerika beziffert sich auf 
515 000 (485 000) t ;  die Gesamteinfuhr Europas 
betrug 344 815 (304 410) t. In K u p f e r s u 1 f a t 

ctl. iw. 

bewegte sich der Preis im ersten Semester zwischen 
25 und 26,l IA.,  um im letzten Quartal auf 32,l Lst. 
zu steigen. - Fur Z i n n  sind neue Fundquellen 
immer noch nicht entdeckt, die bekannten konnten 
ihre Produktion nicht wesentlich erhohen (Austra- 
lien sandte 1000 t mehr) Der Konsuni erfnhr 
durch die hoheren Preise noch keine Beeintrachti- 
gung. Die Spekulation storte den Markt, so daB 
Schwankungen von uber 40 Lst. innerhalb kurzer 
Zeit eintraten. Der Preis eroffnete mit 161 Lst. 
und sticg dann auf 182,l. Tm Mai trat eine plotz- 
liche Steigerung auf 215 Lst. ein, der aber sofort 
em Kurssturz auf 183 Lst. folgte. Bei JahresschluB 
war die Notierungl93,15. Die Produktion (nach 
F r e n c h und S m i t h) betrug 98 077 (95 214) t ;  
davon waren 57 128 (57 000) t aus den Straits. - 
Z i n k ist das einzige Metall, das keine Preisbesse- 
rung aufzuweisen hat. Bis Ende Februar fie1 der 
Preis von 29,7,6 anf 24,1,5 Lst.. er stieg dann wie- 
der allmiihlich bis auf 28,2,6 am Jahresschlud. 
Der Verbrauch von Zinkoxyd fur Anstreichzwecke 
nimmt stetig zu. - Fur B 1 e i war der Verbrauch 
in stetem Wachsen begriffen, wahrend die Zufuhren 
bedeutend abgenommen haben Amerika hat ca 
25% weniger exportiert ; in Deutschland blieben 
die Ergebnisse der Hutten hinter dem Vorjahr 
zuriick. Zum Jahresbeginn sank der Preis bis auf 
15,7,6 Lst., am SchluR wurden 20,2,6 Lst. bezahlt. 
- A n  t i m o n ,  das in3 Vorjahre nur 25 Lst. 
notierte, stieg im ersten Semester auf 125 Lst., um 
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